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Ogolna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych

S—00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

Okreslenia podstawowe

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robot
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdot w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.
Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjg Projektowq
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.
Slepy kosztorys — wykaz Robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania

I.WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot

w ramach zadania: Rozbudowa istniejacego budynku warsztatowo-magazynowego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robét wymienionych w p.1.1

1.3  Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w n/n ST obejmujg wymagania wspdlne dla robot objetych nizej wymienionymi ST:

S.01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
S.01.01.01 Rozbidrka nawierzchni bitumicznych i podbudowy

S$.02.00.00 ROBOTY BETONIARSKIE
S.03.01.01 Wykonanie ptyty fundamentowej

S.03.00.00 ROBOTY KONSTRUKCYJNE
S.04.01.01 Woykonanie konstrukcji stalowych z poszyciem z ptyt warstwowych

S.04.00.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
S.04.01.01 Pokrycie elementoéw stalowych powtokami malarskimi

S.05.00.00 ROBOTY BLACHARSKIE
S.05.01.01 Obroébki blacharskie dachu

$.06.00.00 WYMIANA STOLARKI DRZWIOWEJ
S.06.01.01 Wymiana Zewnetrznej stolarki drzwiowej

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq budowlana w zakresie zgodnym z
przedmiarem robdt. Wszelkie watpliwosci dotyczace zakresu robodt, jakosci materiatdw czy sposobu
wykonania poszczegolnych elementéw zamoéwienia nalezy rozstrzygna¢ przed ztozeniem oferty
przetargowej.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z



Dokumentacja Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz 1 egz. Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac :
Elektroniczne wersje projektu remontowanego obiektu
Przedmiary robot

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowq i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagdania wyszczegolnione chocby w jednym z
nich s obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytdw ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowaq i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreSlonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementdw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywacC bliska zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedq w petni zgodne z Dokumentacjq Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadawalajacq jako$¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdt.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne Srodki
niezbedne do ochrony Robdt. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony S$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robdét Wykonawca
bedzie:

podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisdbw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla osdb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan,
bedzie miat szczegdlny wzglad na:

I) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
mozliwo$cig powstania pozaru itp.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.



Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedq dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okres$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw
na Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robodt ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od witasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.5. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na terenie budowy i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla wszelkiego
rodzaju Robdt, ktdére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i innych urzadzen na
Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéow

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace
proponowanego zrédfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii
materiatow z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodta
uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w
czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatlow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolern od witascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek Zrédet miejscowych, wiaczajac w to Zrddta wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdw do Robot.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedq one potrzebne do
Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojq jakos¢ i wtasciwos¢ do Robdt i
byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez



Wykonawce.

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jedli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatow do innych robdt niz te, dla ktdrych zostaty zakupione to koszt tych materiatow
zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co
najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢
zgodny z ofertgq Wykonawcy i odpowiadac¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w ST,
PZJ lub projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaC przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych tadunkdéw i w sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robo6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie mogg by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowg oraz za jakosS¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowq
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu



Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robot i przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnosc.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw Robdt beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badafi materiatow i Robdt,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do$wiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.
Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakoS¢ Robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz Robdt z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwoS¢ s okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi S$wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajqa wazng legalizacje, zostalty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedq pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystapieniem do pomiardw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pézniej niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci.



6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatdw u Zrddta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatdw.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z
Dokumentacjq Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Normg lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktdre spetniajg wymogi Specyfikagji
Technicznej.
1. W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej
cechy.
2. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
3. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiardw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardow.

(2) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdow, orzeczenia o
jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru
Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(3) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdcz wymienionych w pkt (1)-(2), nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoty przekazania Terenu Budowy,
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru Robét,
protokoty narad i ustalen,
korespondencje na budowie.
(4) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentdéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne
dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Roboét



Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacjg
Projektowq i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedq wpisane do Rejestru Obmiardow. )

Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robdt. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu ustalonej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow
Obmiar robét i ilosci materiatdw, dokonywany bedzie w jednostkach przyjetych w kosztorysie
inwestorskim i przedmiarze robét

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robdt bedg zaakceptowane
przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedq wykonywane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogq by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiardw, ktdrego wzdr zostanie uzgodniony z
inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbior Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowo$¢ danej czeSci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie
pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera .

Jakosc i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego
Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot dokonuje
Inzynier



8.3. Odbior wstepny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoniczenie Robdot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajacych i Robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robdt uzupetniajacych w
warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru
ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.
. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).
. Recepty i ustalenia technologiczne.
. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
. Rejestry Obmiaréw (oryginaty).
. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z ST,
Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiardw
zataczonych do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZ] .
9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru
10. Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robdt.
Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

ONOUTAWN

8.4. Odbior koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.3. ,,0dbidr wstepny Robdt”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu - przy robotach dodatkowych

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie



czynno$ci, wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedq obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkdw i transportu na plac budowy,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.



S 01.00.00. Roboty rozbiorkowe

S 01.01.01. Rozbiérka nawierzchni asfaltowych i podbudowy pod projektowang rozbudowe
1.1.1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbidrkg nawierzchni asfaltowych pod projektowanym budynkiem przy realizacji
zadania Rozbudowa istniejacego budynku warsztatowo-magazynowego w ZDP w
Wysokiem Mazowieckiem. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy

realizacji i odbiorze robdt.

1.2.1. Zakres robét

1. Rozbidrka nawierzchni asfaltowej o wielkosci zg. z przedmiarem robét - 55,2 .

1.3.1. Materialy pochodzace z rozbiorki
Gruz asfaltowy z warstwami podbudowy, zostanie ztozony przez Wykonawce w miejscu wskazanym

przez Inzyniera w sasiedztwie budynku.

1.4.1. Sprzet

tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, koparki z fadowaczem czotowym,

1.5.1. Transport
Samochdd wywrotka, koparka z tadowaczem czotowym. Odwiezienie gruzu na odpowiednie

sktadowiska. Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

1.6.1. Wykonanie robét

Prace rozbiérkowe wykonywac recznie ze wspomaganiem mechanicznym. Przy wykonywaniu robét
rozbidrkowych nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow BHP i wykonac stosowne zabezpieczenia.
Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na staranne odciecie planowanego do rozbidrki fragmentu od

pozostatej nawierzchni.

1.7.1. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu

1.8.1. Jednostka obmiaru
Powierzchnia posadzek i stropéw podawana jest do obmiaru w - m? powierzchnie do rozbiorki i w m?

zatadunek i wywdz gruzu.

1.9.1. Odbior robot

Inspektor na podstawie protokotu odbioru robot lub zapiséw w dzienniku budowy



1.10.1. Podstawa ptatnosci

Protokoét odbioru robdt, zgodny zakresem robot przyjetym w umowie i kosztorysie ofertowym - po
odbiorze catosci robdt. Roboty dodatkowe zatwierdzone do wykonania przez Zamawiajacego, a
nieprzewidziane do wykonania w kosztorysie ofertowym - ptatnie na podstawie kosztorysu

powykonawczego na podstawie stawek przyjetych w kosztorysie ofertowym.

1.11.1. Przepisy zwigzane

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkdw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i
Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.
PN-S-02205  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.



S.02.00.00 ROBOTY BETONIARSKIE

S.02.01.01 Woykonanie ptyty fundamentowej
2.1.1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
betonowych piyty fundamentowej przy realizacji zadania Rozbudowa istniejacego budynku
warsztatowo-magazynowego w ZDP w Wysokiem Mazowieckiem. Specyfikacja techniczna
(ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.
2.2.1. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq wykonanie robdt fundamentowych i dotyczg m.

innymi:
L. wyréwnanie 0 oczyszczenie podtoza
II. ustawienie szalunkéw drewnianych
II1. wykonanie podkiadu z chudego betonu
Iv. wykonanie siatek zbrojenia

V. betonowanie ptyty fundamentowej z betonu klasy C20/C25
VI. osadzenie i wypoziomowanie marek do montazu konstrukcji no$nych
VII. pielegnacja betonu
2.3.1. Materialy
Deski, chudy beton C8/C10, Beton konstrukcyjny o wodoszczelnosci min. W-6 i

mrozoodpornosci F-100, klasy C20/C25, stal zbrojeniowa klasy A-lll 34 GS

2.4.1. Sprzet

topaty, miotki, wiadra, poziomica, niwelator, betoniarka elektryczna, samochdd do betonu, wibrator

2.5.1. Transport

Transport betonu z wytwdrni stacjonarnej samochodami do betonu.

2.6.1. Wykonanie robét

Konstrukcje nosng budynku przewiduje sie posadowi¢ na piycie fundamentowej z  betonu
zwirowego klasy C20/25 o grubosci 25 cm. Zbrojenie goérg i dotem stalg 34 GS o ér. 10 i 8 mm
krzyzowo w rozstawach po 20 i 30 cm.

Beton moze byé produkowany w betoniarni zewnetrznej, uznanej przez Inspektora Nadzoru dla
wymaganych klas betonu. Transport obowigzkowo winien sie¢ odbywaé w betoniarkach
samochodowych. Beton bedzie zgodny z normami polskimi.

Po wyprodukowaniu, beton musi by¢ utozony w nieprzekraczalnym czasie, ustalonym na poczatku
budowy. Informacyjnie - mozna bedzie przyja¢ okres 1h 30 min. przy temperaturze do 25°C i1 h
przy wyzszej temperaturze.

Szalunki muszg by¢ zwilzone przed betonowaniem. Ich powierzchnia musi by¢é wilgotna, ale nie

zmoczona. Beton wylewany z samochody betoniarki z wykorzystaniem rynien lub pompy do betonu



Wylewanie, zageszczanie, wznowienie betonowania itp. sg realizowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami.

Beton nie moze spadaé z wysokosci wiekszej od 3.00 m. Musi byé ukfadany warstwami nieduzej
grubosci (20 do 30cm max.). Przerwa w betonowaniu 2 kolejnych warstw nie moze by¢ wieksza od
15 min. Czas wibrowania musi by¢ ograniczony, by unikng¢ segregacji. Wibrowanie przy uzyciu
zbrojenia jest zakazane.

Wykonawca zobowigzany jest do wypetniania kart betonowania, z podaniem : daty, godziny,
warunkow atmosferycznych, temperatury, pochodzenia betonu, betonowanej czesci obiektu,
pobranych prébek betonu dla badan kontrolnych. Karty te sg przechowywane do dyspozyciji
Inspektora Nadzoru, wraz z protokotami badan prébek.

Pielegnacja betonu jest wymagana dla powierzchni poddanych dziataniu warunkéw
atmosferycznych, ktére moga naruszyé jakos¢é betonu. Polega ona na wykonaniu zabiegow

pielegnacyjnych na tych powierzchniach. Przewiduje sie pielegnacje betonu poprzez nawilzanie.

Zastosowanie pielegnacji bedzie wykonane w miare mozliwosci jak najszybciej. Jest ona
przedtuzana tak dtugo jak odparowanie wody moze naruszy¢ wymagang jakos¢ betonu. Wykonawca
proponuje Inspektorowi Nadzoru, w ramach programu betonowania, czas trwania pielegnaciji.
Pielegnacja dotyczy catej powierzchni betonu, jest ciggta i jednorodna przez czas trwania i
zakonczona jest jednoczesnie na catosci kazdej strefy poddanej zabiegowi.

Srodki pielegnacyjne moga byé stosowane po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Moga byé
przeprowadzone proby dla stwierdzenia wiasciwosci doboru, sprawdzenia tatwosci usuwania
produktu i jego zgodnosci z ostatecznymi (ewentualnymi) wyktadzinami przewidzianymi jako pokrycie
dla betonu.

W przypadku zatrzymania betonowania, beton jest utrzymywany siatkg metalowg o drobnych
oczkach, mocowang do zbrojenia. Przed wznowieniem betonowania, powierzchnia przylgowa jest
energicznie oczyszczona i zwilzona do nasycenia, przed wylaniem $wiezego betonu.

Nie zezwala sie na betonowanie, gdy temperatura zmierzona na budowie jest nizsza od -10°C.

Gdy temperatura miesci sie w granicach od +5°C do -10°C, wylewanie betonu jest dozwolone, pod
warunkiem zastosowania skutecznych s$rodkéw zapobiegajgcych szkodliwym skutkom zimna.
Program betonowania precyzuje stosowne zalecenia.

Po przerwaniu betonowania w wyniku zimna, nalezy usuna¢ ewentualnie uszkodzony beton. Nalezy
postepowac jak przy przypadkowym wznowieniu.

W okresach, w ktérych temperatura zmierzona na budowie jest wyzsza niz 25°C, Wykonawca
przekaze Inspektorowi Nadzoru, w ramach programu betonowania, proponowane dziatania w
uzupetnieniu podanych powyzej.

Przewiduje sie zbrojenie plyty stalg klasy A-III 34 GS o $rednicy 8 i 10 mm. Stosowane zbrojenie
musi by¢ zgodne z kartg homologacyijna.

Zbrojenie, w momencie jego montowania i betonowania, nie moze nosi¢ Sladow rdzy (brak
przyczepnosci), farby, smaru lub btota. Uformowanie zbrojenia musi by¢ zgodne z normami.
Zakazane sg zakfadki, styki i potaczenia spawane. Kazdy pret spawany zostanie odrzucony.
Dozwolone jest spawanie jedynie pretdw montazowych.

Otulina mierzona miedzy licem szalunku a zewnetrzng tworzaca zbrojenia wyniesie min. 4 cm.



Otuline zbrojenia otrzymuje sie przez stosowanie skutecznych rozwigzan wkiadek dystansowych
betonowych lub plastikowych.
Kazda zabetonowana cze$¢ z widocznym zbrojeniem bedzie badz wyburzona, badz skuta i ponownie
zabetonowana, na polecenie Inspektora Nadzoru.
Grubosci otulin mogq by¢ zwiekszone w przypadku zapewnienia odpowiedniego zakotwienia pretow
dla zapewnienia odpornosci ogniowej konstrukcji lub z innych wzgledéw, wymagajacych wartosci
wyzszych od podanych powyzej.
Tolerancje dotyczace rozmieszczenia pretéw rozdzielczych : w/g norm polskich.
2.7.1. Kontrola jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot zgodnie z
Dokumentacjq Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Wykonawca zapewnia przeprowadzenie prob i kontroli, wymaganych normami. Badania sg
zrealizowane przez uprawnione laboratorium.
Na zadanie Inspektora Nadzoru przedmiotowe laboratorium moze wykona¢ dodatkowe badania.
Powinny one w szczegdlnosci dawac pewno$¢, ze kazda dostarczona partia betonu posiada
wiasciwosci przewidziane w niniejszym opisie technicznym.
2.8.1. Jednostka obmiaru
(m?) iloéci  betonowanych ptyt fundamentowych, (m2) ilos¢ szalunkéw drewnianych, (t) ilosci
wykonanych zbrojen,
2.9.1. Odbior
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika
budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowg
2.10.1. Podstawa platnosci
Zgodnie z obmiarem (m? i m?, t), po odbiorach poszczegdinych robot
2.11.1. Przepisy zwigzane
Obowigzujace normy i przepisy, ktdrych ma przestrzega¢ Wykonawca w czasie realizacji prac

zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej s nastepujace (ponizsza lista nie jest wyczerpujaca) :

» PN-82/B-02001 obcigzenia budowli, obcigzenia state

* PN- 82/B-02003 obcigzenia budowli, obcigzenia zmienne technologiczne

+ PN-86-B-01811 antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie, wymagania

+ PN-86/B-01811 konstrukcje betonowe; ochrona materiatowo strukturalna

+ PN -75/B-06250 beton zwykly

«  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych

«  Swiadectwa dopuszczenia przez Instytut Techniki Budowlanej

« Instrukcje i zalecenia producentéw materiatdw i wyrobow



S.03.00.00 ROBOTY KONSTRUKCYJNE
S.03.01.01 Wykonanie konstrukgji stalowych z poszyciem z ptyt warstwowych

3.1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie konstrukgji

stalowych z poszyciem $cian i dachow ptytg warstwowg przy realizacji zadania Rozbudowa
istniejacego budynku warsztatowo-magazynowego w ZDP w Wysokiem Mazowieckiem.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

3.2.1. Zakres robot

L Montaz konstrukcji stalowej $cian i dachu pod poszycie z ptyt warstwowych
1L Montaz stezen i ptatwi stalowych
I1I. Montaz poszycia Scian i dacju z ptyt warstwowych gr. 10 cm z rdzeniem poliuretanowym

3.3.1. Materialy
L. Ksztattowniki na stupy 100x100x5 mm stal St4, ksztattowniki 100x100x3 mm St4, rygle
IPE 180 stal St4, ptatwie IPE 120 stal St4, stezenia z pretéw stalowych fi 20 mm ze
$rubg rzymska, Sruby klasy 5.8, elektrody i inne materiaty pomocnicze plyty warstwowe
z rdzeniem poliuretanowym gr. 10 cm $cienne i dachowe - spétczynnik przewodzenia
ciepfa 0,023 [W/mK]:

3.4.1. Sprzet

Spawarki, zuraw samochodowy, klucze

3.5.1. Transport

Samochdd ciezarowy, zuraw samochodowy

3.6.1. Wykonanie robét
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lun skontrolowaé potozenie osi

stupow, rygli i ptatwi oraz poziom pityty fundamentowej. Potozenie osi rygli i ptatwi, nalezy
skontrolowac réwniez po wykonanym montazu.

Spawacze oraz osoby kierujgce spawaniem, powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi. Badania wykonuje
Wykonawca lub jednostka przez niego wskazana. W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna
powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opaddéw
atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.
powierzchnie tgczonych elementdéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosSci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane
lub wykonane takg technologig, aby gran byfa jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu nalezy

obrobi¢ mechanicznie



Plyty Scienne montowane bedg do konstrukcji stalowej (Srubami) tacznikami samowiercacymi lub
samogwintujgcymi, minimum dwa na szerokosci kazdej ptyty do kazdej ptatwi stalowej. Montaz piyt
polega na dosuwaniu i dopasowaniu paneli w zamkach.

Panele dachowe montowane bedg przy pomocy dzwigu z belkg typu Trawers. Plyty ukladane beda,
kolejno zaktadajac trapezowe wygiecia gdérnej blachy na trapez poprzednio utozonej ptyty. Kazde
takie potaczenie przykrecane beda do platwi dachowej facznikami samowiercacymi lub
samogwintujgcymi.

Miejsca pofaczen Scian naroznych oraz Scian i dachu uszczelniane bedg piankg poliuretanowa.
Montaz koncza systemowe obrdbki blacharskie taczone za pomoca nitdw zrywalnych, szczelnych
lub blachowkretow w odlegtosci co 30 cm.

3.7.1. Kontrola jakosci

Spoiny po wykonaniu podlegajq badaniu i ocenie jakosci. Koszty badan ponosi Wykonawca.
Kontrola jakosci wykonanej konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonawstwa z
dokumentacjg budowlang. Kontroli podlega szczelno$¢ utozonego pokrycia oraz obrobki krawedzi

ptyt i mocowanie do konstrukgcji.

3.8.1. Jednostka obmiaru

Ciezar montowanej konstrukgji (t), Powierzchnia Scian i pokrycia duchu w m?

3.9.1. Odbior

Odbidr koncowy, po odbiorach cze$ciowych

3.10.1. Podstawa ptatnosci

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy

3.11.1. Przepisy zwigzane
[1] Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t WTWiO tom III Konstrukcje stalowe.
[2] PN-B-06200:2002 Wymagania dla montazu konstrukcji stalowych

[3] PN-B-03200:1990 Potaczenia Srubowe stosowane w konstrukcjach stalowych



S.04.00.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
S.04.01.01 Pokrycie elementdéw stalowych powtokami malarskimi

4.1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie zabezpieczenia

antykorozyjnego konstrukcji stalowych przy realizacji zadania Rozbudowa istniejacego budynku
warsztatowo-magazynowego w ZDP w Wysokiem Mazowieckiem. Specyfikacja techniczna

(ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robdt.

4.2.1. Zakres robot

L. Czyszczenie strumieniowo Scierne konstrukcji stalowej
1L Odttuszczenie konstrukgji stalowej

III. Natozenie warstwy gruntujgcej antykorozyjnej

IV. Nanoszenie farby nawierzchniowej

4.3.1. Okreslenia podstawowe

Aklimatyzacja ( sezonowanie ) powtoki — stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikow nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba — wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna — farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnosci
zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikéw hamujacych procesy korozji
podtoza.

Malowanie nawierzchniowe — naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujacg w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktdérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan
nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej punktu rosy
nastepuje wykraplanie sie wody

zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik — lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne — wszelkie celowo zastosowane $rodki zwiekszajace odpornos¢ obiektu
lub jego elementu na dziatanie korozji.



Obrobka strumieniowo — Scierna — uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem Scierniwa w

powierzchnie, ktéra ma by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.

4.4.1. Materialy

4.4.2. Wymagania ogolne

Doboru zestawu pokry¢ malarskich do wykonania nawierzchni dokonuje Wykonawca we wiasnym
zakresie. Zestaw ten jednak musi by¢ zgodny z normami i powinien :

- odpowiada¢ warunkom niniejszej ST

- uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru inwestycyjnego

- zgodny z kartami technicznymi produktéw.

4.4.3. Wymagania dla podstawowych materiatow

Materiatami stosowanymi do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego istniejgcej konstrukcji
stalowej sa:

Farby epoksydowe do gruntowania, chemoodporne, czerwone, tlenkowe, posiadajace nastepujace
wiasciwosci:

- bardzo wysoka skutecznos$¢ ochrony w naturalnych warunkach uzytkowania

- zdolno$¢ nanoszenia — min. 40 pm

- mozliwos¢ aplikacji na powierzchnie oczyszczong do stopnia Sa 2> wg PN- ISO 8501-1
Nawierzchniowa emalia epoksydowa chemoodporna o wtasciwosciach:

- powinny tworzy¢ powtoki trwate, odporne na procesy starzenia

- duza elastycznos¢ i odporno$¢ na Scieranie

- zdolnos¢ do nanoszenia grubowarstwowego - 60 um

- odporno$¢ na wptywy atmosferyczne

- zachowac trwatos$¢ barwy

Kolor uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru inwestorskiego

4.4.4. Wymagania szczegotowe

Podczas przygotowania produktu nalezy SciSle stosowac sie do zalecenn producenta i danych
zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego

uzycia. Farby nalezy przechowywac¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

4.4.5. Skladowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndw materiatow
tatwopalnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +4 do +25°C.

4.5.1. Sprzet
4.5.2, Sprzet do czyszczenia konstrukcji
Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-

ciernym dowolnego typu, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru inwestycyjnego Sprzet do



czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniac
strumien od oliwionego i suchego powietrza.
Odttuszczanie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu czystych szmat

nasaczonych rozpuszczalnikiem.

4.5.3 Sprzet do malowania
Nanoszenie farb nalezy wykonac zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania
farb dostarczonymi przez producenta farb. Prawidtowe ustalenie parametréw malowania nalezy

przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskac akceptacje Zamawiajacego.

4.6.1. Transport
Transport wyrobdw lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywaé sie z zachowaniem

obowigzujacych przepiséw o przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

4.7.1. Wykonanie robét

4.7.2. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczyscic. Oczyszczenie polega na usunieciu z
powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczdw, smardw, kurzu, pytu,
wilgoci. Podstawowa czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy
metody strumieniowo- ciernej ( piaskowanie lub $rutowanie ). Przedtem nalezy jednak usunaé z
powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) — zaleca sie uzywanie do tego
celu rozcienczalnikow dopuszczajac innych $rodkdw o podobnej skutecznosci.

Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo- ciernej, zeby uzyskac stopien oczyszczenia
Sa 22 wg PN-ISO 8501-1.Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed
malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przedmuchiwanie strumieniem suchego powietrza
przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Do przygotowania powierzchni nalezy uzy¢ nastepujacych materiatéw Sciernych:

- famany $rut staliwny

- elektrokorund

- zuzel pomiedziowy

Nie dopuszcza sie stosowania piaskow rzecznych lub piaskdw kopalnianych.

Obrébke powierzchni nalezy prowadzi¢ wylacznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co
najmniej o 3° wyzsza niz temperatura punktu rosy.

4.7.3. Nanoszenie powiok malarskich

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktow.
Inspektor moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach
konstrukcji w celu oceny jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych
przez Wykonawce technik nanoszenia powtok.

4.7.4. Warunki wykonywania prac malarskich



Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotno$¢ powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegdinych produktow.

Nie wolno prowadzi¢ robdt malarskich w czasie deszczu, mgty i wystepowania rosy. Temperatura
powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powitok
malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze ( 4° Beauforta ).
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15 — 25 °C,

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Przestrzegac czasu schniecia poszczegolnych warstw.

4.7.5. Przygotowanie materiatléw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikaciji.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowaé ScisSle wg procedury podanej w karcie technicznej
produktu. W ogolnym ujeciu na procedure te sktada sie: mieszanie zawartosci poszczegdlnych
opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreSlonych proporcjach, dodawanie
rozcienczalnika.

Sprzet do malowania ( mieszadta mechaniczne, pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle ) nalezy

my¢ bezposrednio po uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.

4.8.1. Kontrola jakosci

4.8.2. Sprawdzenie jakosci materialow malarskich

Ocena materiatow malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent zobowigzany jest
przedstawic orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4.8.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w oparciu o PN-EN-
ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej
ST. Polega ona na wizualnej ocenie stanu powierzchni (sucho$¢, brak zapylen, zanieczyszczen
olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu
powierzchni, jednak nie pozniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.
Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501-3.

4.8.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola nakfadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu,
techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow
pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok, czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.
Inspektor nadzoru inwestorskiego moze zaleci¢ pomiar grubosci powtok wg  PN-93/C-81545.
Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

4.8.5 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci
pokrycia oraz wygladu powtoki.

Grubos¢ powtoki mierzy sie przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzaddw magnetyczno-



indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub innych zapewniajacych doktadnos¢ +10%.

Badania porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100

W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

4.9.1. Jednostka obmiaru

waga konstrukcji stalowych w (t)

4.10.1. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych

4.11.1. Podstawa ptatnosci

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapisow w dzienniku budowy

4.12.1. Przepisy zwigzane

PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych produktéw
PN-ISO 8503

PN-70/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgcji stalowych. Ogolne wytyczne.

PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda kontroli przydatnosci do stosowania.



$.05.00.00 ROBOTY BLACHARSKIE
S.05.01.01 Obrobki blacharskie parapetéw, dachu

6.7.1. Przedmiot
Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robédt blacharskich oraz dekarskich przy

realizacji zadania Rozbudowa istniejacego budynku warsztatowo-magazynowego w ZDP w
Wysokiem Mazowieckiem. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy

realizacji i odbiorze robdt.

6.7.2. Zakres
Zakres robot objetych S.T. obejmuje:
L wykonanie i montaz rynien i rur spustowych
IL montaz systemowych obrébek krawedzi ptyt, wiatréwek
6.7.3. Materialy
Blacha ptaska powlekana, rynny, rury spustowe, z profili PCV.
6.7.4. Sprzet
Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do cigcia blachy, gietarka do blachy, miotek, poziomice,
piony, taty, drabiny
6.7.5. Transport

Samochodowy i reczny

6.7.6. Wykonanie roboét
Roboty polega¢ bedg na:

- Montaz rynien, rur spustowych
- Wypoziomowanie okapow
- obrobkach blacharskich krawedzi bocznych.

- Rynny wykonac z zachowaniem spadkoéw, szczelnosci i wtasciwych dylatacji

6.7.7. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidtowosci wykonania elementdéw, pozioméw i

piondw, estetyki wykonania, zachowania szczelin wentylacyjnych, prawidtowosci spadkéw rynien

6.7.8 Jednostka obmiaru

(m) obrébki blacharskiej i rynny oraz rury spustowe

6.7.9. Odbior
Dokonuje Inzynier na podstawie wizji lokalnej, zapisbw w dzienniku budowy i kontroli z

dokumentacjq projektowg

6.7.10. Podstawa platnosci



Za (m) obrobki blacharskiej, za ilos¢ szt elementow systemowych
6.7.11. Przepisy zwigzane
PN-61/B — 10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej cynkowej

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

S.06.00.00 WYMIANA STOLARKI DRZWIOWEJ
S.06.01.01 Wymiana Zewnetrznej stolarki drzwiowej

8.1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie montazu stolarki
drzwiowej przy realizacji zadania Rozbudowa istniejacego budynku warsztatowo-
magazynowego w ZDP w Wysokiem Mazowieckiem. Specyfikacja techniczna (ST) jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robdt.8.2.1. Zakres robot

L Wykonanie i montaz wrét stalowych z poszyciem z blachy trapezowej powlekanej

1I. Obrébka osciezy drzwiowych

8.3.1. Materialy

Materiaty do wykonania konstrukcji nosnej i poszycia wrét stalowych - zabezpieczone przez
Inwestora
8.4.1. Sprzet

Spawarki, nitownice, nozyce do blachy

8.5.1. Transport

Samochdd dostawczy, roztadunek reczny, transport reczny

8.6.1. Wykonanie robét

Roboty montazowe wykonywane bedg recznie z wykorzystaniem recznych narzedzi montazowych.
Do wymiany przeznaczono wszystkie drzwi w rozbudowywanym budynku garazowym wraz z
drzwiami w projektowanej czesci w ilosci 11 szt. Zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie zg. ze
specyfikacja S.04.00.00

8.7.1. Kontrola jakosci
Sprawdzenie prawidtowosci montazu skrzydet drzwiowych i futryn. Sprawdzenie prawidtowosci

wyregulowania zawiaséw i zamkow

8.8.1. Jednostka obmiaru

Powierzchnia drzwi (m2),

8.9.1. Odbior
Odbidr koncowy po wykonaniu catego zakresu robdt remontowych

8.10.1. Podstawa ptatnosci
Po obmiarach i po sprawdzeniu zapisow w dokumentacji budowy



