
D-M.00.00.00                                                                                                                                                  str. 1

SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
D-M.00.00.00  Wymagania  ogólne 

1.  WSTĘP 

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 
    Specyfikacja Techniczna D-M.00.00.00 - Wymagania Ogólne odnosi się do 
wymagań wspólnych dla poszczególnych wymagań technicznych dotyczących wykonania 
i odbioru robót, które zostaną wykonane w ramach przebudowy mostu przez rzekę 
Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze 
Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne. 
 

1.2. Zakres stosowania SST 

 Ogólna specyfikacja techniczna stanowi obowiązującą podstawę opracowania 
szczegółowej specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót na drogach publicznych. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

1.3.1 Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu z niżej 
wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi w podziale na grupy robót według 
Wspólnego Słownika Zamówień: 

GRUPA ROBÓT 

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych     

           obiektów budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie  

           inżynierii lądowej i wodnej 

Klasa robót 

  45220000-5 Roboty inżynieryjne i budowlane 

Kategoria robót 

   45221111-3 Mosty drogowe 
D.01.01.01.Odtworzenie trasy i punktów wysokościowych 
D.01.02.03.Wyburzenie obiektów budowlanych i inżynierskich 
D.01.02.04.Rozbiórka elementów dróg 
D.02.01.01.Wykonywanie wykopów w gruntach I-V kat. 
D.02.03.01.Wykonanie nasypów 
D.04.01.01.Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczaniem podłoża 
D.04.03.01.Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych  
D.04.04.02.Podbudowa z kruszywa łamanego 
D.04.07.01.Podbudowa z betonu asfaltowego 
D.05.03.05.Nawierzchnia z betonu asfaltowego-w-wa wiążąca 
D.05.03.05.Nawierzchnia z betonu asfaltowego-w-wa ścieralna 
D.07.05.01.Bariery ochronne stalowe 
D.08.02.08.Nawierzchnia na chodnikach na bazie żywic poliuretanowo-epoksydowych
D.08.05.01.Ścieki 
D.10.02.01.Schody 
M.11.01.01.Wbicie pali żelbetowych prefabrykowanych 
M.12.01.02.Zbrojenie betonu stalą klasy A-III 
M.13.01.03.Beton podpór klasy B30 w elementach o grubości <60 cm 
M.13.01.05.Beton ustroju niosącego klasy B30 w elementach o grubości <60cm 
M.13.02.01.Beton klasy poniżej B25 bez deskowania 
M.13.03.02.Montaż prefabrykatów betonowych sprężonych typu”Kujan” 
M.15.01.02.Izolacja cienka z lepiku 
M.15.02.02.Izolacja z pap zgrzewalnych 
M.16.01.03.Sączki odwadniające  
M.16.01.04.Drenaż odwadniający 
M.17.01.04.Łożyska elastomerowe 
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M.18.01.01.Dylatacje bitumiczne 
M.19.01.01.Krawężniki kamienne 
M.19.01.04.Balustrady 
M.20.01.05.Umocnienie stożków 
M.25.06.00.Wiercenie otworów w betonie 

1.4. Określenia podstawowe 

 Użyte w SST wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym 
przypadku następująco: 

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie będący budynkiem, stanowiący 
całość techniczno-użytkową (droga) albo jego część stanowiącą odrębny element 
konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, węzeł). 

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunięty od jezdni, 
przeznaczony do ruchu pieszych. 

1.4.3. Długość mostu - odległość między zewnętrznymi krawędziami pomostu, a 
w przypadku mostów łukowych z nadsypką - odległość w świetle podstaw sklepienia 
mierzona w osi jezdni drogowej. 

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju 
pojazdów oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urządzeniami technicznymi 
związanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu. 

1.4.5. Droga tymczasowa (montażowa) - droga specjalnie przygotowana, 
przeznaczona do ruchu pojazdów obsługujących zadanie budowlane na czas jego 
wykonania, przewidziana do usunięcia po jego zakończeniu. 

1.4.6. Dziennik budowy – zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony 
pieczęcią organu wydającego, wydany zgodnie z obowiązującymi przepisami, 
stanowiący urzędowy dokument przebiegu robót budowlanych, służący do notowania 
zdarzeń i okoliczności zachodzących w toku wykonywania robót, rejestrowania 
dokonywanych odbiorów robót, przekazywania poleceń i innej korespondencji 
technicznej pomiędzy Inżynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawcą i 
projektantem. 

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkodą terenową dla zapewnienia 
komunikacji drogowej i ruchu pieszego. 

1.4.8. Inżynier/Kierownik projektu – osoba wymieniona w danych 
kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiającego, o której wyznaczeniu 
poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robót i 
administrowanie kontraktem. 

1.4.9. Jezdnia - część korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdów. 

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do 
kierowania robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji 
kontraktu. 

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, 
zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielącymi jezdnie. 

1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - układ warstw nawierzchni wraz ze sposobem 
ich połączenia. 

1.4.13. Konstrukcja nośna (przęsło lub przęsła obiektu mostowego) - część 
obiektu oparta na podporach mostowych, tworząca ustrój niosący dla przeniesienia 
ruchu pojazdów lub pieszych. 

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona 
koroną drogi i skarpami rowów. 

1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ułożenia w 
nim konstrukcji nawierzchni. 

1.4.16. Książka obmiarów - akceptowany przez Inżyniera/Kierownika projektu 
zeszyt z ponumerowanymi stronami, służący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru 
dokonywanych robót w formie wyliczeń, szkiców i ew. dodatkowych załączników. 
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Wpisy w książce obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inżyniera/Kierownika 
projektu. 

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane 
przez Zamawiającego, niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób 
związanych z oceną jakości materiałów oraz robót. 

1.4.18. Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z 
dokumentacją projektową i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez 
Inżyniera/ Kierownika projektu. 

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkodą wodną dla zapewnienia 
komunikacji drogowej i ruchu pieszego. 

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespół warstw służących do przejmowania i 
rozkładania obciążeń od ruchu na podłoże gruntowe i zapewniających dogodne 
warunki dla ruchu. 
a) Warstwa ścieralna - górna warstwa nawierzchni poddana bezpośrednio 

oddziaływaniu ruchu i czynników atmosferycznych. 
b) Warstwa wiążąca - warstwa znajdująca się między warstwą ścieralną a 

podbudową, zapewniająca lepsze rozłożenie naprężeń w nawierzchni i 
przekazywanie ich na podbudowę. 

c) Warstwa wyrównawcza - warstwa służąca do wyrównania nierówności podbudowy lub 
profilu istniejącej nawierzchni. 

d) Podbudowa - dolna część nawierzchni służąca do przenoszenia obciążeń od ruchu 
na podłoże. Podbudowa może składać się z podbudowy zasadniczej i podbudowy 
pomocniczej. 

e) Podbudowa zasadnicza - górna część podbudowy spełniająca funkcje nośne w 
konstrukcji nawierzchni. Może ona składać się z jednej lub dwóch warstw. 

f) Podbudowa pomocnicza - dolna część podbudowy spełniająca, obok funkcji 
nośnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed działaniem wody, mrozu i 
przenikaniem cząstek podłoża. Może zawierać warstwę mrozoochronną, 
odsączającą lub odcinającą. 

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, której głównym zadaniem jest ochrona 
nawierzchni przed skutkami działania mrozu. 

h) Warstwa odcinająca - warstwa stosowana w celu uniemożliwienia przenikania 
cząstek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni leżącej powyżej. 

i) Warstwa odsączająca - warstwa służąca do odprowadzenia wody przedostającej 
się do nawierzchni. 

1.4.21. Niweleta - wysokościowe i geometryczne rozwinięcie na płaszczyźnie 
pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego. 

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, kładka dla pieszych 
i przepust. 

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio 
utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy. 

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych robót z 
dopuszczonymi tolerancjami, a jeśli przedział tolerancji nie został określony - 
z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robót 
budowlanych. 

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony 
do umieszczania w nim drogi i związanych z nią urządzeń oraz drzew i krzewów. 
Pas drogowy może również obejmować teren przewidziany do rozbudowy drogi i 
budowy urządzeń chroniących ludzi i środowisko przed uciążliwościami 
powodowanymi przez ruch na drodze. 

1.4.26. Pobocze - część korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju 
pojazdów, umieszczenia urządzeń organizacji i bezpieczeństwa ruchu oraz do ruchu 
pieszych, służąca jednocześnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni. 

1.4.27. Podłoże nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, leżący pod 
nawierzchnią do głębokości przemarzania. 

1.4.28. Podłoże ulepszone nawierzchni - górna warstwa podłoża, leżąca 
bezpośrednio pod nawierzchnią, ulepszona w celu umożliwienia przejęcia ruchu 
budowlanego i właściwego wykonania nawierzchni. 

1.4.29. Polecenie Inżyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia 
przekazane Wykonawcy przez Inżyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, 



 
 

D-M.00.00.00                                                                                                                                                  str. 4

dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem 
budowy. 

1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem 
dokumentacji projektowej. 

1.4.31. Przedsięwzięcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego połączenia 
drogowego lub całkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametrów 
geometrycznych trasy w planie i przekroju podłużnym) istniejącego połączenia. 

1.4.32. Przepust – budowla o przekroju poprzecznym zamkniętym, przeznaczona 
do przeprowadzenia cieku, szlaku wędrówek zwierząt dziko żyjących lub urządzeń 
technicznych przez korpus drogowy. 

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element środowiska naturalnego, stanowiący 
utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykład dolina, bagno, rzeka, 
szlak wędrówek dzikich zwierząt itp. 

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w 
realizacji zadania budowlanego, na przykład droga, kolej, rurociąg, kanał, ciąg 
pieszy lub rowerowy itp. 

1.4.35. Przetargowa dokumentacja projektowa - część dokumentacji 
projektowej, która wskazuje lokalizację, charakterystykę i wymiary obiektu 
będącego przedmiotem robót. 

1.4.36. Przyczółek - skrajna podpora obiektu mostowego. Może składać się z 
pełnej ściany, słupów lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzyń, komór. 

1.4.37. Rekultywacja - roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie 
pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego. 

1.4.38. Rozpiętość teoretyczna - odległość między punktami podparcia 
(łożyskami), przęsła mostowego. 

1.4.39. Szerokość całkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odległość między 
zewnętrznymi krawędziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadłej do 
osi podłużnej, obejmuje całkowitą szerokość konstrukcyjną ustroju niosącego. 

1.4.40. Szerokość użytkowa obiektu - szerokość jezdni (nawierzchni) 
przeznaczona dla poszczególnych rodzajów ruchu oraz szerokość chodników mierzona 
w świetle poręczy mostowych z wyłączeniem konstrukcji przy jezdni dołem 
oddzielającej ruch kołowy od ruchu pieszego. 

1.4.41. Ślepy kosztorys - wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiarem) w 
kolejności technologicznej ich wykonania. 

1.4.42. Teren budowy - teren udostępniony przez Zamawiającego dla wykonania 
na nim robót oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzące część 
terenu budowy. 

1.4.43. Tunel - obiekt zagłębiony poniżej poziomu terenu dla zapewnienia 
komunikacji drogowej i ruchu pieszego. 

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linią kolejową lub inną drogą dla 
bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego. 

1.4.45. Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca 
odrębną całość konstrukcyjną lub technologiczną, zdolną do samodzielnego 
pełnienia funkcji techniczno-użytkowych. Zadanie może polegać na wykonywaniu 
robót związanych z budową, modernizacją/ przebudową, utrzymaniem oraz ochroną 
budowli drogowej lub jej elementu. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót, bezpieczeństwo 
wszelkich czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera/Kierownika 
projektu. 

1.5.1. Przekazanie terenu budowy 

 Zamawiający w terminie określonym w dokumentach kontraktowych przekaże 
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i 
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administracyjnymi, lokalizację i współrzędne punktów głównych trasy oraz 
reperów, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa 
komplety SST. 
 Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu punktów 
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robót. Uszkodzone lub zniszczone 
znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 

1.5.2. Dokumentacja projektowa 

 Dokumentacja projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty, 
zgodne z wykazem podanym w szczegółowych warunkach umowy, uwzględniającym 
podział na dokumentację projektową: 
− Zamawiającego; wykaz pozycji, które stanowią przetargową dokumentację 

projektową oraz projektową dokumentację wykonawczą (techniczną) i zostaną 
przekazane Wykonawcy, 

− Wykonawcy; wykaz zawierający spis dokumentacji projektowej, którą Wykonawca 
opracuje w ramach ceny kontraktowej. 

1.5.3. Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST 

 Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane 
Wykonawcy przez Inżyniera/Kierownika projektu stanowią część umowy, a wymagania 
określone w choćby jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby zawarte 
były w całej dokumentacji. 
 W przypadku rozbieżności w ustaleniach poszczególnych dokumentów 
obowiązuje następująca kolejność ich ważności: 1.Szczegółowe Specyfikacje 
Techniczne, 2.Dokumentacja Projektowa. 
 Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach 
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomić 
Inżyniera/Kierownika projektu, który podejmie decyzję o wprowadzeniu 
odpowiednich zmian i poprawek. 
 W przypadku rozbieżności, wymiary podane na piśmie są ważniejsze od 
wymiarów określonych na podstawie odczytu ze skali rysunku. 
 Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z 
dokumentacją projektową i SST. 
 Dane określone w dokumentacji projektowej i w SST będą uważane za wartości 
docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału 
tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli muszą wykazywać zgodność z 
określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać 
dopuszczalnego przedziału tolerancji. 
 W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z 
dokumentacją projektową lub SST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu 
budowli, to takie materiały zostaną zastąpione innymi, a elementy budowli 
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy. 

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy 

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe („pod   ruchem”) 
 Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania 
istniejących obiektów (jezdnie, ścieżki rowerowe, ciągi piesze, znaki drogowe, 
bariery ochronne, urządzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie 
trwania realizacji kontraktu, aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. 
 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca przedstawi 
Inżynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim 
zarządem drogi i organem zarządzającym ruchem, projekt organizacji ruchu i 
zabezpieczenia robót w okresie trwania budowy. W zależności od potrzeb i postępu 
robót projekt organizacji ruchu powinien być na bieżąco aktualizowany przez 
Wykonawcę. Każda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji 
ruchu, wymaga każdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu. 
 W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie 
obsługiwał wszystkie tymczasowe urządzenia zabezpieczające takie jak: zapory, 
światła ostrzegawcze, sygnały, itp., zapewniając w ten sposób bezpieczeństwo 
pojazdów i pieszych. 
 Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy tych zapór i 
znaków, dla których jest to nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. 
 Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające będą akceptowane 
przez Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich 
rozpoczęciem w sposób uzgodniony z Inżynierem/Kierownikiem projektu oraz przez 
umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez Inżyniera/Kierownika 
projektu, tablic informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez 
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Inżyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne będą utrzymywane przez 
Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót. 
 Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i 
przyjmuje się, że jest włączony w cenę kontraktową. 
b) Roboty o charakterze inwestycyjnym 
 Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie 
trwania realizacji kontraktu aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. 
 Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe urządzenia 
zabezpieczające, w tym: ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki 
ostrzegawcze oraz  wszelkie inne środki niezbędne do ochrony robót, wygody 
społeczności i innych. 
 W miejscach przylegających do dróg otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi 
lub wyraźnie oznakuje teren budowy, w sposób uzgodniony z 
Inżynierem/Kierownikiem projektu. 
 Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdów i maszyn 
pracujących przy realizacji robót, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposób 
uzgodniony z Inżynierem/Kierownikiem projektu. 
 Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich 
rozpoczęciem w sposób uzgodniony z Inżynierem/Kierownikiem projektu oraz przez 
umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez Inżyniera/Kierownika 
projektu, tablic informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez 
Inżyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne będą utrzymywane przez 
Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót. 
 Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i 
przyjmuje się, że jest włączony w cenę kontraktową. 

1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 

 Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie 
przepisy dotyczące ochrony środowiska naturalnego. 
 W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie: 
a) utrzymywać teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 
b) podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do 

przepisów i norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół terenu 
budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub dóbr 
publicznych i innych, a wynikających z nadmiernego hałasu, wibracji, 
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu 
działania.  

Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wzgląd na: 
1) lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg 

dojazdowych, 
2) środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 

a) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami 
toksycznymi, 

b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
c) możliwością powstania pożaru. 

1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa 

 Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. 
 Wykonawca będzie utrzymywać, wymagany na podstawie odpowiednich przepisów 
sprawny sprzęt przeciwpożarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach 
biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach. 
 Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi 
przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 
 Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem 
wywołanym jako rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy. 

1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 

 Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą 
dopuszczone do użycia. 
 Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie 
o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi przepisami. 
 Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały aprobatę techniczną 
wydaną przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określającą brak szkodliwego 
oddziaływania tych materiałów na środowisko. 
 Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po 
zakończeniu robót ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte 
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pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli 
wymagają tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymać zgodę na użycie 
tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 
 Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze 
specyfikacjami, a ich użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to 
konsekwencje tego poniesie Zamawiający. 

1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej 

 Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za 
urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od 
odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń potwierdzenie informacji 
dostarczonych mu przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca 
zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 
i urządzeń w czasie trwania budowy. 
 Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową 
dla wszelkiego rodzaju robót, które mają być wykonane w zakresie przełożenia 
instalacji i urządzeń podziemnych na terenie budowy i powiadomić 
Inżyniera/Kierownika projektu i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia robót. O 
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie 
powiadomi Inżyniera/Kierownika projektu i zainteresowane władze oraz będzie z 
nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu 
napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania 
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w 
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego. 
 Jeżeli teren budowy przylega do terenów z zabudową mieszkaniową, Wykonawca 
będzie realizować roboty w sposób powodujący minimalne niedogodności dla 
mieszkańców. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej 
w sąsiedztwie budowy, spowodowane jego działalnością. 
 Inżynier/Kierownik projektu będzie na bieżąco informowany o wszystkich 
umowach zawartych pomiędzy Wykonawcą a właścicielami nieruchomości i dotyczących 
korzystania z własności i dróg wewnętrznych. Jednakże, ani Inżynier/Kierownik 
projektu ani Zamawiający nie będzie ingerował w takie porozumienia, o ile nie 
będą one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy. 

1.5.9. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 

 Wykonawca będzie stosować się do ustawowych ograniczeń nacisków osi na 
drogach publicznych przy transporcie materiałów i wyposażenia na i z terenu 
robót. Wykonawca uzyska wszelkie niezbędne zezwolenia i uzgodnienia od 
właściwych władz co do przewozu nietypowych wagowo ładunków (ponadnormatywnych) 
i o każdym takim przewozie będzie powiadamiał Inżyniera/Kierownika projektu. 
Inżynier/Kierownik projektu może polecić, aby pojazdy nie spełniające tych 
warunków zostały usunięte z terenu budowy. Pojazdy powodujące nadmierne 
obciążenie osiowe nie będą dopuszczone na świeżo ukończony fragment budowy w 
obrębie terenu budowy i Wykonawca będzie odpowiadał za naprawę wszelkich robót w 
ten sposób uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inżyniera/Kierownika projektu. 

1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

 Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów 
dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. 
 W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał 
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie 
spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 
 Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, 
socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób 
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. 
 Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych 
powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej. 

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót 

 Wykonawca będzie odpowiadał za ochronę robót i za wszelkie materiały i 
urządzenia używane do robót od daty rozpoczęcia do daty wydania potwierdzenia 
zakończenia robót przez Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu odbioru ostatecznego. 
Utrzymanie powinno być prowadzone w taki sposób, aby budowla drogowa lub jej 
elementy były w zadowalającym stanie przez cały czas, do momentu odbioru 
ostatecznego. 
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 Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie 
Inżyniera/Kierownika projektu powinien rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później 
niż w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 

1.5.12. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

 Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie zarządzenia wydane przez władze 
centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, które są w 
jakikolwiek sposób związane z wykonywanymi robotami i będzie w pełni 
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowień podczas prowadzenia robót. 
 Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni 
odpowiedzialny za wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie znaków 
firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzętu, materiałów 
lub urządzeń użytych lub związanych z wykonywaniem robót i w sposób ciągły 
będzie informować Inżyniera/Kierownika projektu o swoich działaniach, 
przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty. Wszelkie straty, koszty 
postępowania, obciążenia i wydatki wynikłe z lub związane z naruszeniem 
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjątkiem przypadków, kiedy 
takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej 
przez Inżyniera/Kierownika projektu. 

1.5.13. Równoważność norm i zbiorów przepisów prawnych 

 Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powołane są konkretne normy i 
przepisy, które spełniać mają materiały, sprzęt i inne towary oraz wykonane i 
zbadane roboty, będą obowiązywać postanowienia najnowszego wydania lub 
poprawionego wydania powołanych norm i przepisów o ile w warunkach kontraktu nie 
postanowiono inaczej. W przypadku gdy powołane normy i przepisy są państwowe lub 
odnoszą się do konkretnego kraju lub regionu, mogą być również stosowane inne 
odpowiednie normy zapewniające równy lub wyższy poziom wykonania niż powołane 
normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia 
przez Inżyniera/Kierownika projektu. Różnice pomiędzy powołanymi normami a ich 
proponowanymi zamiennikami muszą być dokładnie opisane przez Wykonawcę i 
przedłożone Inżynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia. 

1.5.14. Wykopaliska 

 Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartościowe, budowle oraz inne 
pozostałości o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie 
budowy będą uważane za własność Zamawiającego. Wykonawca zobowiązany jest 
powiadomić Inżyniera/Kierownika projektu i postępować zgodnie z jego 
poleceniami. Jeżeli w wyniku tych poleceń Wykonawca poniesie koszty i/lub 
wystąpią opóźnienia w robotach, Inżynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z 
Zamawiającym i Wykonawcą ustali wydłużenie czasu wykonania robót i/lub wysokość 
kwoty, o którą należy zwiększyć cenę kontraktową. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Źródła uzyskania materiałów 

 Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem 
jakichkolwiek materiałów przeznaczonych do robót, Wykonawca przedstawi 
Inżynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegółowe informacje 
dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych 
materiałów jak również odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki 
materiałów. 
 Zatwierdzenie partii materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, 
że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. 
 Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu wykazania, że 
materiały uzyskane z dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania 
SST w czasie realizacji robót. 

2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych 

 Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz 
na pozyskanie materiałów ze źródeł miejscowych włączając w to źródła wskazane 
przez Zamawiającego i jest zobowiązany dostarczyć Inżynierowi/Kierownikowi 
projektu wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji źródła. 
 Wykonawca przedstawi Inżynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia 
dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i laboratoryjnych oraz 



D-M.00.00.00                                                                                                                                                  str. 9

proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji, uwzględniając aktualne 
decyzje o eksploatacji, organów administracji państwowej i samorządowej. 
 Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i 
jakościowych materiałów pochodzących ze źródeł miejscowych. 
 Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytułu wydobycia materiałów, 
dzierżawy i inne jakie okażą się potrzebne w związku  z dostarczeniem materiałów 
do robót. 
 Humus i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów, dokopów i miejsc 
pozyskania materiałów miejscowych będą formowane w hałdy i wykorzystane przy 
zasypce i rekultywacji terenu po ukończeniu robót. 
 Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub 
z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy będą wykorzystane do robót lub 
odwiezione na odkład odpowiednio do wymagań umowy lub wskazań 
Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Wykonawca nie będzie prowadzić żadnych wykopów w obrębie terenu budowy 
poza tymi, które zostały wyszczególnione w dokumentach umowy, chyba, że uzyska 
na to pisemną zgodę Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna z wszelkimi regulacjami 
prawnymi obowiązującymi na danym obszarze. 

2.3. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 

 Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione 
z terenu budowy  i złożone w miejscu wskazanym przez Inżyniera/Kierownika 
projektu. Jeśli Inżynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na użycie tych 
materiałów do innych robót, niż te dla których zostały zakupione, to koszt tych 
materiałów zostanie odpowiednio przewartościowany (skorygowany) przez 
Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane 
materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem, 
usunięciem  i niezapłaceniem 

2.4. Wariantowe stosowanie materiałów 

 Jeśli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość wariantowego 
zastosowania rodzaju materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi 
Inżyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed 
użyciem tego materiału, albo w okresie dłuższym, jeśli będzie to potrzebne z 
uwagi na wykonanie badań wymaganych przez Inżyniera/Kierownika projektu. Wybrany 
i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniany bez zgody 
Inżyniera/Kierownika projektu. 

2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów 

 Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą 
one użyte do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowały swoją 
jakość i właściwości i były dostępne do kontroli przez Inżyniera/Kierownika 
projektu. 
 Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane w obrębie 
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inżynierem/Kierownikiem projektu lub 
poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę i 
zaakceptowanych przez Inżyniera/Kierownika projektu. 

2.6. Inspekcja wytwórni materiałów 

 Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez Inżyniera/ 
Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodności stosowanych metod produkcji z 
wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane w celu sprawdzenia ich 
właściwości. Wyniki tych kontroli będą stanowić podstawę do akceptacji 
określonej partii materiałów pod względem jakości. 
 W przypadku, gdy Inżynier/Kierownik projektu będzie przeprowadzał 
inspekcję wytwórni, muszą być spełnione następujące warunki: 
a) Inżynier/Kierownik projektu będzie miał zapewnioną współpracę i pomoc 

Wykonawcy oraz producenta materiałów w czasie przeprowadzania inspekcji, 
b) Inżynier/Kierownik projektu będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do 

tych części wytwórni, gdzie odbywa się produkcja materiałów przeznaczonych do 
realizacji robót, 

c) Jeżeli produkcja odbywa się w miejscu nie należącym do Wykonawcy, Wykonawca 
uzyska dla Inżyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia 
inspekcji i badań w tych miejscach. 
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3. SPRZĘT 

 Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 
spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do 
robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem 
typów i ilości wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robót, 
zaakceptowanym przez Inżyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustaleń w 
wymienionych wyżej dokumentach, sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany 
przez Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Liczba i wydajność sprzętu powinny gwarantować przeprowadzenie robót, 
zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach 
Inżyniera/ Kierownika projektu. 
 Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być 
utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Powinien być zgodny z normami 
ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 
 Wykonawca dostarczy Inżynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania i badań okresowych, tam 
gdzie jest to wymagane przepisami. 
 Wykonawca będzie konserwować sprzęt jak również naprawiać lub wymieniać 
sprzęt niesprawny. 
 Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość wariantowego 
użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inżyniera/ 
Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed 
użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inżyniera/Kierownika projektu, 
nie może być później zmieniany bez jego zgody. 
 Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące 
zachowania warunków umowy, zostaną przez Inżyniera/Kierownika projektu 
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 

4. TRANSPORT 

 Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków 
transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i 
właściwości przewożonych materiałów. 
 Liczba środków transportu powinna zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inżyniera/ 
Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umową. 
 Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania 
dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych nacisków na 
oś i innych parametrów technicznych. Środki transportu nie spełniające tych 
warunków mogą być dopuszczone przez Inżyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem 
przywrócenia stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na koszt Wykonawcy. 
 Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie 
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych 
oraz dojazdach do terenu budowy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z warunkami 
umowy oraz za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji 
robót opracowanym przez Wykonawcę oraz poleceniami Inżyniera/Kierownika 
projektu. 
 Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robót. 
 Wykonawca jest odpowiedzialny za dokładne wytyczenie w planie i 
wyznaczenie wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi 
określonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piśmie przez 
Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Błędy popełnione przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót zostaną, 
usunięte przez Wykonawcę na własny koszt, z wyjątkiem, kiedy dany błąd okaże się 
skutkiem błędu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na piśmie przez 
Inżyniera/ Kierownika projektu. 
 Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez Inżyniera/ 
Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za ich 
dokładność. 
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 Decyzje Inżyniera/Kierownika projektu dotyczące akceptacji lub odrzucenia 
materiałów i elementów robót będą oparte na wymaganiach określonych w 
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a także w normach i 
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inżynier/Kierownik projektu uwzględni 
wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i 
przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych 
oraz inne czynniki wpływające na rozważaną kwestię. 
 Polecenia Inżyniera/Kierownika projektu powinny być wykonywane przez 
Wykonawcę w czasie określonym przez Inżyniera/Kierownika projektu, pod groźbą 
zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu poniesie Wykonawca. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Program zapewnienia jakości  

 Wykonawca jest zobowiązany opracować i przedstawić do akceptacji 
Inżyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia jakości. W programie 
zapewnienia jakości Wykonawca powinien określić, zamierzony sposób wykonywania 
robót, możliwości techniczne, kadrowe i plan organizacji robót gwarantujący 
wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, SST oraz ustaleniami.  
 Program zapewnienia jakości powinien zawierać: 
a) część ogólną opisującą: 

− organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót, 
− organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót, 
− sposób zapewnienia bhp., 
− wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 
− wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania 

poszczególnych elementów robót, 
− system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością 

wykonywanych robót, 
− wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis 

laboratorium własnego lub laboratorium, któremu Wykonawca zamierza 
zlecić prowadzenie badań), 

− sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis 
pomiarów, nastaw mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i 
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i 
formę przekazywania tych informacji Inżynierowi/Kierownikowi projektu; 

b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu robót: 
− wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami 

technicznymi oraz wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia 
pomiarowo-kontrolne, 

− rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i 
załadunku materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp., 

− sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w 
czasie transportu, 

− sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie 
próbek, legalizacja i sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas 
dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczególnych 
elementów robót, 

− sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi 
wymaganiom. 

6.2. Zasady kontroli jakości robót 

 Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i 
wykonaniem, aby osiągnąć założoną jakość robót. 
 Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości 
materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, 
laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do 
pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. 
 Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inżynier/Kierownik projektu może 
zażądać od Wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom 
ich wykonywania jest zadowalający. 
 Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z 
częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z 
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST 
 Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w 
SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, 
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Inżynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby 
zapewnić wykonanie robót zgodnie z umową. 
 Wykonawca dostarczy Inżynierowi/Kierownikowi projektu świadectwa, że 
wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, 
zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających 
procedury badań. 
 Inżynier/Kierownik projektu będzie mieć nieograniczony dostęp do 
pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. 
 Inżynier/Kierownik projektu będzie przekazywać Wykonawcy pisemne 
informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących urządzeń 
laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod 
badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie 
na wyniki badań, Inżynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma użycie do 
robót badanych materiałów i dopuści je do użycia dopiero wtedy, gdy 
niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona 
zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. 
 Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów 
ponosi Wykonawca. 

6.3. Pobieranie próbek 

 Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod 
pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy 
produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
 Inżynier/Kierownik projektu będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w          
pobieraniu próbek. 
 Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i 
zatwierdzone przez Inżyniera/Kierownika projektu. Próbki dostarczone przez 
Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inżyniera/Kierownik projektu będą 
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez 
Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Na zlecenie Inżyniera/Kierownika projektu Wykonawca będzie przeprowadzać 
dodatkowe badania tych materiałów, które budzą wątpliwości co do jakości, o ile 
kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z 
własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku 
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 

6.4. Badania i pomiary 

 Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami 
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w 
SST, stosować można wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez 
Inżyniera/ Kierownika projektu. 
 Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Inżyniera/ 
Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po 
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do 
akceptacji Inżyniera/ Kierownika projektu. 

6.5. Raporty z badań 

 Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi/Kierownikowi projektu kopie 
raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie później jednak niż w terminie 
określonym w programie zapewnienia jakości. 
 Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inżynierowi/Kierownikowi projektu 
na formularzach według dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego 
zaaprobowanych. 

6.6. Badania prowadzone przez Inżyniera/Kierownika projektu 

 Inżynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, 
pobierania próbek i badania materiałów w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a 
Wykonawca i producent materiałów powinien udzielić mu niezbędnej pomocy. 
 Inżynier/Kierownik projektu, dokonując weryfikacji systemu kontroli robót 
prowadzonego przez Wykonawcę, poprzez między innymi swoje badania, będzie 
oceniać zgodność materiałów i robót z wymaganiami SST na podstawie wyników 
własnych badań kontrolnych jak i wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. 
 Inżynier/Kierownik projektu powinien pobierać próbki materiałów i 
prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy, na swój koszt. Jeżeli wyniki tych 
badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to Inżynier/Kierownik 
projektu oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności 
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materiałów i robót z dokumentacją projektową i SST. Może również zlecić, sam lub 
poprzez Wykonawcę, przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań niezależnemu 
laboratorium. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych 
badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

6.7. Certyfikaty i deklaracje 

 Inżynier/Kierownik projektu może dopuścić do użycia tylko te materiały, 
które posiadają: 
1. certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z 

kryteriami technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat 
technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych, 

2. deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 
− Polską Normą lub 
− aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono 

Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt 1 
i które spełniają wymogi SST. 

 W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez SST, 
każda partia dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w 
sposób jednoznaczny jej cechy. 
 Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, 
a w razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników 
tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inżynierowi/Kierownikowi projektu. 
 Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

6.8. Dokumenty budowy 

(1) Dziennik budowy 
 Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym 
Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do 
końca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie dziennika budowy 
zgodnie z obowiązującymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy. 
 Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć 
przebiegu robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i 
gospodarczej strony budowy. 
 Każdy zapis w dzienniku budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, 
podpisem osoby, która dokonała zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz 
stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w 
porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 
 Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone 
kolejnym numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inżyniera/ 
Kierownika projektu. 
 Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 
− datę przekazania Wykonawcy terenu budowy, 
− datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej, 
− datę uzgodnienia przez Inżyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia 

jakości i harmonogramów robót, 
− terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
− przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny 

przerw w robotach, 
− uwagi i polecenia Inżyniera/Kierownika projektu, 
− daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, 
− zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, 

częściowych                i ostatecznych odbiorów robót, 
− wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 
− stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających 

ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 
− zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji 

projektowej, 
− dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w 

trakcie wykonywania robót, 
− dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 
− dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki 

przeprowadzonych badań z podaniem, kto je przeprowadzał, 
− wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je 

przeprowadzał, 
− inne istotne informacje o przebiegu robót. 
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 Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy 
będą przedłożone Inżynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania się. 
 Decyzje Inżyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy 
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia lub zajęciem stanowiska. 
 Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inżyniera/Kierownika 
projektu do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak stroną umowy i nie ma 
uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 

(2) Książka obmiarów 

 Książka obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego 
postępu każdego z elementów robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się w 
sposób ciągły w jednostkach przyjętych w kosztorysie i wpisuje do książki 
obmiarów. 

(3) Dokumenty laboratoryjne 

 Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności 
materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki 
badań Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia 
jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Winny być 
udostępnione na każde życzenie Inżyniera/Kierownika projektu. 

(4) Pozostałe dokumenty budowy 

 Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w punktach (1) - (3) 
następujące dokumenty: 
a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
b) protokoły przekazania terenu budowy, 
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 
d) protokoły odbioru robót, 
e) protokoły z narad i ustaleń, 
f) korespondencję na budowie. 

(5) Przechowywanie dokumentów budowy 

 Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu 
odpowiednio zabezpieczonym. 
 Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego 
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. 
 Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inżyniera/Kierownika 
projektu i przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z 
dokumentacją projektową i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. 
 Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inżyniera/ 
Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robót i terminie obmiaru, co 
najmniej na 3 dni przed tym terminem. 
 Wyniki obmiaru będą wpisane do książki obmiarów. 
 Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w 
ślepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku 
ukończenia wszystkich robót. Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji 
Inżyniera/Kierownika projektu na piśmie. 
 Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu 
miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie 
lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inżyniera/Kierownika projektu. 

7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 

 Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą 
obmierzone poziomo wzdłuż linii osiowej. 
 Jeśli SST właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej, objętości 
będą wyliczone w m3 jako długość pomnożona przez średni przekrój. 
 Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub 
kilogramach zgodnie z wymaganiami SST. 
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7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 

 Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót 
będą zaakceptowane przez Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli 
urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie 
posiadać ważne świadectwa legalizacji. 
 Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym 
stanie, w całym okresie trwania robót. 

7.4. Wagi i zasady ważenia 

 Wykonawca dostarczy i zainstaluje urządzenia wagowe odpowiadające odnośnym 
wymaganiom SST Będzie utrzymywać to wyposażenie zapewniając w sposób ciągły 
zachowanie dokładności wg norm zatwierdzonych przez Inżyniera/Kierownika 
projektu. 

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru 

 Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem 
odcinków robót, a także w przypadku występowania dłuższej przerwy w robotach. 
 Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. 
 Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
 Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w 
sposób zrozumiały i jednoznaczny. 
 Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione 
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie książki obmiarów. W razie braku 
miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do książki 
obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z Inżynierem/Kierownikiem projektu. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Rodzaje odbiorów robót 

 W zależności od ustaleń odpowiednich SST, roboty podlegają następującym 
etapom odbioru: 
a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 
b) odbiorowi częściowemu, 
c) odbiorowi ostatecznemu, 
d) odbiorowi pogwarancyjnemu. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

 Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie 
ilości i jakości wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną 
zakryciu. 
 Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 
umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 
postępu robót. 
 Odbioru robót dokonuje Inżynier/Kierownik projektu. 
 Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do 
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inżyniera/Kierownika projektu. 
Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni 
od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie 
Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier/Kierownik 
projektu na podstawie dokumentów zawierających komplet wyników badań 
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z 
dokumentacją projektową, SST i uprzednimi ustaleniami. 

8.3. Odbiór częściowy 

 Odbiór  częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części 
robót. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inżynier/Kierownik projektu. 

8.4. Odbiór ostateczny robót 

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót 
 Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót 
w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 
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 Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie 
stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym 
powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inżyniera/Kierownika projektu. 
 Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, 
licząc od dnia potwierdzenia przez Inżyniera/Kierownika projektu zakończenia 
robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 8.4.2. 
 Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w 
obecności Inżyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty 
dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników 
badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją 
projektową i SST. 
 W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń 
przyjętych w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, 
zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych. 
 W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót 
uzupełniających w warstwie ścieralnej lub robotach wykończeniowych, komisja 
przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. 
 W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w 
poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją 
projektową i SST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, 
oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych robót w stosunku do wymagań 
przyjętych w dokumentach umowy. 

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego 
 Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest 
protokół odbioru ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez 
Zamawiającego. 
 Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 
dokumenty: 
1. dokumentację projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, 

jeśli została sporządzona w trakcie realizacji umowy, 
2. szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. 

uzupełniające lub zamienne), 
3. recepty i ustalenia technologiczne, 
4. dzienniki budowy i książki obmiarów (oryginały), 
5. wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z 

SST          i ew. PZJ, 
6. deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie 

z SST i ew. PZJ, 
7. opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i 

pomiarów załączonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ, 
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie 

linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły 
odbioru i przekazania tych robót właścicielom urządzeń, 

9. geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu, 
10. kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji 

powykonawczej. 
 W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania 
dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu 
z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót. 
 Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające 
będą zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
 Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy 
komisja. 

8.5. Odbiór pogwarancyjny 

 Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z 
usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie 
gwarancyjnym. 
 Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu 
z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 „Odbiór ostateczny robót”. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ustalenia ogólne 

 Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za 
jednostkę obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu. 
 Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest 
wartość (kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu. 
 Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie 
uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na jej 
wykonanie, określone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej. 
 Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe robót będą obejmować: 
− robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami, 
− wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, 

ewentualnych ubytków i transportu na teren budowy, 
− wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami, 
− koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 
− podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
 Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu 

 Koszt  wybudowania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
(a)opracowanie oraz uzgodnienie z Inżynierem/Kierownikiem projektu i 

odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, 
wraz z dostarczeniem kopii projektu Inżynierowi/Kierownikowi projektu i 
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnień wynikających z postępu robót, 

(b)ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami 
bezpieczeństwa ruchu, 

(c)opłaty/dzierżawy terenu, 
(d)przygotowanie terenu, 
(e)konstrukcję tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawężników, barier, 

oznakowań i drenażu, 
(f)tymczasową przebudowę urządzeń obcych. 
 Koszt utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
(a)oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunięcie tymczasowych oznakowań 

pionowych, poziomych, barier i świateł, 
(b)utrzymanie płynności ruchu publicznego. 
 Koszt likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuje: 
(a)usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania, 
(b)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 
z późniejszymi zmianami). 

2. Zarządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie 
dziennika budowy, montażu i rozbiórki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 
138, poz. 1555). 
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SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
       D.01.01.01  Odtworzenie trasy i punktów wysokościowych 

 

1.0  WSTĘP 

1.1.  Przedmiot SST        
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania  dotyczące 
wykonania i odbioru robót przygotowawczych - odtworzenia (wyznaczenia) 
trasy i punktów wysokościowych w ramach przebudowy mostu przez rzekę 
Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze 
Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne. 

1.2.  Zakres stosowania SST        

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji    robót    
wymienionych   w   punkcie   1.1.  

1.2.1.Odtworzenie trasy i punktów wysokościowych        

1.2.1.1 W zakres robót pomiarowych, związanych z odtworzeniem 
(wyznaczeniem)  trasy  i punktów wysokościowych wchodzą:  

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokościowego punktów głównych 
osi trasy i punktów wysokościowych, 

b) uzupełnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi), 

c) zastabilizowanie punktów w sposób trwały, ochrona ich przez zniszczeniem 
oraz oznakowanie w sposób ułatwiający odszukanie i ewentualne odtworzenie, 

d) geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót.         

1.2.1.2 dla pomiarów w czasie eksploatacji obiektu: 

a) wykonanie i zamocowanie znaków wysokosciowych w konstrukcji obiektu, 

b) wykonanie geodezyjnych stałych znaków wysokosciowych obok korpusu 
drogi 

1.4.  Określenia podstawowe         

1.4.1.Punkty główne trasy - punkty załamania osi trasy, punkty kierunkowe 
oraz  początkowy  i  końcowy  punkt  trasy.  

1.4.2 Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami. 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót         

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, SST oraz poleceniami Inżyniera. W  
trakcie robót Wykonawca ponosi odpowiedzialność za bezpieczeństwo ruchu 
drogowego i osób trzecich w obrębie placu  budowy  oraz utrzymanie 
oznakowania, urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczjących na przekazanym 
placu budowy.         

2.    MATERIAŁY         

2.1. Dla realizacji robót 

Do utrwalania punktów głównych trasy należy stosować słupki  betonowe,  
rury  metalowe  o długości ok. 0,5 m. Pale   drewniane   mieszczone   w   
sąsiedztwie  punktów  załamania  trasy  w czasie ich stabilizacji powinny 
mieć średnicę  0,15 - 0,20 m i długość 1,5 - 1,7 m. Do stabilizacji 
pozostałych punktów należy stosować paliki drewniane  o  długości  ok.  
0,30  m  i średnicy 0,05 - 0,08 m.  Świadki  wbijane  obok palików osiowych 
powinny mieć  długość ok. 0.5 m i przekrój prostokątny. 

2.2. Dla pomiarów w czasie eksploatacji obiektu 

Znaki wysokosciowe ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej i przeznaczone do 
pomiarów geodezyjnych – repery. 

Beton klasy B15 i stal zbrojeniowa St3SX-b.                                             
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3.    SPRZĘT  

Do otworzenia /wyznaczenia/ trasy i punktów wysokościowych należy stosować 
odpowiedni sprzęt geodezyjny: 

- teodolity lub tachimetry,  

- niwelatory,  

- tyczki,  

- łaty,  

- taśmy stalowe. 

       Sprzęt stosowany do odtworzenia trasy i punktów głównych powinien 
gwarantować uzyskanie wymaganej dokładności pomiaru.  

 4.    TRANSPORT 

      Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M.00.00.00. 
„Wymagania ogólne”. 

5.    WYKONANIE ROBÓT         

 5.1.  Ustalenia ogólne        

Prace pomiarowe powinny być wykonane zgodnie z obowiązującymi  Instrukcjami 
GUGiK[4-10] i obowiązującym Prawem Budowlanym. Zamawiający zobowiązany  
jest wytyczyć i zastabilizować w terenie punkty główne  osi trasy oraz 
punkty wysokościowe /repery robocze/ i dostarczyć Wykonawcy szkic 
wytyczenia trasy, wykaz  punktów  wysokościowych  oraz  wszelkie  inne 
dane, niezbędne  do  zidentyfikowania  tych punktów w terenie.   Prace 
pomiarowe powinny być wykonane przez osoby posiadające  odpowiednie 
kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za następstwa 
niezgodności  wykonanych  robót  z  dokumentacją  projektową, SST oraz 
zmianami  wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inspektora  Nadzoru. 
Wykonawca  powinien natychmiast poinformować Inspektora  Nadzoru  o 
jakichkolwiek błędach wykrytych w wytyczeniu punktów głównych trasy i (lub) 
reperów roboczych. Wykonawca   powinien  sprawdzić  czy  rzędne  terenu 
określone w dokumentacji projektowej są zgodne z rzeczywistymi  rzędnymi 
terenu. Jeżeli Wykonawca stwierdzi, że rzeczywiste  rzędne  terenu istotnie 
różnią się od rzędnych  określonych w dokumentacji projektowej to powinien 
powiadomić o tym Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty, które bazują na 
pomiarach Wykonawcy nie  mogą  być  rozpoczęte przed zaakceptowaniem 
wyników pomiarów przez Inspektora Nadzoru. Punkty wierzchołkowe, punkty 
główne trasy i punkty pośrednie osi  trasy muszą być zaopatrzone w 
oznaczenia określające w sposób wyraźny i jednoznaczny charakterystykę i 
położenie tych punktów.Forma i wzór tych oznaczeń powinny być zaakceptowane 
przez Inspektora Nadzoru.Wykonawca jest odpowiedzialny za ochronę 
wszystkich punktów  pomiarowych i ich oznaczeń w czasie trwania robót.   

5.2.  Sprawdzenie  wyznaczenia  punktów  głównych  osi trasy i  

       punktów wysokościowych.  

Punkty wierzchołkowe trasy i inne punkty główne do tyczenia  powinny  być  
zastabilizowane w sposób trwały, przy  użyciu  pali  drewnianych lub 
słupków betonowych, a także dowiązane do punktów pomocniczych, położonych 
poza granicą  robót  ziemnych.  Maksymalna odległość pomiędzy  punktami  
głównymi  na odcinkach prostych nie może przekraczać 500m. Zamawiający 
powinien założyć robocze punkty wysokościowe (repery robocze) wzdłuż osi 
trasy drogowej. Maksymalna  odległość  między reperami roboczymi wzdłuż 
trasy drogowej w terenie płaskim powinna wynosić 500 m. Repery robocze 
należy założyć poza granicami robót związanych z wykonaniem trasy drogowej. 
Jako repery robocze można wykorzystywać punkty stałe na stabilnych, 
istniejących budowlach wzdłuż trasy drogowej. O ile brak takich punktów, 
repery robocze należy założyć w postaci słupków betonowych lub grubych 
kształtownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposób wykluczający 
osiadanie.Rzędne reperów roboczych należy określać z dokładnościa do 0,5 
cm, stosujac niwelację podwójną w nawiązaniu do reperów państwowych. Repery 
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robocze powinny być wyposażone  w  dodatkowe  oznaczenia,  zawierające 
wyrażne i jednoznaczne określenie nazwy reperu i jego rzędnej.  

 5.3.Wyznaczenie osi trasy.         

Tyczenie osi trasy należy wykonać w oparciu o dokumentację projektową oraz 
inne dane geodezyjne przekazane przez Zamawiającego. Oś trasy powinna być 
wyznaczona w punktach głównych i  w  punktach pośrednich nie rzadziej niż 
co 50 metrów. Dopuszczalne  odchylenie  sytuacyjne  wytyczonej osi trasy  w  
stosunku  do dokumentacji projektowej nie może być  większe  niż 5 cm. 
Rzędne punktów osi należy wyznaczyć  z  dokładnością  do  1  cm  w stosunku 
do rzędnych określonych w dokumentacji projektowej.  

Do  utrwalenia osi trasy w terenie należy użyć odpowiednich  pali  
drewnianych lub rur metalowych. Usunięcie pali z osi trasy jest  
dopuszczalne tylko wówczas, gdy wykonawca robót zastąpi je odpowiednimi 
palami po obu stronach osi, umieszczonymi poza granicą robót.         
 
 5.4. Stale znaki wysokościowe 
 
Na obiekcie należy zamontować znaki wysokościowe: 
-na górnej powierzchni ław fundamentowych filarów w ich osi przy 
zewnętrznej krawędzi  
-na bocznej powierzchni przyczółków w ich osi 
-po obu stronach przęseł nad podporami oraz w środku rozpiętości przęseł. 
Znaki te powinny być powiązane ze stałym znakiem wysokościowym, wykonanym z 
trwałego materiału- betonu i żelbetu oraz posadowionym poniżej poziomu 
przemarzania poza korpusem drogi w niewielkiej odległości od obiektu w 
granicach pasa drogowego. Stały znak powinien być dowiązany do niwelacji 
państwowej. Lokalizacja znaków musi być zaakceptowana przez Zamawiającego. 
Znaki wysokościowe przeznaczone do pomiarów geodezyjnych -repery mają być 
osadzone w sposób trwały w konstrukcji płyty i podpór mostu. Osadzenie w 
istniejących elementach w wywierconych otworach na klej epoksydowy. 
Szczegółowe miejsca i sposób osadzenia znaków ustali Nadzór w porozumieniu 
z Zamawiającym. 

 

 6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.        

Kontrolę jakości prac pomiarowych związanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) 
trasy i punktów wysokościowych należy prowadzić według ogólnych zasad 
określonych w instrukcjach i wytycznych GUGiK.        

 7.OBMIAR  ROBÓT        

Jednostką obmiarową robót związanych z odtworzeniem  (wyznaczeniem) trasy w 
terenie jest 1 km trasy drogowej, dla zamontowania znaków wysokościowych 
jednostką obmiarową jest 1 sztuka.         

 8.ODBIÓR ROBÓT         
 
Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady trwałe zostanie dokonany zgodnie z 
zasadami podanymi  w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót 
drogowych i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.  

Odbiór robót  związanych    z    odtworzeniem  (wyznaczeniem)  trasy  w  
terenie następuje na podstawie szkiców i dzienników pomiarów geodezyjnych 
lub protokołu z  kontroli  geodezyjnej, które Wykonawca przedkłada 
Inspektorowi Nadzoru. 

 9.PODSTAWA PŁATNOŚCI         

Płatność należy przyjmować na podstawie szkiców i dzienników pomiarów 
geodezyjnych lub protokołu z kontroli geodezyjnej.  

Cena wykonania robót obejmuje:  

- sprawdzenie wyznaczenia punktów głównych osi trasy i  punktów 
wysokościowych,  

- uzupełnienie osi trasy dodatkowymi punktami,  
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- wykonywanie pomiarów bieżących w miarę postępu robót, zgodnie z 
dokumentacją projektową 

- wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej robót 

- przygotowanie i montaż znakow wysoko,ściowych, 

- wytworzenie mieszanki betonowej 

- transport, ułożenie , zagęszczenie i pielęgnacja mieszanki betonowej, 

- pomiary geodezyjne zamontowanych znakow wysokościowych z dowiązaniem do 
niwelacji państwowej, 

- kontrola jakości robót i materiałów.  
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                             SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                             D.01.02.03 Wyburzenie obiektów kubaturowych 
 
1.   WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot SST  
 
        Przedmiotem  n/n  specyfikacji  technicznej są wymagania dotyczące  
wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z rozbiórką elementów mostu.  
 
1.2. Zakres stosowania  
 
        Szczególowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument  
przetargowy  i  kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 
1. 1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
 
        Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia  
robót  w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne i obejmują:  
- rozbiórkę elementów betonowych mostu; 
- rozbiórkę izolacji; 
- rozbiórkę nawierzchni i jezdni; 
- rozebranie balustrad; 
- demontaż wpustów; 
- odwóz gruzu i elementów stalowych poza obręb placu budowy. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
        Stosowane    określenia    podstawowe    są   zgodne   z 
obowiązującymi  ,  odpowiednimi polskimi normami i ST DM-00.00.00 "Wymagania 
ogólne".  
 
1.5. Ogólne warunki dotyczące robót  
 
        Wykonawca   robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich wykonania  
oraz  za  zgodność  z  dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora 
Nadzoru.  
        Wykonawca   w   trakcie  robót  jest  odpowiedzialny  za 
bezpieczeństwo  ruchu  drogowego i osób trzecich w obrębie placu budowy  oraz  
utrzymanie  oznakowania  urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczających na 
przekazanym placu budowy.  
         
2.  MATERIAŁY  
        Nie występują.  
                       
3.  SPRZĘT 
        Sprzęt  powinien  odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom  
zawartym  w  SST,  PZJ zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.  
         Jakikolwiek   inny   sprzęt,   maszyny,   urządzenia  i narzędzia   
nie  gwarantujące  zachowania  wymagań  jakościowych zostaną Przez Inspektora 
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.  
          Do  wykonania  robót  związanych z rozbiórką elementów mostu należy 
stosować :  
- narzędzia ręczne, 
- lekkie młoty pneumatyczne, 
- sprężarka powietrza; 
- ładowarki, koparki, 
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- samochody ciężarowe, 
- piły do stali i betonu.  
 
4.  TRANSPORT  
 
          Materiały  z  rozbiórki  należy  przewozić transportem samochodowym  
na miejsce wskazane w dokumentacji projektowej lub przez Inspektora    
Nadzoru.    Wybór   środka transportowego zależy od warunków lokalnych.  
          Przy  ruchu  na  drogach  publicznych  pojazdy powinny spełniać   
wymagania   dotyczące  przepisów  ruchu  drogowego  w odniesieniu do 
dopuszczalnych obciążeń na oś, wymiarów ładunku i innych parametrów 
technicznych.  
 
5.  WYKONANIE ROBÓT  
 
          Roboty    rozbiórkowe    elementów   mostu   obejmują rozbiórkę 
elementów betonowych pomostu, dźwigarów i podpór mostu, rozbiórkę izolacji z 
papy na lepiku, usunięcie nawierzchni jezdni, rozebranie balustrad, demontaż  
wpustów odwóz gruzu poza obręb placu budowy.   
          Uzyskany  materiał z rozbiórki należy przewieźć na miejsce wskazane 
przez Inspektora Nadzoru.  
          
6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
          Sprawdzenie   jakości   robót  polega  na  sprawdzeniu kompletności 
wykonanych robót rozbiórkowych.  
 
7.  OBMIAR ROBÓT  
 
          Jednostką   obmiarową  robót  związanych  z  rozbiórka elementów 
mostu jest: 
- dla betonu  -1 m3; 
- dla izolacji z papy na lepiki – 1 m2; 
- dla nawierzchni – 1 m2; 
- dla wpustów – 1szt.; 
- dla elementów stalowych balustrad – 1 Mg. 
 
Obmiar  powinien być dokonany na budowie, w obecności  Inspektora   Nadzoru.   
Obmiar  wymaga  akceptacji Inspektora Nadzoru.  
           Obmiar nie powinien obejmować jakichkolwiek robót nie wykazanych    
w    dokumentacji    projektowej,    z   wyjątkiem zaakceptowanych  na piśmie 
przez Inspektora Nadzoru. Dodatkowe  roboty  wykonane bez pisemnego 
upoważnienia Inspektora  Nadzoru  nie  mogą stanowić podstawy do roszczeń o 
dodatkowa zapłatę.  
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 
 
           Odbioru  robót związanych z rozbiórką elementów mostu dokonuje  
Inspektor  Nadzoru, po zgłoszeniu robót do odbioru  przez  Wykonawcę.  Odbiór 
powinien być przeprowadzony w czasie   umożliwiającym   wykonanie  
ewentualnych  poprawek  bez hamowania postępu robót.  
           Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie 
z Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. Odbiór robót na zasadach 
odbioru ostatecznego. 
            Roboty  poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie 
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.  
 
 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI  
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           Płatność  za  jedną  jednostkę  obmiarową  wg  pkt  7 przyjmować 
zgodnie z obmiarem , po odbiorze robót.  
           Cena jednostkowa wykonania robót obejmuje:  
- przygotowanie robót i ich oznakowanie 
- wykonanie niezbędnych pomostów zabezpieczających,  
- zakup  i  dostarczenie  niezbędnego  sprzętu  i  narzędzi  do   wykonania 
zadania, 
- rozbiórkę betonu ; 
- rozbiórkę izolacji z papy na lepiku; 
- rozbiórkę nawierzchni bitumicznej i z kostki kamiennej; 
- rozebranie balustrad; 
- demontaż wpustów;  
- zmagazynowanie  materiałów  z  rozbiórki  na placu budowy ;  
- wywóz gruzu; 
- uporządkowanie miejsca prowadzonych robót.  
 
 
 PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
  Nie występują. 
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                             SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                             D.01.02.04 Rozbiórka elementów dróg 
 
1.   WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot SST  
 
        Przedmiotem  n/n  specyfikacji  techniczne są wymagania dotyczące  
wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z rozbiórką elementów dróg.  
 
1.2. Zakres stosowania  
 
        Szczegółowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument  
przetargowy  i  kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 
1. 1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
 
        Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia  
robót  w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne i obejmują:   
- rozbiórkę nawierzchni bitumicznej; 
- rozbórkę podbudowy tłuczniowej; 
- odwóz gruzu poza obręb placu budowy. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
        Stosowane    określenia    podstawowe    są   zgodne   z 
obowiązującymi  ,  odpowiednimi polskimi normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania 
ogólne".  
 
1.5. Ogólne warunki dotyczące robót  
 
        Wykonawca   robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich wykonania  
oraz  za  zgodność  z  dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora 
Nadzoru.  
        Wykonawca   w   trakcie  robót  jest  odpowiedzialny  za 
bezpieczeństwo  ruchu  drogowego i osób trzecich w obrębie placu budowy  oraz  
utrzymanie  oznakowania  urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczających na 
przekazanym placu budowy.  
         
2.  MATERIAŁY  
        Nie występują.  
                       
3.  SPRZĘT 
        Sprzęt  powinien  odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom  
zawartym  w  SST,  PZJ zakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.  
         Jakikolwiek   inny   sprzęt,   maszyny,   urządzenia  i narzędzia   
nie  gwarantujące  zachowania  wymagań  jakościowych zostaną Przez Inspektora 
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.  
          Do  wykonania  robót  związanych z rozbiórką przepustów należy 
stosować :  
- narzędzia ręczne, 
- lekkie młoty pneumatyczne, 
- sprężarka powietrza; 
- ładowarki, koparki, 
- samochody ciężarowe.  
 
4.  TRANSPORT  
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          Materiały  z  rozbiórki  należy  przewozić transportem samochodowym  
na miejsce wskazane w dokumentacji projektowej lub przez Inspektora    
Nadzoru.    Wybór   środka transportowego zależy od warunków lokalnych.  
          Przy  ruchu  na  drogach  publicznych  pojazdy powinny spełniać   
wymagania   dotyczące  przepisów  ruchu  drogowego  w odniesieniu do 
dopuszczalnych obciążeń na oś, wymiarów ładunku i innych parametrów 
technicznych.  
 
5.  WYKONANIE ROBÓT  
 
          Roboty    rozbiórkowe    elementów   dróg   obejmują rozbiórkę  
nawierzchni bitumicznej, podbudowy tłuczniowej i odwóz gruzu poza obręb placu 
budowy. 
          Uzyskany  materiał z rozbiórki należy przewieżć na miejsce   
wskazane   przez   Inspektora Nadzoru.  
          
5.1. Rozbiórka warstw nawierzchni, podbudowy. 
          
         Warstwy nawierzchni i podbudowy należy usuwać mechanicznie z 
zastosowaniem sprzętu wg uznania Wykonawcy, zaakceptowanego przez Inspektora 
Nadzoru. Roboty należy prowadzić tak by nie uszkodzić elementów drogi nie 
podlegającej rozbiórce. Teren należy odpowiednio ogrodzić i oznaczyć, 
zabezpieczając szczególnie od strony objazdu, po której odbywa się ruch 
samochodowy. 
 
6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
          Sprawdzenie   jakości   robót  polega  na  sprawdzeniu kompletności 
wykonanych robót rozbiórkowych.  
 
7.  OBMIAR ROBÓT  
 
          Jednostką   obmiarową  robót  związanych  z  rozbiórką elementów 
dróg jest: 
- dla nawierzchni, podbudowy – 1 m2; 
 
Obmiar  powinien być dokonany na budowie, w obecności  Inspektora   Nadzoru.   
Obmiar  wymaga  akceptacji Inspektora Nadzoru.  
           Obmiar nie powinien obejmować jakichkolwiek robót nie wykazanych    
w    dokumentacji    projektowej,    z   wyjątkiem zaakceptowanych  na piśmie 
przez Inspektora Nadzoru. Dodatkowe  roboty  wykonane bez pisemnego 
upoważnienia Inspektora  Nadzoru  nie  mogą stanowić podstawy do roszczeń o 
dodatkowa zapłatę.  
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 
 
           Odbioru  robót związanych z rozbiórką elementów mostu dokonuje  
Inspektor  Nadzoru, po zgłoszeniu robót do odbioru  przez  Wykonawcę.  Odbiór 
powinien być przeprowadzony w czasie   umożliwiającym   wykonanie  
ewentualnych  poprawek  bez hamowania postępu robót.  
           Roboty  poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie 
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.  
           Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie 
z Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. Odbiór robót na zasadach 
odbioru ostatecznego.   
 
 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI  
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           Płatność  za  jedną  jednostkę  obmiarową  wg  pkt  7 przyjmować 
zgodnie z obmiarem , po odbiorze robót.  
           Cena jednostkowa wykonania robót obejmuje:  
- przygotowanie robót i ich oznakowanie 
- wykonanie niezbędnych pomostów zabezpieczających,  
- zakup  i  dostarczenie  niezbędnego  sprzętu  i  narzędzi  do   wykonania 
zadania, 
- wykonanie rozbiórek , nawierzchni, podbudowy,  
- zmagazynowanie  materiałów  z  rozbiórki  na placu budowy lub  odwiezienie 
na wskazane miejsce przez Inspektora;  
- wywóz gruzu; 
- uporządkowanie miejsca prowadzonych robót.  
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
  Nie występują. 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                         D.02.01.01  Wykonanie wykopów w gr. kat. I-V 
 
.0. WSTĘP  1
 
1.1. Przedmiot specyfikacji  
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu 
drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin 
orzymy w miejscowości Kulesze Kościelne. B

 
.2. Zakres stosowania SST. 1
 
Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 
lecaniu i realizacji robót wymienionych w  punkcie 1.1.  z
 
.3. Zakres robót objętych SST. 1
 

Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji technicznej  obejmują: 
-  rozkopanie grobli z transportem urobku na odległość ......km;

wykonanie wykopów pod ścianki oporowe fragmenty przyczółków. - 
 
.4. Ogólne wymagania robót  1
 
Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za  jakość  stosowanych materiałów  i  
wykonywanych  robót  oraz  za ich zgodność z dokumentacją, SST oraz 
aleceniami Inżyniera. z
 
.0. MATERIAŁY - GRUNTY 2
 
2.1. Wymagania ogólne dotyczące materiałów  
Wymagania ogólne dotyczące materiałów podano w SST D-M.00.00.00. 
Podstawę podziału gruntów na kategorie pod względem trudności ich 
odspajania oraz przeciętne wartości gęstości objętościowej gruntów w stanie 
naturalnym oraz współczynników spulchnienia należy przyjmować na podstawie 
normy BN-72/8932-01 [1]. 
Wykonawca  ma  obowiązek bieżącej kontroli i oceny warunków gruntowych w 
rakcie wykonywania wykopów i ich konfrontacji  z dokumentacją techniczną. t
 
2.2. Warunki wykorzystania gruntów z wykopu 
Grunty uzyskane przy wykonywaniu koryta powinny być przez Wykonawcę 
wykorzystane w maksymalnym stopniu do budowy nasypów, zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami nadzoru. 
Grunty nieprzydatne do budowy nasypów powinny być wywiezione przez 
ykonawcę na odkład. W

 
.0. SPRZĘT  3
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 
spowoduje niekorzystnego wpływu na właściwości gruntu, zarówno w miejscu 
jego naturalnego zalegania jak też w czasie odspajania. 
Sprzęt  używany  do  robót  ziemnych musi być zaakceptowany przez 
Inspektora Nadzoru. Cały sprzęt budowlany, maszyny, urządzenia i narzędzia 
powinny być w dobrym stanie, zapewniającym uzyskanie odpowiedniej jakości 
robót, w szczególności stosowany sprzęt nie może spowodować niekorzystnego 
wpływu na właściwości gruntu podłoża. 
Do wykonywania koryta z transportem urobku oraz wykonania wykopów w celu 

leży stosować: ułożenia przepustów na
-koparki podsiębierne 

samojezdne -równiarki 
-spycharki 
-narzędzia ręczne. 
Do wykonania robót ziemnych poprzecznych na przerzut z wbudowaniem w nasyp 
ależy stosować narzędzia ręczne.  n
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4.0. TRANSPORT  
 
Rodzaj  środków transportowych musi być zaakceptowany przez Inspektora 
Nadzoru. 
Wydajność środków transportowych należy dostosować do wydajności sprzętu 
tosowanego do załadunku. s

 
.0. WYKONANIE ROBÓT  5
 
5.1. Wykonanie koryta 
Jeżeli według dokumentacji projektowej lub zaleceń Inspektora Nadzoru  
nawierzchnia będzie wykonywana w korycie, to jego położenie powinno zostać 
wytyczone. Sposób wytyczenia powinien umożliwiać wykonanie koryta oraz 
warstw nawierzchni z tolerancjami określonymi w dokumentacji projektowej, 
specyfikacjach lub Inspektora Nadzoru. 
Paliki lub szpilki do kontroli ukształtowania koryta w planie i profilu 
powinny być wcześniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w 
czasie robót przez Wykonawcę. Rozmieszczenie palików, ustawionych w rzędach 
równoległych do osi drogi, powinno umożliwiać naciągnięcie sznurów lub 
linek do wytyczenia robót w odstępach nie większych niż co 10 metrów. 
Rodzaj sprzętu, a w szczególności jego moc należy dostosować do rodzaju 
gruntu, w którym prowadzone są roboty i do trudności jego odspojenia. W 
przypadku gruntów spoistych należy stosować cięższe typy równiarek oraz 
spycharki uniwersalne. 
Ręczne wykonanie koryta należy stosować w przypadku, gdy jego szerokość nie 
pozwala na zastosowanie maszyn, na przykład na poszerzeniach albo za zgodą 
Inspektora Nadzoru,  w przypadku robót o małym zakresie. 
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien być na bieżąco 
wykorzystywany w robotach ziemnych zgodnie z SST D.02.03.01. 
Profilowanie i zagęszczanie podłoża w korycie należy wykonać bezpośrednio 
o wykonaniu koryta zgodnie z zasadami określonymi  w SST D.04.01.01.   p

 
.2. Wykonywanie wykopów fundamentowych. 5
 
Metoda   wykonywania   robót   ziemnych   powinna   być dobrana  w    
zależności od wielkości robót, głębokości wykopu, ukształtowania       
terenu, rodzaju gruntu oraz  posiadanego sprzętu mechanicznego. 
Wykopy  powinny  być  wykonywane  w  takim  okresie  , żeby      po   ich  
zakończeniu  można  było  natychmiast  przystąpić  do   wykonywania  
przewidzianych  w  nich  robót  i  szybko  zlikwidować wykopy przez ich 
zasypanie. 
Zaleca   się   wykonywanie   wykopów  szerokoprzestrzennych      ręcznie   
do   głębokości  nie  większej  niż  2,0  m  ,  a      koparką do 4,0 m. 
Przy  głębokości  wykopów  powyżej  4,0  m należy wykonywać      stopniami   
(piętrami)   z  tym,  że  dla  każdego  stopnia      powinnien  być  
urządzony wyjazd dla środków transportowych      oraz   przewidziane   
odprowadzenie  wody  uniemożliwiające      spływanie jej na stopnie 
położone niżej. 
Wykonywanie  wykopów  poniżej  poziomu  wód  gruntowych bez      
odwodnienia wgłebnego jest dopuszczalne tylko do głebokości 1,0 m poniżej 
poziomu piezometrycznego wód gruntowych. 
Ściany  wykopów  winny  być  zabezpieczone na czas robót. W szczególności 
zabezpieczenie może polegać na: 

p; - stosowaniu bezpiecznego pochylenia skar
ykopów; - podparciu lub rozparciu ścian w

 stosowaniu ścianek szczelnych. -
 
.4. Bezpieczne nachylenie ścian wykopów  5
 
Dopuszcza   się   stosowanie   następujących   bezpiecznych      nachyleń 
skarp: 
-w     gruntach    spoistych    w    stanie    zwartym    i      półzwartym 
(gliny, iły) - nachylenie 2 : 1 
-w  gruntach  małospoistych  i słabych gruntach spoistych w      stanie    
zwartym    i    półzwartym   oraz   w   rumoszach wietrzelinowych 
gliniastych - nachylenie 1 : 1,25 
-w gruntach sypkich - nachylenie 1 : 1,5 
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W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny być stosowane 
następujące zabezpieczenia: 
- w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi skarpy na szerokości 
równej 3-krotnej głębokości wykopu, powierzchnia powinna mieć odpowiednie 
spadki umożliwiajające łatwy odpływ wód opadowych od krawędzi wykopu;  
- naruszenie   stanu   naturalnego   gruntu   dna  wykopu      oraz   skarp   
wykopu  np.   przez   rozmycie  przez  wody      opadowe,     powinno     
być    usuwane    z    zachowaniem      bezpiecznych nachyleń w przypadku 
skarp. 
Stan skarp wykopów należy sprawdzać okresowo w zależnosci od  występowania  
niekorzystnych  zmiennych czynników (opady atmosferyczne, mróz itp.). 
Dopuszcza się wykopy o ścianach pionowych bez podparcia lub rozparcia w 
przypadkach , gdy nie występują wody gruntowe i teren  przy krawędziach 
wykopu nie jest obciązony w pasie o      szerokości  równej  co  najmniej  
głębokości  wykopu oraz w gruntach: 
- spoistych (gliny, iły) do głębokości 1,5 m; 
- małospoistych  (  piaski  gliniaste,  pyły , lessy) - do głębokości 1,25 
. m

 
.5. Wymiary wykopów   5
 
5.5.1. Wykopy pod korpus drogowy 
Dopuszcza się następujące tolerancje: 
- wymiary wykopu w planie nie mogą się różnić od szerokości projektowej o 
więcej niż 10 cm, a krawędzie nie powinny mieć wyrażnych załamań, 
- odchylenie osi korpusu drogowego w wykopie od osi projektowanej nie może 
być większe niż 10 cm, 
- różnica w stosunku do projektowanych rzędnych robót ziemnych nie może 
przekraczać +1 cm, - 3cm, 
- pochylenie skarp wykopu nie może różnić się od projektowanego o więcej 
niż 10% jego wartości wyrażonej tangensem kąta, 
- maksymalna głębokość wklęśnięcia na powierzchni skarp wykopu nie może 
rzekraczać 10 cm przy pomiarze łatą 3 m.  p

 
5.5.2. Wykopy pod elementy betonowe mostu  
Wymiary wykopów powinny być dostosowane do wymiarów budowli w  planie, 
głebokości wykopów, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz do 
technicznych możliwości zabezpieczenia  ścian wykopów.  
W  przypadku  gdy  nie ma możliwości wykonania bezpiecznego pochylenia 
skarp wykopu, należy uwzględnić w szerokości dna wykopu  dodatkowo wymiary 
konstrukcji zabezpieczającej oraz swobodną przestrzeń na pracę ludzi 
pomiędzy zabezpieczeniem ściany  wykopu a wykonanym elementem budowli. 
Przestrzeń ta     powinna  wynosić  nie  mniej  niż  0,60  cm,  a w 

. przypadku  izolowanych ścian betonowychnie mniej niż 0,80 m
yć większe niż:  Odchyłki od ustaleń projektu nie powinny b

planie        +- 15 cm wymiarów wykopów w 
     +-  2 cm rzędna dna wykopu.  
 

 6. Kontrola jakości robót
.1 częstotliwość badań  6
 
                                  

  Częstotliwość  
 
 badań 

Lp
. 

         Wyszczególnienie badań Minimalna liczba 
badań na dziennej 
 działce roboczej 

Maksymalna powie-
rzchnia[m2]przypa
-dająca na 1 
badanie 

  
1. 

 
Szerokość , głębokość i położenie 
koryta korpusu drogowego 

Z częstotliwością 
     spełnienie  
       odbiorze  
       w p. 6.2  

gwarantującą 
 wymagań przy

kreślonym  o
 

 
 
.2. Badanie i pomiary wykonanego koryta podłoża 6
 
6.2.1. Głębokość koryta  
Głębokość koryta należy sprawdzać co 100 metrów  na  krawędziach.  
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Głębokość wykonanego koryta powinna być mniejsza o 5 cm od głębokości 
oryta po wyprofilowaniu i zagęszczeniu. k

 
6.2.2.Ukształtowanie koryta i korpusu drogowego    
Ukształtowanie należy sprawdzać w punktach głównych trasy i w innych 
dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadziej niż co 100 m. 
Środek korpusu drogowego w planie w stosunku do osi projektowanej jezdni 
ie może być przesunięta o więcej niż 5 cm. n
 
6.2.3.Szerokość koryta 
Szerokość koryta należy sprawdzać co najmniej 10 razy na 1km. 
Szerokość koryta nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej 
iż +10 cm i -5cm. n

 
7. Obmiar robót 
Objętość  wykopów przy rozkopaniu grobli z transportem urobku na odległość 
..... km, wykonaniu wykopów fundamentowych będzie  obliczona  przez 
Wykonawcę w m3,   dla  gruntów  o  różnej  trudności odspajania i  
prawdzone przez Inspektora Nadzoru. s

 
8. Odbiór robot 
Roboty powinny  być wykonane zgodnie z projektem technicznym, SST oraz 
pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.  
Odbiór  robót  na  zasadach  odbioru  robót  zanikowych lub ulegających 
akryciu. z
 
. Podstawa płatności 9
 
Płatność za m3 wykonanych wykopów przy rozkopaniu grobli z transportem 
robku na odkład na odległość ..... km,  wykonaniu wykopów fundamentowych. u
 

konanego koryta obejmuje: Cena jednostkowa wy
- prace pomiarowe, 

k odspojonego gruntu na środki transportowe i  odwiezienie na     - załadune
  odkład, 
- wykonanie wykopów fundamentowych, 

 dna wykopu, rowów i skarp zgodnie z dokumentacją   - profilowanie
  projektową; 
- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania ; 

n wykopu ; - ewentualne  wykonanie z rozbiórką podparcia lub rozparcia  ścia
 przeprowadzenie wymaganych pomiarów i badań laboratoryjnych.   -
 

iązane  10.Przepisy zw
 Normy   10.1.

    
1. 

 
PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i 

opis gruntów 
2. 
3. 

PN-B-04481:1988 
PN-B-04493:1960 

Grunty budowlane. Badania próbek gruntów 
Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności 
biernej 
Drogi samocho4. PN-S-02205:1998 dowe. Roboty ziemne. Wymagania i 
badania 

5. PN-ISO10318:199
 
3 Geotekstylia – Terminologia 

6. 
7. 

PN-EN-963:1999
BN-64/8931-01 

Geotekstylia i wyroby pokrewne 
Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika 
piaskowego 
Drogi samochodowe. Oznaczenie modułu 
odkształcenia nawierzchni podatnych i podłoża 

8. BN-64/8931-02 

przez obciążenie płytą 
Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu 9. BN-77/8931-12 

10.2. Inne dokumenty 

10. Wykonanie i odbiór robót ziemnych dla dróg szybkiego ruchu, IBDiM, 
Warszawa  1978. 

11. Instrukcja badań podłoża gruntowego budowli drogowych i mostowych, 
GDDP,Warszawa 1998. 
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1997. 
13. Wytyczne wzmacniania podłoża gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, 

Warszawa 2002. 

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych, 
IBDiM, Warszawa 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA   TECHNICZNA 
                         D.02.03.01  Wykonanie nasypów w gruntach II kat. 
 
1.   WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot SST  
 
     Przedmiotem     niniejszej     szczegółowej    specyfikacji technicznej  
/SST/ są wymagania wykonania i odbioru nasypów wykonane w ramach przebudowy 
mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie 
Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze 
Kościelne. 
 

1.2. Zakres stosowania SST  
 
     Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  /SST/ jest stosowana jako   
dokument   przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i realizacji robót 
wymienionych w p. 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
 
     Ustalenia   zawarte   w   niniejszej  specyfikacji  dotyczą wykonania 
nasypów (wymiana gruntu) i obejmują: 
-wykonanie nasypów z gruntów kat. I-II , 
-zasypanie elementów mostu, 
-plantowanie skarp i poboczy. 
 
1.4. Określenia podstawowe  
 
1.4.1. Korpus drogowy - nasyp lub ta część wykopu, która jest ograniczona  
koroną drogi i skarpami. 
 
1.4.2. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypów poza pasem robót 
drogowych. 
 
1.4.3. Wskażnik zagęszczenia gruntu - wielkość charakteryzująca stan 
zagęszczenia gruntu, określona wg wzoru:                                                   
                                                     Pd 
                                            Is =  ------ 
                                                     Pds 
 
gdzie: 
Pd - gęstość objętościowa szkieletu zagęszczonego gruntu [Mg/m3] 
Pds - maksymalna gęstość objętościowa szkieletu gruntowego przy wilgotności 
optymalnej, określona w normalnej próbie Proctora, zgodnie z PN-88/B-044481 
[3], służąca do oceny zagęszczenia gruntu w robotach ziemnych, badania zgodne 
z normą BN-77/8931-12 [12], [Mg/m3]. 
 
1.4.4. Wskażnik różniziarnistości - wielkość charakteryzująca  zagęszczalność 
gruntów niespoistych, określona wg wzoru 
 
                                               d60 
                                         U = ------- 
                                              d10 
 
gdzie:  
d60 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 60% gruntu [mm], 
d10 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 10% gruntu [mm]. 
  
Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami 
i definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. 
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1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
     Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz za 
ich zgodność z dokumentacją projektową, SST oraz z poleceniami Inspektora 
Nadzoru.  
     Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M.00.00.00.  
 
2. MATERIAŁY (GRUNTY)  
 
2.1  Ustalenia ogólne  
 
 
     Grunt na korpus drogowy powinien być kat.I-II (żwiry i mieszanki, piaski 
grube i średnie), o odpowiednio  zróżnicowanych frakcjach. Wskażnik 
różnoziarnistości powinien spełniać warunek wyrażony wzorem: 
 
                       U=d60/d10>5 
 
  W pierwszej kolejności do wykonania nasypów należy sprawdzić przydatność 
gruntu z wykopów.  
 
3.  SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne dotyczące sprzętu 
 
    Ogólne  wymagania  i ustalenia dotyczące sprzętu określono w SST D-
M.00.00.00.  
   Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 
spowoduje niekorzystnego wpływu na właściwości gruntu zarówno w miejscu jego 
naturalnego zalegania jak też w czasie odspajania , transportu, wbudowania i 
zagęszczania. 
 
3.2. Sprzęt do wykonania nasypów  
 
Do wykonania nasypów należy stosować: 
- koparki, 
- równiarki samobieżne, 
- walce ogumione i stalowe, wibracyjne i statyczne, 
- płyty wibracyjne. 
Sprzęt używany w robotach ziemnych powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i 
uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru. 
 
4.  TRANSPORT  
 
    Ogólne  wymagania  dotyczące  transportu  podano  w SST D-M.00.00.00  
Wybór środków transportu oraz metod transportu powinien być dostosowany do 
kategorii gruntu, jego objętości, technologii odspajania i załadunku oraz 
odległości transportu. Wydajność środków transportowych powinna być 
ostosowana do wydajności sprzętu stosowanego do wbudowania gruntu. d
 
5.  WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Zasypywanie wykopów  
 
     Zasypywanie wykopów powinno być przeprowadzone bezpośrednio  po  
wykonaniu  w  nich  określonych  robót.  Przed rozpoczęciem zasypywania 
wykopów ich  dno  powinno być oczyszczone z torfów, gliny i namułów  oraz   
ewentualnych   innych   zanieczyszczeń   obcych,  a w przypadku potrzeby 
odwodnione.  
     Do   zasypywania   powinien  być  użyty  grunt  niespoisty,      
niezamarznięty  i bez jakichkolwiek  zanieczyszczeń organicznych i innych. 
 



D.02.03.01                                                                                                                                                     str. 
 

34

5.2. Zagęszczenie gruntu nasypowego  
 
     Każda  warstwa  gruntu  w  nasypie  powinna być zagęszczona      
mechanicznie. Grubość zagęszczanych warstw winna wynosić:  
      a/ przy zagęszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2m  
      b/ przy zagęszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub              
         ubijakami mechanicznymi - max. 0,4m  
      c/ przy ubijaniu ciężkimi tarczami - od 0,5m do 1,0m w  
         zależności  od ich masy i wysokości spadania, przy czym            
         grubość  ubijanej  warstwy  nie  powinna być większa od            
         średnicy tarczy  
     W   okolicach  urządzeń  lub  warstw  odwadniających  grunt powinien być 
zagęszczany ręcznie.  
     Zagęszczanie  gruntu powinno odbywać się przy jednoczesnej, stałej  
kontroli  laboratoryjnej,  a  wskaźnik zagęszczenia  powinien być > 1,00.  
     Wilgotność  gruntu zagęszczanego w danej warstwie winna być zbliżona do 
wilgotności optymalnej. W przypadku wilgotności  mniejszej  niż  0,8 
optymalnej grunt należy polewać wodą, a  w przypadku  wilgotności większej niż 
1,25 optymalnej należy przesuszyć.  
     Przy   zagęszczaniu   gruntów   nasypowych,  dla  uzyskania      
równomiernego wskaźnika należy:  
      - rozściełać grunt warstwami poziomymi o równej grubości,  
        sposobem ręcznym lub lekkim sprzętem mechanicznym  
      - warstwę nasypanego gruntu zagęszczać na całej  
        szerokości,  przy  jednakowej  liczbie  przejść  sprzętu          
        zagęszczającego  
      - prowadzić zagęszczanie od krawędzi ku środkowi nasypu  
 
     Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia określone w tablicy 3 nie mogą być 
osiągnięte przez bezpośrednie zagęszczanie podłoża, to należy podjąć środki w 
celu ulepszenia gruntu podłoża, umożliwiające uzyskanie wymaganych wartości 
wskaźnika zagęszczenia. 

Tablica 3. Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia dla podłoża nasypów do 
głębokości 0,5 m od powierzchni terenu 

Nasypy Minimalna wartość Is dla: 

o 
wysokości, 

autostrad innych dróg 

m i dróg 
ekspresowych 

kategoria ruchu 
KR3-KR6 

kategoria ruchu 
KR1-KR2  

Do 2  1,00 0,97 0,95 

ponad 2  0,97 0,97 0,95 

  
Dodatkowo można sprawdzić nośność warstwy gruntu podłoża nasypu na podstawie 
pomiaru wtórnego modułu odkształcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998 
 
5.3. Dopuszczalne odchyłki  
 
     Odchyłki od ustaleń projektu nie powinny być większe niż:  
        0,002 - dla spadków terenu  
        + 2% - dla wskaźnika zagęszczenia gruntów  
        4cm - dla rzędnych w siatce kwadratów 40x40m,  
       15cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokości dna>1,5m  
        5cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokości dna<1,5m  
 
6.0. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
     Przy   wykonaniu   i   odbiorze  robót  ziemnych  należy      
przeprowadzić nast. badania.  
      a/ sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną  
      b/ sprawdzenie wykonanych zasypek i nasypów  
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      c/ sprawdzenie zagęszczenia gruntów  
 
7.0. OBMIAR ROBÓT  
 
     Ilość  wykonanych nasypów określa  się w m3 przestrzeni wypełnienia z      
uwzględnieniem zmian sprawdzonych w naturze, plantowanie skarp i poboczy w m2. 
 
8.0 ODBIÓR ROBÓT  
 
     Roboty   powinny   być   wykonane   zgodnie   z   projektem      
technicznym, SST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.  
     Odbiór  robót  na  zasadach  odbioru  robót  zanikowych lub      
ulegających zakryciu. 
     Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. Odbiór robót na zasadach 
odbioru ostatecznego. 
 
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
  
     Przyjęte  ilości  wykonanych robót ziemnych będą płatne wg jednostkowej 
ceny, która obejmuje:  
      - dostarczenie, przygotowanie i wbudowanie w stanie  
        optymalnej  wilgotności  zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru           
        materiału  
      - zagęszczenie i uformowanie przewidzianego w projekcie  
        kształtu nasypu 
      - plantowanie skarp i poboczy  

- uporządkowanie terenu 
      - przeprowadzenie wymaganych pomiarów i badań laboratoryjnych.  
 
10.0. PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
          
1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i 

opis gruntów 
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania próbek gruntów 
3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności 

biernej 
4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i 

badania 
5. PN-ISO10318:1993 Geotekstylia – Terminologia 
6. PN-EN-963:1999 Geotekstylia i wyroby pokrewne 
7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika 

piaskowego 
8. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modułu 

odkształcenia nawierzchni podatnych i podłoża 
przez obciążenie płytą 

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu 

10.1. Inne dokumenty 

10. Wykonanie i odbiór robót ziemnych dla dróg szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa  
1978. 

11. Instrukcja badań podłoża gruntowego budowli drogowych i mostowych, 
GDDP,Warszawa 1998. 

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych, IBDiM, 
Warszawa 1997. 

13. Wytyczne wzmacniania podłoża gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, 
Warszawa 2002. 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 

                         D.04.01.01 Wykonanie koryta mechanicznie wraz z profilowaniem i     

                                            zagęszczaniem podłoża 
 
1.    WSTĘP  
 
1.1.  Przedmiot SST  
 
Przedmiotem     niniejszej    szczegółowej    specyfikacji technicznej  /SST/  
są  wymagania  dotyczące wykonania i odbioru robót  w ramach przebudowy mostu 
przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-
Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne. 
  
1.2.  Zakres stosowania SST  
 
Szczegółowa  specyfikacja  techniczna /SST/ jest stosowana jako   dokument   
przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i realizacji robót wymienionych w 
p. 1.1.  
 
1.3.  Zakres robót objętych SST  
 
Ustalenia  zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z:  
- profilowaniem i zagęszczeniem podłoża pod warstwy konstrukcyjne .  
 
1.4.  Określenia podstawowe  
 
Określenia   są   zgodne  z  obowiązującymi,  odpowiednimi polskimi normami i 
z definicjami w SST D-M.00.00.00.  
 
1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
Wykonawca  robót  jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, SST oraz z zaleceniami Inżyniera.  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M.00.00.00 „wymagania ogólne” 
 
2. Materiały 
 
Nie występują. 
 
3. Sprzęt 
 
Do wykonania robót należy stosować równiarki samojezdne, a w razie potrzeby 
również sprzęt do ręcznego prowadzenia robót ziemnych. 
Do zagęszczenia podłoża należy użyć walców oraz ewentualnie w miejscach trudno 
dostępnych innego sprzętu zagęszczającego, zapewniającego uzyskanie wartości 
wskaźnika zagęszczenia.                                                               
Cały sprzęt budowlany, maszyny, urządzenia i narzędzia powinny być w dobrym 
stanie, zapewniającym uzyskanie odpowiedniej jakości robót, w szczególności 
stosowany sprzęt nie może spowodować niekorzystnego wpływu na właściwości 
gruntu podłoża                                                                     
Sprzęt używany w robotach przy wykonywaniu koryta powinien być zgodny z ofertą 
Wykonawcy i uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru. 
 
4. Transport 
 
Nie występuje. 
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5. Wykonanie robót 
 
5.1. Zasady ogólne 
 
Wykonawca może przystąpić do profilowania i zagęszczania podłoża  dopiero po 
zakończeniu i odebraniu robót ziemnych oraz wszystkich robót związanych z 
wykonaniem elementów odwodnienia i instalacji urządzeń podziemnych w korpusie 
ziemnym. 
Wykonawca powinien przystąpić do wykonania profilowania i zagęszczania  
podłoża bezpośrednio przed rozpoczęciem robot związanych z wykonaniem warstw 
nawierzchni. Wcześniejsze przystąpienie do profilowania i zagęszczania podłoża  
i wykonywanie tych robót z wyprzedzeniem jest możliwe wyłącznie za zgodą 
Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych. 
 
5.2. Profilowanie podłoża koryta 
 
Przed przystąpieniem do profilowania podłoże powinno być oczyszczone ze 
wszelkich zanieczyszczeń. Należy usunąć błoto i grunt, który uległ nadmiernemu 
zawilgoceniu. 
Do profilowania podłoża należy stosować równiarki. Ścięty grunt powinien być 
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposób zaakceptowany przez 
Inspektora nadzoru. 
 
5.3. Zagęszczenie podłoża 
 
Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić do jego dogęszczania 
przez wałowanie. Jakiekolwiek nierówności powstałe przy zagęszczaniu powinny 
być naprawione przez Wykonawcę w sposób zaakceptowany przez Inżyniera. 
Zagęszczenie podłoża należy kontrolować wg normalnej próby Proctora, 
przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda I lub II) . Wskaźnik 
zagęszczenia należy określić zgodnie z BN-77/8931-12. Minimalna wartość 
wskaźnika zagęszczenia powinna wynosić: 
- górna warstwa o gróbości 20 cm       -      Is = 1,00 
- na głębokości od 20 cm do 50 cm 
  od powierzchni robót ziemnych lub   -       Is = 1,00 
  terenu 
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiał tworzący podłoże uniemożliwia 
przeprowadzenie badania zagęszczenia, kontrolę zagęszczenia należy oprzeć na 
metodzie obciążeń płytowych. Należy określić pierwotny i wtórny moduł 
odkształcenia podłoża według BN-64/8931-02. Stosunek wtórnego i pierwotnego 
modułu odkształcenia nie powinien przekraczać 2,2. 
Wilgotność gruntu podłoża przy zagęszczaniu nie powinna różnić się od 
wilgotności optymalnej o więcej niż 20 % jej wartości. 
 
5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zagęszczonego podłoża 
 
Podłoże (koryto) po wyprofilowaniu i zagęszczeniu powinno być utrzymane w 
dobry stanie. 
Jeżeli po wykonaniu robót związanych z profilowaniem i zagęszczaniem podłoża 
nastąpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystępuje natychmiast do 
układania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczyć podłoże przed 
nadmiernym zawilgoceniem, na przykład przez rozłożenie folii lub w inny sposób 
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
Jeżeli wyprofilowane i zagęszczone podłoże uległo nadmiernemu zawilgoceniu, to 
przed przystąpieniem do układania nawierzchni należy odczekać do czasu jego 
naturalnego osuszenia. 
Po osuszeniu podłoża Inspektora Nadzoru oceni stan i ewentualnie zleci 
wykonanie niezbędnych napraw. Jeżeli zawilgocenie nastąpiło wskutek 
zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona na własny koszt. 
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6. Kontrola jakości robót 
 
6.1. ogólne zasady kontroli jakości robót 
 
W czasie robót Wykonawca powinien prowadzić systematycznie badania kontrolne w 
zakresie i z częstotliwością gwarantującą zachowanie wymagań jakości robót, 
lecz nie rzadziej niż wskazano w odpowiednich punktach niniejszej 
specyfikacji. 
Częstotliwość badań kontrolnych w czasie robot związanych z profilowaniem i 
zagęszczaniem podłoża podano w poniższej tablicy. 
 
 
                                  

  Częstotliwość  
 
 badań 

Lp
. 

         Wyszczególnienie badań Minimalna liczba 
badań na dziennej 
 działce roboczej 

Maksymalna powie-
rzchnia[m2]przypa
-dająca na 1 
badanie 

  
1. 

 
Szerokość , głębokość i położenie 
koryta 

Z częstotliwością 
     spełnienie  
       odbiorze  
       w p. 6.2  

gwarantującą 
wymagań przy 
określonym  
 

2. Ukształtowanie pionowe osi  koryta                  
            j.w. 

 

3. Zagęszczenie, wilgotność gruntu -
badanie   wskaźnika zagęszczenia 

               2              600 

 
Wskaźnik zagęszczenia należy sprawdzać według BN-77/8931-12 [7] , przynajmniej 
w dwóch punktach, wybranych losowo na każdej działce roboczej, lecz nie 
rzadziej niż w jednym punkcie na 600 m2. Zagęszczenie należy kontrolować na 
podstawie normalnej próby Proctora, według PN-88/B-04481 (metoda I lub II) 
[2]. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zagęszczenia według metody 
Proctora jest niemożliwe ze względu na gruboziarniste uziarnienie materiału 
tworzącego podłoże, kontrolę zagęszczenia należy oprzeć na metodzie obciążeń 
płytowych. należy określić pierwotny i wtórny moduł odkształcenia podłoża 
według BN-64/8931-02 . Stosunek wtórnego i pierwotnego modułu odkształcenia 
nie powinien przekraczać 2.2. 
Wilgotność w czasie zagęszczania należy badać przynajmniej dwukrotnie na 
każdej działce roboczej, lecz nie rzadziej niż raz na 600 m2. 
 
6.2. Badanie i pomiary wykonanego koryta podłoża 
 
6.2.1. Zagęszczenie podłoża  
Do odbioru zagęszczenia podłoża Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne 
zestawienie wyników badań wskaźnika zagęszczenia, wraz z wartościami średnimi 
dla całego odbieranego odcinka, wykonane na podstawie bieżącej kontroli 
zagęszczenia. 
Na podstawie zestawienia należy obliczyć procent wyników badań w granicach 
dopuszczalnych , tzn. gdy wskaźnik zagęszczenia jest nie mniejszy od 
wymaganego i ewentualnie określić potrącenia za niewłaściwe zagęszczenie, 
według poniżej 
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Procent wyników badań w 
granicach dopuszczalnych 

 Potrącenia od ceny  
    jednostkowej w % 

         95 
    
         90 
 
         85 
 
         80 
 
         75 
 
         70 

5              
10 
              
20 
             

30 
             

40 
             

50 

 
 
Jeżeli procent wyników badań w granicach dopuszczalnych jest mniejszy niż 70 % 
podłoże należy spulchnić i roboty powtórzyć w sposób zaakceptowany przez 
Inspektora Nadzoru. 
 
6.2.2. Cechy geometryczne 
 
6.2.2.1. Równość 
Nierówności profilowanego i zagęszczanego podłoża należy mierzyć łatą 4 
metrową co 20 metrów w kierunku podłużnym. Nierównosci poprzeczne należy 
mierzyć 2 metrową łata co najmniej 10 razy na 1 km. 
Nierówności nie mogą przekraczać 2 cm. 
 
6.2.2.2. Spadki poprzeczne 
Spadki poprzeczne należy mierzyć za pomocą 2 metrowej łaty i poziomicy co 
najmniej 10 razy na 1 km i dodatkowo we wszystkich punktach głównych łuków 
poziomych: na początku, końcu każdej krzywej przejściowej oraz na początku, w 
środku i na końcu każdego łuku kołowego. 
Spadki poprzeczne podłoża powinny być zgodne z projektem z tolerancją + - 
0,5%. 
 
6.2.2.3 Ukształtowanie osi koryta 
Ukształtowanie osi koryta należy sprawdzać w punktach głównych trasy i w 
innych dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadziej niż co 100 m. 
Oś w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej 
niż 5 cm. 
 
6.2.2.4.Szerokość koryta 
Szerokość koryta należy sprawdzać co najmniej 10 razy na 1km. 
Szerokość koryta nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż 
+10 cm i -5cm. 
 
6.2.2.6. Zasady postępowania z odcinkami o niewłaściwych cechach 
geometrycznych 
Wszystkie powierzchnie, które wykazują większe odchylenia cech geometrycznych 
od określonych w p. 6.2.2 powinny być naprawione przez spulchnienie do 
głębokości co najmniej   
10cm , wyrównanie i powtórne zagęszczenie. Dodanie nowego materiału bez 
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. 
 
7. Obmiar robót 
Obmiar  wyprofilowanego i  zagęszczonego podłoża  dokonuje się na budowie w 
m2. 
 
8. Odbiór robot 
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Odbiór robót zostanie dokonany zgodnie z zasadami podanymi  w Instrukcji DP-
T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz ze zmianami z 1992 
i 1993r.  
Odbiór wyprofilowanego i zagęszczonego podłoża koryta dokonywany jest na 
zasadach odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu i powinien być  
przeprowadzony w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych napraw bez 
hamowania postępu robót. 
Wykonawca zgłasza Inspektorowi Nadzoru do odbioru zakończony odcinek koryta. 
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badań z bieżącej kontroli 
robót. 
Odbioru dokonuje Inspektorowi Nadzoru na podstawie raportów Wykonawcy z 
bieżącej kontroli robót, ewentualnych uzupełniających badań i pomiarów oraz 
oględzin warstwy. 
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektorowi Nadzoru ustali zakres wykonania 
robót poprawkowych, zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość lub poleci 
powtórzenie robót według zasad określonych w niniejszej specyfikacji. 
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z 
Inspektorowi Nadzoru . 
 
9. Podstawa płatności 
 
Płatność za m2 wykonanego koryta należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną 
jakości robót na podstawie pomiarów i badań laboratoryjnych z ewentualnymi 
potrąceniami za niewłaściwe cechy geometryczne oraz zagęszczenie. 
Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje: 
- prace pomiarowe, 
- profilowanie dna koryta , 
- zagęszczenie, 
- utrzymanie koryta . 
 
10.Przepisy związane  
 
10.1. Normy     

Normy 

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu 
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotności 
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modułu odkształcenia 

nawierzchni podatnych i podłoża przez obciążenie płytą 
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni 

planografem i łatą 
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntu 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                         D.04.03.01  Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych 
 
 1.    WSTĘP 
        
 1.1.  Przedmiot SST  
        
          Przedmiotem   niniejszej   szczegółowej  specyfikacji        technicznej  
są  wymagania dotyczące wykonania i odbioru oczyszczenia  i  skropienia  
warstw  konstrukcyjnych nawierzchni w ramach przebudowy mostu przez rzekę 
Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze 
Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne. 

                                                   
1.2.  Zakres stosowania SST 
        
          Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako  dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych   w   
punkcie 1.1.  
  
 1.3.  Zakres robót objętych SST  
        
          Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji technicznej  obejmują 
oczyszczenie i skropienie następujących warstw konstrukcyjnych nawierzchni:  
a)warstw podbudowy, 
b)warstwy wiążącej.  
 
 1.1. Określenia podstawowe  
  
 1.4.1.Droga  - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju  
pojazdów  oraz  ruchu pieszych wraz z wszelkimi urządzeniami  technicznymi  
związanymi  z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.  
  
 1.4.2.Jezdnia - część drogi przeznaczona do ruchu pojazdów.  
  
 1.4.3.Konstrukcja  nawierzchni - układ warstw nawierzchni wraz  ze sposobem 
ich połączenia.  
       Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi 
normami.  
 
 1.5. Ogólne warunki dotyczące robót  
        
          Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania  oraz za 
zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.  
          Wykonawca w trakcie robót jest odpowiedzialny za bezpieczeństwo 
ruchu drogowego i osób trzecich w obrębie placu  budowy  oraz  utrzymanie 
oznakowania urządzeń ostrzegawczych  i  zabezpieczających  na przekazanym 
placu budowy. 
        
 2.    MATERIAŁY 
        
          Do skropienia podbudowy bitumicznej - asfaltowej emulsji kationowej 
szybkorozpadowej K-65 w ilości 0,15-0,30 kg/m2. Asfalt użyty do wytworzenia 
emulsji powinien być o penetracji co najmniej równej asfaltowi użytemu do 
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych.  
          Dokładne  zużycie jednostkowe należy ustalić na budowie w oparciu o 
wygląd skrapianej powierzchni i przedłożyć do akceptacji Inspektora Nadzoru.  
       Emulsję  należy  przechowywać w zbiornikach stalowych   wyposażonych  w  
urządzenia  grzewcze  i zabezpieczonych przed  dostępem  wody i 
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zanieczyszczeń. Czas składowania emulsji  nie powinien przekraczać 3 miesięcy 
od daty jej  produkcji  a  temperatura przechowywania nie powinna być  
niższa niż 3 oC.  
  
 3.    SPRZĘT  
        
          Jakikolwiek  sprzęt,  maszyny, urządzenia i narzędzia nie  
gwarantujące  zachowania wymagań jakościowych robót zostaną  przez  Inspektora  
Nadzoru  zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.  
  
 3.1.  Sprzęt do oczyszczania warstw nawierzchni.  
        
          Do oczyszczania warstw nawierzchni należy używać:  
       - szczotki mechaniczne,  
       - sprężarki,  
       - zbiorniki z wodą,  
       - szczotki ręczne.  
  
 3.2.  Sprzęt do skrapiania warstw nawierzchni  
        
          Do  skrapiania warstw nawierzchni należy używać skrapiarek.  
          Skrapiarka  powinna  być wyposażona w urządzenia kontrolno-pomiarowe  
pozwalające na sprawdzanie i regulowanie następujących parametrów:  
       - temperatury rozkładanej emulsji,  
       - ciśnienia emulsji w kolektorze,  
       - obrotów pompy dozującej emulsję,  
       - prędkości poruszania się skrapiarki,  
       - wysokości i długości kolektora do rozkładania emulsji,  
       - ilości emulsji.  
          Zbiornik na emulsję skrapiarki powinien być izolowany       
termicznie,  tak aby możliwe było zachowanie stałej temperatury emulsji.  
          Wykonawca   powinien   posiadać  aktualne  świadectwo       
cechowania  skrapiarki  zawierające  zależności pomiędzy wydatkiem emulsji a 
następującymi parametrami: 
       - ciśnieniem emulsji,  
       - obrotami pompy,  
       - prędkością jazdy skrapiarki,  
       - temperaturą emulsji.  
        
 4.   TRANSPORT 
        
          Transport  emulsji  powinien odbywać się w cysternach       
samochodowych.  Dopuszcza  się stosowanie beczek lub innych  pojemników  
stalowych.  Cysterny  przeznaczone  do przewozu  emulsji  powinny być 
przedzielone przegrodami,  dzielącymi  je na komory o pojemności max. 1 m3, a 
każda przegroda  powinna  mieć  wykroje umożliwiające przepływ emulsji. 
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu  lub składowania 
emulsji powinny być czyste i nie powinny zawierać resztek innych lepiszcz.  
  
 5.    WYKONANIE ROBÓT  
        
 5.1.  Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt  
organizacji robót i harmonogram robót, uwzględniające warunki w jakich 
wykonywane będą roboty związane z oczyszczaniem i skropieniem warstw 
konstrukcyjnych nawierzchni.  
          Z  uwagi  na  to, że Wykonawca jest odpowiedzialny za        
bezpieczeństwo prowadzonych robót, obowiązkiem jego jest przedstawienie do 
akceptacji przez Zamawiającego schematu oznakowania robót.  
  
 5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni  
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          Oczyszczenie  warstw  nawierzchni polega na usunięciu luźnego  
materiału,  brudu,  błota  i  kurzu przy użyciu szczotek mechanicznych, a w 
razie potrzeby wody pod ciśnieniem.  
          W  miejscach trudno dostępnych należy używać szczotek        
ręcznych  lub,  na  terenach niezabudowanych, sprężonego powietrza. 
  
 5.3.  Skropienie warstw nawierzchni 
        
          Jeżeli  do  oczyszczenia warstwy była używana woda to skropienie 
może nastąpić dopiero po wyschnięciu warstwy. Skropienie  warstwy może 
rozpocząć się po akceptacji jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru. 
          Warstwa  nawierzchni  powinna  być  skrapiana emulsją  przy  użyciu  
skrapiarki a w miejscach trudno dostępnych  ręcznie /za pomocą węża z dyszą 
rozpryskową/. Temperatura  emulsji  powinna mieścić się w granicach  20-40oC. 
Zabrania się podgrzewania emulsji do temperatury powyżej 90oC.  
          Skropienie powinno byc równomierne, a ilość rozkładanej  emulsji 
powinna być równa ilości założonej z  tolerancją +/-10oC.  
          Na wszystkich powierzchniach gdzie rozłożono nadmierną ilość emulsji 
Wykonawca powinien rozłożyć warstwę suchego  i  rozgrzanego  piasku i usunąć 
nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.  
          W  przypadku skropienia emulsją średniorozpadową podbudowy  
kruszywowej  lub z gruntu stabilizowanego cementem,  ułożenie  następnej 
warstwy może odbyć się dopiero  po  24 h, natomiast w przypadku skropienia 
emulsją szybkorozpadową podłoża bitumicznego ułożenie następnej warstwy 
powinno nastąpić po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody  lecz  nie wcześniej 
jak po 2 h. Wykonawca powinien zabezpieczyć  skrapianą warstwę nawierzchni 
przed uszkodzeniem, dopuszczając tylko niezbędny ruch budowlany. 
          Jakiekolwiek   uszkodzenia  powierzchni  powinny  być przez 
Wykonawcę naprawione.  
  
 6.    KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
  
 6.1.  Badania i kontrola przed przystąpieniem do robót  
        
          Przed  przystąpieniem  do  robót  Wykonawca  powinien      
przeprowadzić  próbne skropienie warstwy w celu określenia  optymalnej  pracy 
skrapiarki i określenia wymaganej ilości  emulsji  w zależności od rodzaju i 
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.  
  
 6.2.  Badania i kontrola w czasie robót  
        
 6.2.1.Badania emulsji  
        
          Ocena  emulsji  powinna być oparta na atestach producenta  a  
Wykonawca powinien kontrolować jej lepkość dla każdej dostawy w oparciu o 
normę PN-77/C-04014.  
          Jednorodność  skropienia  powinna  byc sprawdzana wizualnie.  Zaleca  
się przeprowadzić kontrolę ilości rozkładanej   emulsji   wg  metody  podanej  
w  opracowaniu "Powierzchniowe  utrwalania. Oznaczanie ilości rozkłada-       
nego lepiszcza i kruszywa".  
  
 7.    OBMIAR ROBÓT  
        
          Obmiar  oczyszczonej i skropionej nawierzchni warstwy        
powinien być dokonany na budowie w m2.  
  
 8.    ODBIÓR ROBÓT  
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          Odbiór oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany  na  
zasadach  robót zanikających i ulegających zakryciu.  
          Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badań z bieżącej 
kontroli materiałów i robót.  
          Odboru  dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wyników badań 
Wykonawcy z bieżącej kontroli jakości materiałów i robót oraz oględzin 
warstwy.  
          W  przypadku  stwierdzenia  usterek Inspektor Nadzoru  ustali zakres 
wykonania robót poprawkowych.  
          Roboty  poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie 
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.  
          Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady trwałe zostanie dokonany 
zgodnie z zasadami podanymi  w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót 
drogowych i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.  
  
 
 9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI  
        
          Płatność  za  1  m2  oczyszczenia i skropienia warstw       
konstrukcyjnych  należy  przyjmować zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu 
jakości robót.  
        
          Cena  wykonania oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych 
nawierzchni obejmuje:  
       - mechaniczne oczyszczenie każdej niżej położonej warstwy 
konstrukcyjnej nawierzchni,  
       - ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń,  
       - dostarczenie emulsji i napełnienie ją skrapiarki oraz          
podgrzanie do wymaganej temperatury,  
       - skropienie warstwy emulsją w ilości określonej w specyfikacji  
technicznej i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru. 
 
10.PRZEPISY ZWIAZANE 

10.1. Normy 

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltów 
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do 

nawierzchni drogowych 

10.2. Inne dokumenty 

4. „Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilości rozkładanego lepiszcza i 
kruszywa”. Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z 
dnia                1992-02-03. 

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 
1994 r. 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                         D.04.04.02  Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego                 
                                            mechanicznie 
 1.    WSTĘP 
        
 1.1   Przedmiot SST 
        
          Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące  
wykonania  i  odbioru podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego 
mechanicznie w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy 
w miejscowości Kulesze Kościelne. 
                                    
1.2.   Zakres stosowania SST  
        
       Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest stosowana jako dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
p. 1.1.  
  
 1.3.  Zakres robót objętych SST  
 
       Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej  obejmują:   
- wykonanie dolnej warstwy podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego 

mechanicznie gr. 20cm. 
               
 1.4.  Określenia podstawowe  
        
 1.4.1.Podbudowa  -  dolna część nawierzchni służąca do przenoszenia 
obciążeń od ruchu na podłoże. 
        
 1.4.2.Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegający  na  
odpowiednim  zagęszczeniu kruszywa o właściwie dobranym uziarnieniu, przy 
wilgotności optymalnej.  
 
 1.4.3.Pozostałe  określenia  są  zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
polskimi normami. 
        
 1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót.  
        
       Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz 
za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST oraz zaleceniami Inspektora 
Nadzoru.  
       W trakcie wykonywania robót Wykonawca ponosi odpowiedzialność za 
bezpieczeństwo ruchu drogowego i osób trzecich w obrębie placu budowy oraz 
utrzymanie oznakowania, urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczających na 
placu budowy. 
        
 2.    MATERIAŁY  
 
 Materiałem do wykonania podbudowy z kruszyw łamanych stabilizowanych 
mechanicznie powinno być kruszywo łamane, uzyskane w wyniku przekruszenia 
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczaków albo ziarn żwiru 
większych od 8 mm.   
 Kruszywo powinno być jednorodne bez zanieczyszczeń obcych i bez 
domieszek gliny. 
  
 2.1. Uziarnienie kruszywa 



 Krzywa uziarnienia kruszywa, określona według PN-B-06714-15 powinna 
leżeć między krzywymi granicznymi pól dobrego uziarnienia podanymi na 
rysunku 1. 

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy 
 

      wykonywane metodą stabilizacji mechanicznej 
1-2  kruszywo na podbudowę zasadniczą (górną warstwę) lub podbudowę 
jednowarstwową 
1-3  kruszywo na podbudowę pomocniczą (dolną warstwę) 
 Krzywa uziarnienia kruszywa powinna być ciągła i nie może przebiegać 
od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do górnej krzywej granicznej 
uziarnienia na sąsiednich sitach. Wymiar największego ziarna kruszywa nie 
może przekraczać 2/3 grubości warstwy układanej jednorazowo. 

2.2. Właściwości kruszywa 

 
 Kruszywa powinny spełniać wymagania określone w tablicy 1. 
Tablica 1. 

  Wymagania  

 
Lp. 

 
Wyszczególnienie 

Kruszywa 
naturalne 

Kruszywa 
łamane Żużel 

 

Badania 
 właściwości Podbudowa według 
  zasad-

nicza 
pomoc-
nicza 

zasad-
nicza 

pomoc-
nicza 

zasad-
nicza 

pomoc-
nicza 

 

1 Zawartość ziarn mniejszych 
niż 0,075 mm, % (m/m) 

od 2 
do 10 

od 2      
do 12 

od 2 
do 10 

od 2     
do 12 

od 2 
do 10 

od 2      
do 12 

PN-B-06714 
-15  

2 Zawartość nadziarna,                 
% (m/m), nie więcej niż 5 10 5 10 5 10 

PN-B-06714 
-15  

3 Zawartość ziarn nieforemnych 
%(m/m), nie więcej niż 35 45 35 40 - - 

PN-B-06714 
-16  

4 Zawartość zanieczyszczeń 
organicznych, %(m/m), nie 
więcej niż 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1 PN-B-04481  

5 Wskaźnik piaskowy po pięcio-
krotnym zagęszczeniu metodą 
I lub II wg PN-B-04481, % 

od 30 
do 70 

od 30  
do 70 

od 30 
do 70 

od 30 
do 70 

 
- 

 
- BN-64/8931 

-01  

6 Ścieralność w bębnie Los 
Angeles 
a) ścieralność całkowita po 
pełnej liczbie obrotów, nie 
więcej niż 
b) ścieralność częściowa po 
1/5 pełnej liczby obrotów, nie 
więcej niż 

 
 
 
 

35 
 
 

30 

 
 
 
 

45 
 
 

40 

 
 
 
 

35 
 
 

30 

 
 
 
 

50 
 
 

35 

 
 
 
 

40 
 
 

30 

 
 
 
 

50 
 
 

35 

 
 
 
 
 

PN-B-06714 
-42  

7 Nasiąkliwość, %(m/m), nie 
2,5 4 3 5 6 8 

PN-B-06714 
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więcej niż -18  
8 Mrozoodporność, ubytek masy 

po 25 cyklach zamraża- 
nia, %(m/m), nie więcej niż 

 
5 

 
10 

 
5 

 
10 

 
5 

 
10 

PN-B-06714 
-19  

9 
Rozpad krzemianowy i żela- 
zawy łącznie, % (m/m), nie 
więcej niż 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

1 

 

3 

PN-B-06714 
-37  

PN-B-06714 
-39  

10 Zawartość związków siarki w 
przeliczeniu na SO3, %(m/m), 
nie więcej niż 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1 

 
2 

 
4 PN-B-06714 

-28 

11 Wskaźnik nośności wnoś mie-
szanki kruszywa, %, nie 
mniejszy niż: 
a) przy zagęszczeniu IS ≥ 1,00 
b) przy zagęszczeniu IS ≥ 1,03 

 
 
 

80 
120 

 
 
 

60 
- 

 
 
 

80 
120 

 
 
 

60 
- 

 
 
 

80 
120 

 
 
 

60 
- 

 
 
 

PN-S-06102 
 

 
  
 2.3.  Źródła materiałów  
        
       Wszystkie materiały użyte do budowy powinny pochodzić tylko  ze 
źródeł uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru. 
       Źródła  kruszywa naturalnego powinny być wybrane przez Wykonawcę z    
wyprzedzeniem, przed rozpoczęciem robót.  
       Dla zapewnienia jednorodności kruszywa niezbędne jest przygotowanie 
określonej wielkości partii.  
       Kruszywa należy składować na  odpowiednio przygotowanym podłożu. 
 
 3.    SPRZĘT  
        
       Do  wykonania podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego 
mechanicznie należy stosować:  
        
       a) mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kru- 
          szyw, wyposażone w urządzenia dozujące wodę.Mieszarki  
          powinny zapewnić wytworzenie jednorodnego materiału o  
          wilgotności optymalnej. 
       b) równiarki albo układarki kruszywa do rozkładania ma- 
          teriału, 
       c) walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do  
          zagęszczania, 
       d) brony talerzowe, kultywatory do spulchniania istnie- 
          jącej podbudowy kruszywowej. 
        
       Sprzęt budowlany powinien odpowiadać pod względem typów,  ilości 
wskazaniom zawartym w SST, PZJ zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. 
        
 4.    TRANSPORT 
        
       Mieszanka  powinno być przewożone transportem samowyładowczym.  
       Transport  kruszywa  powinien  odbywać  się  w sposób 
przeciwdziałajacy  jego zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu.  
         
 5.    WYKONANIE ROBÓT  
        
 5.1.  Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt 
organizacji i harmonogram robót, uwzględniające wszystkie  warunki w jakich 
będzie wykonywanie podbudowy kruszywem stabilizowanym mechanicznie. 
        
 5.2.  Zakres wykonywanych robót  
        
 5.2.1 Przygotowanie podłoża. 
        
       Podbudowa powinna być wytyczona w sposób umożliwiający  wykonanie  
zgodnie z dokumentacją projektową lub według zaleceń Inspektora Nadzoru z 
tolerancjami określonymi w n/n specyfikacji.  
       Paliki do kontroli ukształtowania podbudowy powinny być wcześniej 
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robót.  
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 5.2.2.Przygotowanie mieszanki kruszywa  
        
       Wytwarzanie  mieszanki  kruszywa  łamanego może być rozpoczęte po 
akceptacji składu  mieszanki (recepty laboratoryjnej) przez Inspektora 
Nadzoru.  
        
       Recepta laboratoryjna powinna zawierać:  
        
       - ustalenie składu agregatu kruszywowego,  
       - określenie właściwości kruszyw zgodnie z tablicą Nr 1,  
       - ustalenie gęstości nasypowej w stanie luźnym,  
       - ustalenie gęstości objętościowej szkieletu gruntowego  
         i maksymalnej gęstości objętościowej szkieletu gruntowego,  
       - określenie wilgotności optymalnej mieszanki.  
        
       Wytwarzanie  mieszanki kruszywa o ściśle określonym w recepcie 
laboratoryjnej uziarnieniu i wilgotności należy prowadzić w mieszarkach 
stacjonarnych gwarantujących otrzymanie jednorodnej mieszanki.  
       Ze  względu  na konieczność zapewnienia jednorodności materiału  nie 
dopuszcza się wytwarzania mieszanki przez  mieszanie poszczególnych frakcji 
na drodze.  
       Przygotowane kruszywo powinno być od razu transportowane  na  
miejsce  wbudowania w sposób przeciwdziałający segregacji i nadmiernemu 
wysychaniu. 
        
 5.2.3.Rozkładanie kruszywa  
        
       Grubość  pojedyńczo  układanej warstwy nie może przekraczać  20  cm 
po jej zagęszczeniu . Warstwa podbudowy powinna  być rozłożona w sposób 
zapewniający osiągnięcie  wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. 
       Kruszywo  w miejscach, w których widoczna jest segregacja  powinno  
być przed zagęszczeniem zastąpione materiałem o odpowiednich 
właściwościach.  
        
 5.2.4.Zagęszczanie  
        
       Natychmiast  po  końcowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa  należy 
przystąpić do jej zagęszczania przez wałowanie.  Wałowanie powinno 
postępować stopniowo od krawędzi  do środka podbudowy przy przekroju 
daszkowym jezdni albo  od  dolnej do górnej krawędzi przy przekroju o 
pochyleniu  jednostronnym.  Jakiekolwiek  nierówności  lub zagłębienia  
powstałe  w czasie zagęszczania powinny być wyrównane przez spulchnienie 
warstwy kruszywa i dodanie lub usunięcie materiału aż do otrzymania równej 
powierzchni. 
       Zagęszczenie należy kontynuować do osiągnięcia odpowiedniego 
wskaźnika  zagęszczenia [Is] warstwy podbudowy określonego zgodnie z normą 
BN-77/8931-12. 
       Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna być równa 
wilgotności optymalnej, określonej  zgodnie z normą PN-88/B-04481. 
       Materiał nadmiernie nawilgocony powinien zostać osuszony przez  
mieszanie i napowietrzenie. Jeżeli wilgotność materiału jest niższa od 
optymalnej, materiał powinien być zwilżony wodą i równomiernie wymieszany.  
       Wilgotność przy zagęszczaniu powinna być w przedziale  od  1  %  
powyżej  wilgotności optymalnej do 2 % poniżej wilgotności optymalnej.  
        
 5.2.5.Utrzymanie podbudowy  
        
       Podbudowa  po  wykonaniu  powinna być utrzymywana w dobrym stanie.  
       Wykonawca  zobowiązany jest do przeprowadzania bieżących  napraw 
podbudowy uszkodzonej wskutek oddziaływania czynników atmosferycznych. 
        
 6.    KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
        
 6.1.  Zasady ogólne kontroli jakości robót  
        
       W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzić systematyczne  pomiary 
i badania kontrolne i dostarczać ich wyniki Inspektorowi Nadzoru.  
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       Pomiary  i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywać w zakresie 
i z częstotliwością gwarantującą zachowanie wymagań jakości robót, lecz nie 
rzadziej niż wskazano w odpowiednich punktach n/n specyfikacji. 
        
 6.2.  Badania przed przystąpieniem do robót  
        
       Przed  przystąpieniem  do  robót  Wykonawca  powinien wykonać  
badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki tych 
badań Inspektorowi Nadzoru według  zasad określonych w p.2 i p.5.2.2 n/n 
specyfikacji. 
        
 6.3.  Badania w czasie robót 
         
       Częstotliwość  badań  kontrolnych w czasie robót przy wykonywaniu  
warstwy podbudowy.     
       Tablica 2        
  Częstotliwość badań 
 

Lp
. 

 

Wyszczególnienie badań 
Minimalna liczba 
badań na dziennej 
działce roboczej 

Maksymalna 
powierzchnia 
podbudowy przy-
padająca na jedno 
badanie (m2) 

1 Uziarnienie mieszanki    

2 Wilgotność mieszanki  2 600 

3 Zagęszczenie warstwy 10 próbek na 10000 m2

4 Badanie właściwości kruszywa  
dla każdej partii kruszywa i 
przy każdej zmianie kruszywa 

 
6.4. Wymagania dotyczące cech geometrycznych podbudowy  

6.4.1. Częstotliwość oraz zakres pomiarów 

  Częstotliwość oraz zakres pomiarów dotyczących cech geometrycznych 
podbudowy  podano w  tablicy 3. 

Tablica 3. Częstotliwość oraz zakres pomiarów wykonanej podbudowy z 
kruszywa stabilizowanego mechanicznie 

Lp. Wyszczególnienie badań i 
pomiarów 

Minimalna częstotliwość 
pomiarów 

1 Szerokość podbudowy  10 razy na 1 km 

2 Równość podłużna 
w sposób ciągły planografem 
albo co        20 m łatą na 
każdym pasie ruchu 

3 Równość poprzeczna 10 razy na 1 km 

4 Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km 

5 Rzędne wysokościowe Co 100 m 

6 Ukształtowanie osi w 
planie*)

Co 100 m 

7 Grubość podbudowy  Podczas budowy: 
w 3 punktach na każdej 
działce roboczej, lecz nie 
rzadziej niż raz na 400 m2

Przed odbiorem: 
w 3 punktach, lecz nie 
rzadziej niż raz na 2000 m2

8 Nośność podbudowy: 
- moduł odkształcenia 
 
- ugięcie sprężyste 
 

 
co najmniej w dwóch 
przekrojach na każde 1000 m 
co najmniej w 20 punktach 
na każde 1000 m 
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*) Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie 
należy wykonać w punktach głównych łuków poziomych. 

6.4.2. Szerokość podbudowy  

 Szerokość podbudowy nie może różnić się od szerokości projektowanej o 
więcej niż +10 cm, -5 cm. 
 Na jezdniach bez krawężników szerokość podbudowy powinna być większa 
od szerokości warstwy wyżej leżącej o co najmniej 25 cm lub o wartość 
wskazaną w dokumentacji projektowej. 

6.4.3. Równość podbudowy  

 Nierówności podłużne podbudowy należy mierzyć 4-metrową łatą lub 
planografem, zgodnie z BN-68/8931-04 .  
 Nierówności poprzeczne podbudowy należy mierzyć 4-metrową łatą.  
 Nierówności podbudowy  nie mogą przekraczać 20mm. 

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy  

 Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i łukach powinny być zgodne z 
dokumentacją projektową,  z tolerancją ± 0,5 %. 

6.4.5. Rzędne wysokościowe podbudowy  

 Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi podbudowy i rzędnymi 
projektowanymi nie powinny przekraczać + 1 cm, -2 cm. 

6.4.6. Ukształtowanie osi podbudowy i ulepszonego podłoża 

 Oś podbudowy w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi 
projektowanej o więcej niż ± 5 cm. 

6.4.7. Grubość podbudowy i ulepszonego podłoża 

 Grubość podbudowy nie może się  różnić od grubości projektowanej o 
więcej niż: 
- dla podbudowy zasadniczej  ± 10%, 
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%. 

6.4.8. Nośność podbudowy 

− moduł odkształcenia wg BN-64/8931-02  powinien być zgodny z podanym w 
tablicy 4, 

− ugięcie sprężyste wg BN-70/8931-06  powinno być zgodne z podanym w 
tablicy 4. 

Tablica 4. Cechy podbudowy 

 

 Wymagane cechy podbudowy 
Podbudowa 
z kruszywa 
o wskaźniku 

wnoś nie 
mniejszym  

 
Wskaźnik 
zagęszcz
enia IS  
nie 

mniejszy 
niż  

 

Maksymalne ugięcie 
sprężyste pod 
kołem, mm 

Minimalny moduł odkształ-
cenia mierzony płytą o 
średnicy 30 cm, MPa 

niż,   %  40 kN 50 kN od pierwszego 
obciążenia E1

od drugiego 
obciążenia 

E2

60 
80 
120 

1,0 
1,0 
1,03 

1,40 
1,25 
1,10 

1,60 
1,40 
1,20 

60 
80 
100 

120 
140 
180 

 
7.    OBMIAR ROBÓT 
        
       Obmiar warstwy podbudowy  powinien  być dokonany na budowie  w m2 po 
jego ułożeniu i zagęszczeniu o projektowanej grubości. 
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 8. ODBIÓR ROBÓT  
          
       Odbiór podbudowy dokonywany jest na zasadach odbioru robót 
zanikających i ulegających zakryciu.  
       Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarów i badań z 
bieżącej kontroli materiałów i robót.  
       Odbioru warstwy podbudowy dokonuje Inspektor Nadzoru  na  podstawie 
wyników badań Wykonawcy i ewentualnych uzupełniających badań i pomiarów 
oraz oględzin .  
       W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres  
wykonania robót poprawkowych według zasad określonych  w n/n specyfikacji. 
Inspektor Nadzoru może uznać  wadę za nie mającą zasadniczego wpływu na 
cechy eksploatacyjne nawierzchni i ustalić zakres i wielkość potrąceń  
za obniżoną jakość.  
     Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady trwałe zostanie dokonany 
zgodnie z zasadami podanymi  w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiorów 
robót drogowych i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.  
       
 9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
        
       Płatność  zostanie  ustalona za 1 m2 wykonanej podbudowy zgodnie  z 
obmiarem i oceną jakości robót na podstawie wyników pomiarów i badań 
laboratoryjnych. 
        
       Cena  wykonania robót obejmuje:  
        
       - prace pomiarowe i oznakowanie robót,  
       - przygotowanie mieszanki kruszywa zgodnie z receptą laboratoryjną, 
       - dostarczenie kruszywa na miejsce wbudowania,  
       - rozłożenie kruszywa,  
       - zagęszczenie rozłożonej kruszywa,  
       - przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych  
         określonych w specyfikacji technicznej,  
       - utrzymanie warstwy podbudowy w czasie robót. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1 Normy 
  1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu 
  2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

zawartości zanieczyszczeń obcych 
  3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

składu ziarnowego 
  4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

kształtu ziarn 
  5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

wilgotności 
  6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

nasiąkliwości 
  7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

mrozoodporności metodą bezpośrednią 
  8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

zawartości zanieczyszczeń organicznych 
  9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

zawartości siarki metodą bromową 
10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

rozpadu krzemianowego 
11. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

rozpadu żelazawego 
12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie 

ścieralności w bębnie Los Angeles 
13. PN-B-06731 Żużel wielkopiecowy kawałkowy. Kruszywo 

budowlane i drogowe. Badania techniczne 
14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do 

nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                         D.04.07.01  Podbudowa z betonu asfaltowego 
 
1.    WSTĘP  
        
 1.1.  Przedmiot SST  
        
          Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej są wymagania       
dotyczące  wykonania  i  odbioru  górnej warstwy podbudowy z betonu 
asfaltowego.  
        
 1.2.  Zakres stosowania SST  
        
          Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest stosowana jako  dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
p.1.1.  
        
 1.3.  Zakres robót objętych SST  
        
         Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia 
robót w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne i obejmują wykonanie: 
- warstwy podbudowy o grubości 7 cm z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/20mm. 
        
 1.4.  Określenia podstawowe  
        
  1.4.1.Mieszanka  mineralno-bitumiczna  -  mieszanka  mineralna otoczona 
odpowiednią ilością lepiszcza.  
        
 1.4.2. Podbudowa z betonu asfaltowego - warstwa zagęszczonej mieszanki 
mineralno-asfaltowej, ktora stanowi fragment nośnej części nawierzchni 
drogowej. 
    
 1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu 
równomiernie stopniowym, ułożona i zagęszczona.     
 
          Pozostałe  określenia są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami.  
     
 1.5. Ogólne warunki dotyczące robót. 
        
          Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania  oraz za 
zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.           
Wykonawca w trakcie robót jest odpowiedzialny za bezpieczeństwo ruchu 
drogowego i osób trzecich w obrębie placu  budowy  oraz  utrzymanie 
oznakowania urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczających na przekazanym placu        
budowy. 
        
 2.    MATERIAŁY  
 
 2.1.  Materiałami stosowanymi do wykonania górnej warstwy podbudowy z betonu 
asfaltowego są:  
        
       a) kruszywa: 
      - grysy kl.I ,II wg PN-B-11112,   
      - grysy kl. I,II wg Wytycznych CZDP/1984,  
      - piasek łamany wg PN-B-11112,    
      b) wypełniacz wg PN-61/S-96504,  
      c) asfalt D 35/50 wg PN-EN-12591,  
 
 2.2.  Składowanie materiałów  
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 2.2.1.Kruszywa  
        
       Wymagania dla składowania kruszyw podano w p.2.2.1. SST D.05.03.05. 
 
 2.3.2.Wypełniacz  
        
       Wymagania przy składowaniu wypełniacza podano w p.2.2.2. SST 
D.05.03.05. 
 
 2.3.3.Asfalt, emulsja.  
        
        Wymagania dla składowania asfaltu i emulsji podano w p.2.2.3. SST 
D.05.03.05. 
        
 3.    SPRZĘT I MASZYNY  
        
 3.1.  Wytwórnia mas bitumicznych  
 
       Wymagania dla wytwórni należy przyjmować wg p.3.1 SST D.05.03.05. 
        
 3.2.  Układarka mieszanki mineralno-bitumicznej.  
 
       Wymagania dla układarki podano w p.3.2 SST D.05.03.05. 
        
 3.3.  Walce do zagęszczania  
 
       Wymagania dla walcy do zagęszczania podano w p.3.3 SST D.05.03.05 
        
 4.    TRANSPORT  
        
          Transport  mieszanki  na  budowę zgodny z p.4 SST D.05.03.05. 
 
5.    WYKONANIE ROBÓT  
 
 5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 
 
    Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt  
organizacji robót i harmonogram robót, uwzględniające  warunki  w  jakich 
wykonywane będą roboty bitumiczne.  
 
5.2. Projektowanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej 
     
        Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inspektorem 
Nadzoru Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badań laboratoryjnych i próbki materiałów pobrane w 
obecności Inspektora Nadzoru. 
         Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 
-doborze składników mieszanki, 
-doborze optymalnej ilości asfaltu, 
-określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 
 
5.2.1 Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej 
 
         Mieszanka betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/20 mm wg PN-S-96025 
powinna spełniać wymagania podane w tablicy 5. 
 
 
 
 
 
 



D.04.07.01                                                                                                                                                     str. 
 

54

 
 
 
Tablica 5 
 
L.p. Wymagane właściwości Mieszanka o 

uziarnieniu 0-20 
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej  

-przechodzi przez sita: % m/m 
 
# 25.0mm 
# 20.0mm 
# 16.0mm 
# 12.8mm 
#  9.6mm 
#  6.3mm 
#  4.0mm 
#  2.0mm 
(zawartość frakcji grysowej) 
#  0.85mm 
#  0.42mm 
#  0.18mm 
#  0.075mm 

 
 
 

100 
87-100 
77-100 
66-90 
56-81 
45-67 
36-55 
25-41 
(59-75) 
16-30 
9-22 
5-15 
4-7 

2. Rodzaj i zawartość asfaltu w stosunku do masy 
mieszanki mineralno-asfaltowej 

D 35/50 
3,0-4,7 

3. Przestrzeń niewypełniona, % v/v 4.5-9.0 
4. Wypełnienie lepiszczem przestrzeni między ziarnami 

zagęszczonej mieszanki, % v/v 
<72.0 

5. Moduł sztywności pełzania, Mpa nie mniej niż 16.01/

6. Stabilność wg Marshalla w 60oC, kN, nie mniej niż 11.02/

7. Odkształcenia wg Marshalla, mm 1.5-3.5 
8. Wskażnik zagęszczenia warstwy, %, nie mniej niż 98 

 
Uwagi: 1/ oznaczony metodą podaną w Zeszycie IBDiM, Informacje, Instrukcje, Nr   
         48/95, 
       2/ zagęszczenie próbek 2x75 uderzeń ubijaka 
   
 5.3.  Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej  
        
          Produkcja mieszanki może być zostać rozpoczęta po akceptacji  jej  
składu (recepty laboratoryjnej) przez Inspektora Nadzoru.  
          Roboczy  skład mieszanki powinien znajdować się w kabinie  sterowni 
otaczarki w miejscu widocznym dla operatora i nadzoru.  
          W czasie produkcji należy przestrzegać następujących zasad:  
       a)temperatury poszczególnych składników i gotowej mieszanki powinny 
wynosić:  
 z asfaltem D7 35/50 
       - kruszywo           165-180 oC 
       - asfalt D 35/50     145-165 oC 
       - gotowa mieszanka   140-170 oC 
 
       b)dozowanie składników powinno gwarantować zapewnienie minimalnych 
odchyłek zawartości poszczergólnych składników mieszanki.  
 
       c)opuszczalne odchyłki w składzie mieszanki mogą być następujące: 
       1) zawartość asfaltu     0,3% , 
       2) zawartość składników mineralnych 
         -ziarna pozostające na sitach o oczkach # (mm): 
          20,0;12,8;9,6;8,0;6,3;4,0;2,0 -  +-4,0%; 
          0,85;0,42;0,30;0,18;0,15;0,075 - +-2,0% 
  - ziarna przechodzące przez sito o oczkach # (mm) 0,075 - +-1,5% 
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          Mieszankę mineralno-asfaltową typu betonu asfaltowego można 
produkować w sezonie od 15 kwietnia do 15 września. Ewentualne przedłużenie 
tego okresu może nastąpić  po  wyrażeniu zgody przez Inspektora Nadzoru w  
przypadku  stwierdzenia dobrych warunków pogodowych, tj. temperatury ponad 
10oC.  Za jakość wyprodukowanej i wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej  
odpowiada Wykonawca.  
        
  5.4. Przygotowanie podłoża  
 
          Powierzchnia podłoża przed ułożeniem warstwy podbudowy powinna być 
sucha i oczyszczona z luźnego kruszywa i pyłu .        
        
 5.5.  Wbudowanie i zagęszczanie warstwy z betonu asfaltowego.  
 
      Układanie należy wykonywać w sprzyjających warunkach atmosferycznych,tj. 
przy ciepłej i suchej pogodzie, w temperaturze powyżej +10 oC. Zabrania  się  
układania mieszanki w czasie deszczu i na mokrym podłożu oraz silnego wiatru 
(V > 16 m/s).  
       Przy układaniu górnej warstwy podbudowy niweletę określa  powierzchnia 
dolnej warstwy, sprawdzonej i odebranej pod względem wysokościowym. 
       Układanie warstwy podbudowy należy wykonać układarką o  sprawnym  
sterowaniu automatycznym i posiadającą pod grzewaną płytę wibracyjną.  
       Praca układarki powinna być równa, ciągła i bez przestojów. 
        
 5.5.1.Zagęszczanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego.  
        
          Zagęszczanie mieszanki należy prowadzić wg poniższych  
       zasad:  
       -zagęszczanie  powinno  odbywać  się zgodnie z ustalonym  
        schematem przejść walca, w zależności od szerokości za- 
        gęszczanego  pasa roboczego, grubości układanej warstwy  
        i rodzaju mieszanki,  
       -zageszczanie  należy prowadzić począwszy od krawędzi ku  
        środkowi,  
       -na łukach o spadkach jednostronnych zagęszczanie należy  
        rozpoczynać od dolnej krawędzi ku górze, 
       -należy najeżdżać na wałowaną warstwę kołem napędowym,  
       -wałowanie należy rozpoczynać walcem stalowym gładkim, a  
        następnie ogumionym,  
       -manewry  walca należy przeprowadzać płynnie, na odcinku  
        już zagęszczonym,  
       -temperatura  zagęszczanej mieszanki powinna wynosić nie 
        mniej niż 145 oC.   
 
  5.5.2.Wykonanie złączy  
        
          Przy układaniu mieszanki całą szerokością, złącza poprzeczne  
wynikające  z dziennej działki roboczej należy równo obciąć i posmarować 
emulsją. Wszystkie  krawędzie podłużne warstwy winny być równo obcięte i 
posmarowane emulsją. Lokalizacja złączy podłużnych kolejnych warstw 
nawierzchni powinna być przesunięta ok. 15 cm, aby nie zachodziła na siebie. 
        
 6.    KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
        
         Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w SST D-M.00.00.00. 
 
 6.1.  Kontrola jakości materiałów  
        
          Uzyskanie  informacji  o jakości nabywanego materiału na podstawie 
świadectwa kontroli jakości lub atestu, nie zwalnia  Wykonawcy  od  
konieczności  zorganizowania (we własnym zakresie lub w drodze zlecenia 
kompetentnej jednostce) jakościowego odbioru dostarczonego materiału.  
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          Niedopuszczalne jest pozyskiwanie przez Wykonawcę materiałów bez 
załączenia przez producenta w/w dokumentów.  
          Przed  rozpoczęciem robót Wykonawca przedstawi do akceptacji 
Inspektorowi Nadzoru świadectwa jakości, atesty i  wyniki  badań  materiałów 
przewidzianych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej. 
   
 6.3. Badania w czasie robót 
               
6.3.1 Skład mieszanki mineralno-asfaltowej 
   
          Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu 
ekstrakcji wg PN-67-S-04001. Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną  
z tolerancją określoną w pkt 5.3. 
 
6.3.2. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej  
 
            Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na 
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. 
            Dokładność pomiaru + - 2oC. Temp. powinna byc zgodna z wymaganiami 
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST. 
   
6.3.3. Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej  
 
          Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie 
wizualnej jej wyglądu w czasie produkcji, załadunku, rozładunku i wbudowania. 
 
6.3.10. Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej 
 
       Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej należy określać na próbkach 
zagęszczonych metodą Marshalla. Wyniki powinny być zgodne z receptą 
laboratoryjną. 
 
 6.4.  Badania i pomiary dotyczące cech geometrycznych i właściwości wykonanej 
warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 
 
6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
 
        Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej w-wy scieralnej z 
betonu asfaltowego podaje tablica 8. 
 
Tablica 8 
 
L.p. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i 

pomiarów 
1. Szerokość warstwy 2 razy  
2. Równość warstwy 2 razy 
3. Spadki poprzeczne warstwy 2 razy  
4. Ukształtowanie osi w planie w punktach głównych nie rzadziej 

niż 100 m 
5. Grubość wykonanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach w-wy) 
6. Złącza podłużne i poprzeczne cała długość złącza 
7. Krawędż, obramowanie warstwy Cała dlugość 
8. Wygląd warstwy Ocena ciągła 

 
 
6.4.2.Równość warstwy  
        
       Nierówności podłużne i poprzeczne warstwy należy mierzyć  zgodnie z BN-
68/8931-04.  
       Nierówności nie powinny przekraczać 12 mm.  
 
 6.4.3.Spadki poprzeczne  
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       Spadki poprzeczne należy mierzyć za pomocą łaty i poziomicy z 
częstotliwością podaną w tablicy 8.  
       Spadki  poprzeczne nawierzchni powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową z tolerancją +/-0,5 %.  
 
 6.4.4.Ukształtowanie osi w planie  
        
       Ukształtowanie  osi warstwy należy sprawdzać w punktach głównych z 
częstotliwością podaną w tablicy8.  
       Oś warstwy w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi 
projektowanej o wiecej niż +/-5 cm.  
        
 6.4.5.Szerokość warstwy 
        
       Szerokość warstwy nie może się różnić od szerokości projektowanej  o  
więcej niż +5 cm, -5 cm. Częstotliwość pomiarów zgodnie z tablicą 8. 
        
 6.4.6. Grubości podbudowy 
        
       Grubość  należy  mierzyć   z częstotliwością podaną w tablicy 8.  
       Dopuszczalne  odchyłki od projektowanej grubości warstwy nie powinny 
przekraczać +/-10%.  
 
6.4.7. Złącza podłużne i poprzeczne 
 
       Złącza w podbudowie powinny być wykonane w linii prostej, równolegle 
lub prostopadle do osi. Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być 
przesuniete względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza powinny być całkowicie 
związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 
 
6.4.8. Krawędż, obramowania warstwy podbudowy 
 
       Warstwy powinny być równo obcięte lub wyprofilowane oraz pokryte 
asfaltem. 
 
6.4.9. Wygląd warstwy podbudowy 
 
       Wygląd warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą 
teksturę, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i 
spękanych. 
 
7.    OBMIAR ROBÓT  
        
          Jednostką  obmiarową  jest  1 m2 wykonanej górnej warstwy podbudowy 
z betonu asfaltowego. 
          Obmiaru robót dokonuje Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.  
        
 8.    ODBIÓR ROBÓT  
        
          Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M.00.00.00 Wymagania 
ogolne. 
 
8.1.  Rodzaje odbiorów robót  
 
      Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. Odbiór robót na zasadach 
odbioru ostatecznego. 
        
 - odbior robót zanikajacych i ulegajacych zakryciu 
 
 - odbiór częściowy  
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 - odbiór ostateczny  
        
 - odbiór pogwarancyjny. 
        
 9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI  
        
          Płatność za m2 należy przyjmować na podstawie obmiaru i oceny 
jakości materiałów, mieszanki i nawierzchni w oparciu o wyniki pomiarów i 
badań laboratoryjnych. 
        
          Cena wykonania 1 m2 górnej warstwy podbudowy z betonu asfaltowego 
obejmuje:  
        
       - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
       - oznakowanie robót,  
       - dostarczenie materiałów podstawowych i pomocniczych,  
       - wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzoną recep- 
         tą laboratoryjną,  
       - transport mieszanki na miejsce wbudowania,  
       - wbudowanie mieszanki zgodnie z założoną grubością,   
         szerokością i profilem, 
       - zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,  
       - obcięcie krawędzi i posmarowanie emulsją kationową,  
       - przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych właś- 
         ciwości materiałów, mieszanki i warstwy nawierzchni.  
       
10. PRZEPISY ZWIĄZANE        

10.1. Normy 

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do 
nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka 

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do 
nawierzchni drogowych 

3. PN-B-11113:1996 
 

4.PN-B-11115:1998 

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do 
nawierzchni drogowych. Piasek 
Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z żużla 
stalowniczego do nawierzchni drogowych 

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, 
znakowanie                 i transport 

6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do 

nawierzchni drogowych 
8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badań mas mineralno-

bitumicznych i nawierzchni bitumicznych 
9. PN-S-96504:1961 

 
10. PN-S-96025:2000 

Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas 
bitumicznych 
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie 
asfaltowe. Wymagania 

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni 
planografem         i łatą 

10.2. Inne dokumenty 

12.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych. IBDiM, 
Warszawa, 1997 

13.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. 
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997 

14.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, 
instrukcje - zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999 

15.WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakości grysów i żwirów kruszonych z 
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni 
drogowych, CZDP, Warszawa, 1984 
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16.Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na 
odkształcenia trwałe. Wytyczne oznaczania odkształcenia i modułu sztywności 
mieszanek mineralno-bitumicznych metodą pełzania pod obciążeniem statycznym. 
Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995 

17.Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 
1999 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi 
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430). 
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                                    SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                                    D1.05.03.05  Nawierzchnia z betonu asfaltowego –  
                                                          warstwa wiążąca 
 
 1. WSTĘP  
        
 1.1. Przedmiot SST  
        
          Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej są wymagania        
dotyczące  wykonania  i odbioru warstwy wiążącej.        
 
 1.2.  Zakres stosowania SST  
        
          Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest stosowana jako  dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
p.1.1.  
        
 1.3.  Zakres robót objętych SST  
        
        Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia 
robót w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne. 
Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia robót 
związanych z obejmują  wykonanie: 
- warstwy wiążącej z betonu asfaltowego średnoziarnistego 0/12,8 mm gr. 6 cm 
na dojazdach. 
- warstwy wiążącej z betonu asfaltowego średnoziarnistego 0/12,8 mm gr. 5 cm 
na moście. 
        
 1.4.  Określenia podstawowe  
        
 1.4.1.Mieszanka  mineralno-bitumiczna  -  mieszanka  mineralna otoczona 
odpowiednią ilością lepiszcza.  
        
 1.4.2.Warstwa  wiążące (ochronna) - warstwa znajdująca się pomiędzy warstwą 
ścieralną a izolacją na płycie mostu. 
    
1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu 
równomiernie stopniowym, ułożona i zagęszczona.     
     
          Pozostałe  określenia są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami. 
        
 1.5.  Ogólne warunki dotyczące robót  
        
          Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania  oraz za 
zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.           
Wykonawca w trakcie robót jest odpowiedzialny za bezpieczeństwo  ruchu  
drogowego  i osób trzecich w obrębie placu  budowy  oraz  utrzymanie 
oznakowania urządzeń ostrzegawczych  i  zabezpieczających  na przekazanym 
placu  budowy. 
        
 2.    MATERIAŁY  
        
 2.1.1  Materiałami stosowanymi do wykonania warstwy wiążącej z betonu 
asfaltowego są:  
        
       a) kruszywa: 
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      - grysy kl.I ,II; gat. 1,2 wg PN-B-11112,   
      - grysy i żwir kruszony kl. I,II, III wg Wytycznych CZDP/1984,  

- piasek łamany wg PN-B-11112, 
- piasek wg PN-B-11111 gat. 1,2, 
- żwir i mieszanka wg PN-B-11111 gat. 1,2,    

      b) wypełniacz wg PN-61/S-96054,  
      c) asfalt D 35/50 wg PN-EN-12591,  
      d) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa.  
        
          W/w  materiały powinny odpowiadać niżej podanym wymaganiom podanym w 
p.2.1 SST D2.05.03.05 /tablice 1-5/. 
       
 2.2.  Składowanie materiałów  
        
 2.2.1.Kruszywa  
        
       Wymagania dla składowania kruszyw podano w p.2.2.1. SST D2.05.03.05. 
 
 2.3.2.Wypełniacz  
        
       Wymagania przy składowaniu wypełniacza podano w p.2.2.2. SST 
D2.05.03.05. 
 
 2.3.3.Asfalt, emulsja.  
        
           Wymagania dla składowania asfaltu i emulsji podano w p.2.2.3. SST 
D2.05.03.05. 
        
 3.    SPRZĘT I MASZYNY  
        
 3.1.  Wytwórnia mas bitumicznych  
 
       Wymagania dla wytwórni należy przyjmować wg p.3.1 SST D2.05.03.05. 
        
 3.2.  Układarka mieszanki mineralno-bitumicznej.  
 
       Wymagania dla układarki podano w p.3.2 SST D2.05.03.05. 
        
 3.3.  Walce do zagęszczania  
 
       Wymagania dla walcy do zagęszczania podano w p.3.3 SST D2.05.03.05. 
        
 4.    TRANSPORT  
        
          Transport  mieszanki  na  budowę zgodny z p.4 SST D2.05.03.05. 
 
5.    WYKONANIE ROBÓT  
 
 5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 
 
    Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt  
organizacji robót i harmonogram robót, uwzględniające  warunki  w  jakich 
wykonywane będą roboty bitumiczne.  
 
5.2. Projektowanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej 
     
        Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inspektorem 
Nadzoru Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badań laboratoryjnych i próbki materiałów pobrane w 
obecności Inspektora Nadzoru. 
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         Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 
-doborze skladników mieszanki, 
-doborze optymalnej ilości asfaltu, 
-określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 
 
5.2.1 Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej 
 
         Mieszanka betonu asfaltowego średnoziarnistego 0/12.8 na warstwę 
wiążącą powinna spełniać wymagania podane w tablicy 1. 
 
Tablica 1 
 
L.p. Wymagane właściwości Mieszanka o 

uziarnieniu 0-16 
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej  

-przechodzi przez sita: % m/m 
# 20.0mm 
# 16.0mm 
# 12.8mm 
#  9.6mm 
#  8.0mm 
#  6.3mm 
#  4.0mm 
#  2.0mm 
(zawartość frakcji grysowej) 
#  0.85mm 
#  0.42mm 
#  0.18mm 
#  0.075mm 

 
 

100 
87-100 

      77-100 
67-89 
60-83 
54-73 
42-60 
30-45 
(55-70) 
20-33 
13-25 
7-16 
5-8 

2. Rodzaj i zawartość asfaltu w stosunku do masy 
mieszanki mineralno-asfaltowej 

D 35/50 
4.3-5.8 

3. Przestrzeń niewypełniona, % v/v 4.5-8.0 
4. Wypełnienie lepiszczem przestrzeni między ziarnami 

zagęszczonej mieszanki, % v/v 
<75 

5. Moduł sztywności pełzania, Mpa nie mniej niż ≥16.0 
6. Stabilność wg Marshalla w 60oC, kN, nie mniej niż ≥11.0 
7. Odkształcenia wg Marshalla, mm 1.5-4.0 
8. Wskażnik zagęszczenia warstwy, %, nie mniej niż 98 

 
 
Uwagi: 1/ oznaczony metodą podaną w Zeszycie IBDiM, Informacje, Instrukcje Nr   
         48/95, 
       2/ zagęszczenie próbek 2x75 uderzeń ubijaka 
     
 5.3.  Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej  
 
         Warunki wytwarzania betonu asfaltowego podano w p.5.3 SST 
D2.05.03.05. 
 
5.4. Przygotowanie podłoża  
 
         Podłoże należy przygotować zgodnie z p.5.4 SST D2.05.03.05. 
 
5.5.  Wbudowanie i zagęszczanie warstwy z betonu asfaltowego.  
 
        Przed wbudowywaniem warstwy wiążącej należy rozłożyć geowłókninę o 
szer. 1,00 m w miejscu połączenia starej nawierzchni z poszerzeniem zgodnie z 
zaleceniami producenta. 
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        Warunki wbudowania i zagęszczania betonu asfaltowego, tj. warunki 
atmosferyczne, ukladanie i zagęszczanie zostały podane w p 5.5 SST 
D2.05.03.05. 
 
 6.    KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
       Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w SST D-M.00.00.00. 
        
6.1.  Kontrola jakości materiałów  
        
          Uzyskanie  informacji  o jakości nabywanego materiału na podstawie 
świadectwa kontroli jakości lub atestu, nie zwalnia  Wykonawcy  od  
konieczności  zorganizowania (we własnym zakresie lub w drodze zlecenia 
kompetentnej jednostce) jakościowego odbioru dostarczonego materiału.  
          Niedopuszczalne jest pozyskiwanie przez Wykonawcę materiałów bez 
załączenia przez producenta w/w dokumentów.  
          Przed  rozpoczęciem robót Wykonawca przedstawi do akceptacji 
Inspektorowi Nadzoru świadectwa jakości, atesty i  wyniki  badań  materiałów 
przewidzianych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej. 
        
6.3. Badania w czasie robót 
 
            Częstotliwość oraz zakres badania w czasie robót podano w p.6.3 
SST D2.05.03.05. 
           
6.4.  Badania i pomiary dotyczące cech geometrycznych i właściwości wykonanej 
warstwy wiążącej (ochronnej) z betonu asfaltowego. 
  
6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
 
        Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej w-wy wiążącej z 
betonu asfaltowego podaje tablica 2. 
 
Tablica 8 
L.p. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i 

pomiarów 
1. Szerokość warstwy 2 razy na 1 km 
2. Równość podłuzna warstwy każdy pas ruchu planografem albo 

łatą co 20 m 
3. Spadki poprzeczne warstwy i 

równość poprzeczna 
10 razy na 1 km 

4. Ukształtowanie osi w planie i 
rzędne niwelety 

wg dokumentacji 

5. Grubość wykonanej warstwy 2 razy z każdego układanego pasa o 
pow. do 3000 m2 

6. Złącza podłużne i poprzeczne cała długość złącza 
7. Krawędż, obramowanie warstwy cała dlugość 
8. Wygląd warstwy ocena ciągła 
9. Zagęszczenie warstwy 2 razy z każdego układanego pasa o 

pow. do 3000 m2 
10. Wolna przestrzeń w warstwie j.w 

 
 
6.4.2.Równość warstwy  
        
       Nierówności podłużne i poprzeczne warstwy należy mierzyć  zgodnie z BN-
68/8931-04.  
       Nierówności nie powinny przekraczać 9 mm.  
        
 6.4.3.Spadki poprzeczne  
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       Spadki poprzeczne należy mierzyć za pomocą łaty i poziomicy z 
częstotliwością podaną w tablicy 2.  
       Spadki  poprzeczne nawierzchni powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową z tolerancją +/-0,5 %.  
 
6.4.4. Grubości warstwy 
        
       Grubość  należy  mierzyć   z częstotliwością podaną w tablicy 2.  
       Dopuszczalne  odchyłki od projektowanej grubości warstwy nie powinny 
przekraczać +/-10%.  
 
6.4.5. Złącza podłużne i poprzeczne 
 
       Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle 
lub prostopadle do osi. Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być 
przesuniete względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza powinny być calkowicie 
związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 
 
6.4.6. Wygląd warstwy 
 
       Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, 
bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i spękanych. 
 
6.4.7. Zagęszczenie warstwy i wolna przestrzeń w warstwie 
 
      Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z 
wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej. 
 
    
7.    OBMIAR ROBÓT  
        
          Jednostką  obmiarową  jest  1 m2 wykonanej w-wy wiążącej , zgodnie z 
dokumentacją projektową. 
          Obmiaru robót dokonuje Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.  
        
 8.    ODBIÓR ROBÓT  
        
          Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D.00.00.00 Wymagania 
ogolne. Odbiór robót zostanie dokonany zgodnie z zasadami podanymi  w 
Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz ze 
zmianami z 1992 i 1993r.  
 
8.1.  Rodzaje odbiorów robót  
 - odbór robót zanikających i ulegajacych zakryciu    
      
 - odbiór częściowy  
 
 - odbiór ostateczny  
        
 - odbiór pogwarancyjny. 
        
 9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI  
        
          Płatność za 1 m2 należy przyjmować na podstawie obmiaru i oceny 
jakości materiałów, mieszanki i nawierzchni w oparciu o wyniki pomiarów i 
badań laboratoryjnych. 
        
          Cena jednostkowa wykonania warstwy wiążącej obejmuje:  
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       - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
       - oznakowanie robót,  
       - dostarczenie materiałów podstawowych i pomocniczych,  
       - wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzoną recep- 
         tą laboratoryjną,  
       - transport mieszanki na miejsce wbudowania,  
       - wbudowanie mieszanki zgodnie z założoną grubością,   
         szerokością i profilem, 
       - zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,  
       - obcięcie krawędzi i posmarowanie emulsją kationową,  
       - przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych właś- 
         ciwości materiałów, mieszanki i warstwy nawierzchni.  
  
        
10. PRZEPISY ZWIĄZANE        
 

10.1. Normy 

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do 
nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka 

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do 
nawierzchni drogowych 

3. PN-B-11113:1996 
 

4.PN-B-11115:1998 

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do 
nawierzchni drogowych. Piasek 
Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z żużla 
stalowniczego do nawierzchni drogowych 

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, 
znakowanie                 i transport 

6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do 

nawierzchni drogowych 
8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badań mas mineralno-

bitumicznych i nawierzchni bitumicznych 
9. PN-S-96504:1961 

 
10. PN-S-96025:2000 

Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas 
bitumicznych 
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie 
asfaltowe. Wymagania 

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni 
planografem         i łatą 

10.2. Inne dokumenty 

12.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych. IBDiM, 
Warszawa, 1997 

13.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. 
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997 

14.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, 
instrukcje - zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999 

15.WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakości grysów i żwirów kruszonych z 
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni 
drogowych, CZDP, Warszawa, 1984 

16.Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na 
odkształcenia trwałe. Wytyczne oznaczania odkształcenia i modułu sztywności 
mieszanek mineralno-bitumicznych metodą pełzania pod obciążeniem 
statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995 

17. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 
1999 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi 
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430). 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                         D2.05.03.05  Nawierzchnie z betonu asfaltowego –w-wa ścieralna 
 
1.    WSTĘP  
        
 1.1.  Przedmiot SST  
        
          Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej są wymagania       
dotyczące  wykonania  i  odbioru  warstwy ścieralnej nawierzchni z mieszanki 
mineralno-bitumicznej.  
        
 1.2.  Zakres stosowania SST  
        
          Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest stosowana jako  dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
p.1.1.  
        
 1.3.  Zakres robót objętych SST  
        
         Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia 
robót w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne i obejmują  wykonanie: 
- warstwy ścieralnej grubości 4 cm z  mieszanki mineralno-bitumicznej       
  średnoziarnistej 0/12.8 mm, 
- transport mieszanki min.-asf. do miejsca wbudowania. 
        
 1.4.  Określenia podstawowe  
        
  1.4.1.Mieszanka  mineralno-bitumiczna  -  mieszanka  mineralna otoczona 
odpowiednią ilością lepiszcza.  
        
 1.4.2.Warstwa  ścieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana  
bezpośredniemu  oddziaływaniu ruchu i warunków atmosferycznych.  
    
 
          Pozostałe  określenia są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami.  
     
 1.5. Ogólne warunki dotyczące robót. 
        
          Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania  oraz za 
zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.           
Wykonawca w trakcie robót jest odpowiedzialny za bezpieczeństwo ruchu 
drogowego i osób trzecich w obrębie placu  budowy  oraz  utrzymanie 
oznakowania urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczających na przekazanym placu        
budowy. 
        
 2.    MATERIAŁY  
 
 2.1.  Materiałami stosowanymi do wykonania warstwy ścieralnej z  mieszanki 
mineralno-bitumicznej: 
        
       a) kruszywa: 
      - grysy kl.I ,II) wg PN-B-11112, gat. 1,2   
      - grysy kl. I,II wg Wytycznych CZDP/1984, gat. 1,2,  
      - kruszywo łamane zwykłe wg PN-B-11112 
      - piasek wg PN-B-11113,    
      b) wypełniacz wg PN-61/S-96054,  
      c) asfalt D 50/70 wg PN-EN-12591,  
      d) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa.  
      e) dyspersyjny kit asfaltowo-kauczukowy, 
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      f) środki adhezyjne powinny posiadać aprobatę techniczną. 
  
 
 2.2.  Składowanie materiałów  
        
 2.2.1.Kruszywa  
        
          Transport  i  składowanie kruszyw powinny odbywać się warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi.  
Powierzchnie składowisk powinny zapewniać zgromadzenie co najmniej 50% 
potrzebnych materiałów przed rozpoczęciem robót.  
          Kruszywa  należy  składować  odzielnie według przewidzianych  w 
receptach asortymentów i frakcji oraz zabezpieczyć przed możliwością 
wymieszania się kruszyw o różnych  frakcjach.  Podłoże składowisk musi być 
równe, utwardzone i dobrze odwodnione.  
        
 2.2.2.Wypełniacz  
        
          Transport  i przechowywanie wypełniacza muszą odbywać się  w  sposób 
chroniący go przed zawilgoceniem, zbryleniem  i  zanieczyszczeniem.  
Wypełniacz należy przewozić luzem  w  odpowiednich cysternach i przechowywać w 
silosach.  
        
 2.2.3.Asfalt, emulsja.  
        
          Lepiszcza  należy  przewozić  w cysternach kolejowych lub  
samochodowych. Cysterny do przewozu emulsji powinny być  przegrodone  
przegrodami, dzielącymi je na komory o pojemności nie większej niż 1 m3 z 
otworami umożliwiającymi przepływ emulsji między komorami. Lepiszcza należy 
przechowywać w zbiornikach stalowych  wyposażonych   w  urządzenia  grzewcze,  
zabezpieczonych   przed dostępem wody i zanieczyszczeń. Dopuszcza  się  
magazynowanie  lepiszcz w zbiornikach betonowych i żelbetowych spełniających 
warunki j.w. Czas  składowania  emulsji nie powinien przekraczać 3miesięcy od 
daty jej produkcji, a temperatura przechowywania nie powinna być niższa od 
+3oC.  
 
2.2.4. Środek adhezyjny          
             Środek adhezyjny należy przechowywać w temperaturze nie wyższej 
niż +40oC w miejscu osłoniętym od napromieniowania słonecznego, pod 
zadaszeniem, w zamkniętych opakowaniach lub zbiorniku stalowym wyposazonym w 
wężownice do ogrzewania wodą, parą wodną lub olejem. 
 
2.2.5. Dyspersyjny kit asfaltowo-kauczukowy 
 
      Kit asfaltowo-kauczukowy do uszczelnienie połączeń technologicznych 
nawierzchni asfaltowej oraz połączeń nawierzchni z krawężnikiem  powinien być 
formowany w taśmy i powinien posiadać aktualną Aprobatę Techniczną wydaną 
przez IBDiM. 
 
 3.    SPRZĘT I MASZYNY  
        3.1.  Wytwórnia mas bitumicznych  
        
          Wydajność  wytwórni  musi zapewnić zapotrzebowanie na        
mieszankę, powinna mieć wydajność min. 50 Mg/h.  
          Produkcja  mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywać się w 
otaczarce wyposażonej w sprawny system automatycznego dozowania wszystkich 
składników tak, aby zapewnić  wysoką  jednorodność  produkowanej  mieszanki  i  
właściwą jej temperaturę. 
          Przed przystąpieniem do robót Inspektor Nadzoru obejmie kontrolą 
następujące urządzenia wytwórni: 
       - dozatory wstępne (możliwość regulacji dozowania), 
       - zbiorniki do lepiszcz (sprawny system podgrzewania i 
          legalizowane termometry),  
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       - urządzenia wagowe (legalizacja),  
       - mieszalnik (sprawdzenie stopnia zużycia mieszadeł i  
         ścianek mieszalnika), 
       - sita sortujące (właściwe wymiary oczek i brak uszkodzeń), 
        Ponadto  zostanie sprawdzone wyposażenie laboratorium   Wykonawcy, 
które jest niezbędne do prowadzenia bieżącej kontroli jakości produkowanej 
mieszanki mineralno-bitumicznej. 
          Pozytywna ocena w/w urządzeń przez Inspektora Nadzoru będzie  
warunkiem uruchomienia produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej.  
        
 3.2.  Układarka mieszanki mineralno-bitumicznej.  
          Układanie mieszanki może odbywać się przy użyciu układarki 
mechanicznej o wydajności skorelowanej z wydajnością wytwórni.  
          Układarka powinna być wyposażona w: 
       - autoamatyczne sterowanie pozwalające na ułożenie warstwy zgodnie z 
założoną grubością i niweletą,  
        - podgrzewaną płytę wibracyjną do wstępnego zagęszczania          
ułożonej warstwy. 
                               
 3.3.  Walce do zagęszczania  
          Do zagęszczania mieszanki mineralno-asfaltowej należy        
stosować następujące walce:  
       - walec ogumiony ciężki o masie 15 ton,  
       - walec gładki stalowy średni i lekki, 
       - walec mieszane np. typu K12,  
          W/w walce muszą być wyposażone w:  
       - system zwilżania wałów stalowych uniemożliwiający  
         przyklejanie się mieszanki,  
       - fartuchy osłaniające koła walców ogumionych przed ob- 
         niżaniem ich temperatury,  
       - wskaźniki wibracji (częstotliwość drgań) i siły wymu- 
         szającej w walcach wibracyjnych,  
       - balast umożliwiający zmianę obciążenia walców.  
        
 4.    TRANSPORT  
 
          Transport mieszanki na budowę powinien odbywać się wyłącznie   
samochodami  samowyładowczymi  o  ładowności min.12 Mg aby zapewnić ciągłą 
pracę układarki. Samochody muszą być bezwzględnie wyposażone w plandeki  
zabezpieczające  przewożoną mieszankę przed spadkiem temperatury.           
Skrzynie samochodów- wywrotek powinny być dostosowane do  współpracy  z 
układarką, szczególnie w czasie rozładunku mieszanki. Czas transportu  
mieszanki  mineralno-bitumicznej na budowę nie powinien przekraczać 1 godziny 
od momentu załadunku na wytwórni. Zaleca się stosowanie samochodów-termosow z 
podwójnymi ściankami skrzyni ładunkowej wyposażonej w system grzewczy. 
        
 5.    WYKONANIE ROBÓT  
 
 5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 
 
    Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt  
organizacji robót i harmonogram robót, uwzględniające  warunki  w  jakich 
wykonywane będą roboty bitumiczne.  
 
5.2. Projektowanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej 
     
        Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inspektorem 
Nadzoru Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badań laboratoryjnych i próbki materiałów pobrane w 
obecności Inspektora Nadzoru. 
         Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 
-doborze składników mieszanki, 
-doborze optymalnej ilości asfaltu, 
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-określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 
 
5.2.1 Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej 
         Mieszanka masy mineralno-bitumicznej  średnoziarnistej 0/12.8  na 
warstwę ścieralną powinna spełniać wymagania podane w tablicy 6. 
 
Tablica 6 
L.p. Wymagane właściwości Mieszanka o 

uziarnieniu 0-
12.8 

1. Uziarnienie mieszanki mineralnej  
-przechodzi przez sita: % m/m 
# 20.0mm 
# 16.0mm 
# 12.8mm 
#  9.6mm 
#  8.0mm 
#  6.3mm 
#  4.0mm 
#  2.0mm 
(zawartość frakcji grysowej) 
#  0.85mm 
#  0.42mm 
#  0.30mm 
#  0.18mm 
#  0.15mm 
#  0.075mm 

 
 
 

100 
87-100 
73-100 
66-89 
57-75 
47-60 
35-48 
(52-65) 
25-36 
18-27 
16-23 
12-17 
11-15 
7-9 

2. Rodzaj i zawartość asfaltu w stosunku do masy 
mieszanki mineralno-asfaltowej 

D 50/70 
4.8-6.5 

3. Przestrzeń niewypełniona, % v/v 2,0-4.0 
4. Wypełnienie lepiszczem przestrzeni między ziarnami 

zagęszczonej mieszanki, % v/v 
78-86 

5. Stabilność wg Marshalla w 60oC, kN, nie mniej niż >10 
6. Odkształcenia wg Marshalla, mm 2.0-4.5 
7. Moduł sztywności pełzania, MPa >14 
8. Wskażnik zagęszczenia warstwy, %, nie mniej niż 98 

 
     
 5.3.  Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej  
                 Produkcja mieszanki może być zostać rozpoczęta po akceptacji  
jej  składu (recepty laboratoryjnej) przez Inspektora Nadzoru.  
          Roboczy  skład mieszanki powinien znajdować się w kabinie  sterowni 
otaczarki w miejscu widocznym dla operatora i nadzoru.  
          W czasie produkcji należy przestrzegać następujących zasad:  
        
       a)temperatury poszczególnych składników i gotowej mieszanki powinny 
wynosić:  
       - kruszywo           160-180 oC 
 
       - asfalt D50/70      140-160 oC   
       - gotowa mieszanka   125-165 oC 
          
       
       b)dozowanie składników powinno gwarantować zapewnienie minimalnych 
odchyłek zawartości poszczergólnych składników mieszanki.  
 
     c)opuszczalne odchyłki w składzie mieszanki mogą być następujące: 
       1) zawartość asfaltu             + - 0,3%, 
       2) zawartość składników mineralnych 
  -ziarna pozostające na sitach o oczkach # (mm): 
            12,8;9,6;8,0;6,3;4,0;2,0 -  +-4,0%; 
       0,85;0,42;0,30;0,18;0,15;0,075 - +-2,0% 
  - ziarna przechodzące przez sito o oczkach # (mm) 0,075 - +-1,5% 
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5.3.1.Zarób próbny  

          Przed przystąpieniem do produkcji Wykonawca zobowiązany  jest  do  
wykonania w obecności Inspektora Nadzoru zarobu próbnego. Najpierw należy 
wykonać zarób próbny na sucho, tj. bez udziału lepiszcza w celu kontroli 
dozowania  kruszywa  i  zgodności  składu granulometrycznego z        
projektowaną  krzywą uziarnienia. Następnie należy wykonać  pełny  zarób  
próbny  z udziałem lepiszcza w ilości przewidzianej  w  recepcie.  Dla  
sprawdzenia  zgodności składu  z  opracowaną receptą należy wykonać min. 2 
ekstrakcje próbek.      
Pozytywne  przeprowadzenie  próby powinno zostać potwierdzone  przez  
Inspektora Nadzoru wpisem do dziennika budowy. 
  
 5.3.2 Odcinek próbny 
 
     Przed przystąpieniem do układania w-wy ścieralnej należy wykonać odcinek 
próbny. Decyzję o potrzebie wykonania odcinka podejmie Inspektor nadzoru. 
    Założenia do wykonania odcinka próbnego powinny być ujęte w Programie 
zapewnienia jakości (PZJ) opracowanym przez Wykonawcę i zatwierdzony przez 
Inspektora Nadzoru. 
     Odcinek probny powinien być tak zaprogramowany, aby ustalić warunki pracy 
całego zespolu maszyn dla osiągnięcia parametrow technicznych przewidzianych w 
n/n specyfikacji.  
 
 5.4. Przygotowanie podłoża  
 
          Powierzchnia podłoża przed ułożeniem warstwy ścieralnej powinna być 
sucha i oczyszczona z luźnego kruszywa i pyłu . 
        
 5.5.  Wbudowanie i zagęszczanie warstwy z betonu asfaltowego.  
 
          Mieszankę na warstwę ścieralną należy układać w sprzyjających 
warunkach atmosferycznych,tj. przy ciepłej i suchej pogodzie, w temperaturze 
powyżej +10 oC. Zabrania  się  układania mieszanki w czasie deszczu i na        
mokrym podłożu oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).  
       Przy układaniu warstwy ścieralnej niweletę określa  powierzchnia dolnej 
warstwy, sprawdzonej i odebranej pod względem wysokościowym. 
          Układanie warstwy ścieralnej należy wykonać układarką o  sprawnym  
sterowaniu automatycznym i posiadającą podgrzewaną płytę wibracyjną.  
       Praca układarki powinna być równa, ciągła i bez przestojów. 
        
 5.5.1.Zagęszczanie warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.  
        
          Zagęszczanie mieszanki należy prowadzić wg poniższych  
       zasad:  
       -zagęszczanie  powinno  odbywać  się zgodnie z ustalonym  
        schematem przejść walca, w zależności od szerokości za- 
        gęszczanego  pasa roboczego, grubości układanej warstwy  
        i rodzaju mieszanki,  
       -zageszczanie  należy prowadzić począwszy od krawędzi ku  
        środkowi,  
       -na łukach o spadkach jednostronnych zagęszczanie należy  
        rozpoczynać od dolnej krawędzi ku górze, 
       -należy najeżdżać na wałowaną warstwę kołem napędowym,  
       -wałowanie należy rozpoczynać walcem stalowym gładkim, a  
        następnie ogumionym,  
       -manewry  walca należy przeprowadzać płynnie, na odcinku  
        już zagęszczonym,  
       -początkowa temperatura  zagęszczanej mieszanki powinna wynosić nie 
        mniej niż 140 oC.   
 
  5.5.2.Wykonanie złączy  
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        Przy układaniu mieszanki całą szerokością, złącza poprzeczne  
wynikające  z dziennej działki roboczej należy równo obciąć i wypełnić styk 
nawierzchni bitumiczną taśmą kauczukowo-asfaltową. 
Wszystkie  krawędzie podłużne warstwy winny być równo obcięte i wypełnione 
bitumiczną taśmą kauczukowo-asfaltową. Lokalizacja złączy podłużnych kolejnych 
warstw nawierzchni powinna być przesunięta ok. 15 cm, aby nie zachodziła na 
siebie. 
Przed układaniem w-wy ścieralnej styk krawężnika z nawierzchnią asfaltową 
należy wypełnić bitumiczną taśmą kauczukowo-asfaltową, 
        
 6.    KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
        
         Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w SST D-M.00.00.00. 
 
 6.1.  Kontrola jakości materiałów  
        
          Uzyskanie  informacji  o jakości nabywanego materiału na podstawie 
świadectwa kontroli jakości lub atestu, nie zwalnia  Wykonawcy  od  
konieczności  zorganizowania (we własnym zakresie lub w drodze zlecenia 
kompetentnej jednostce) jakościowego odbioru dostarczonego materiału.  
          Niedopuszczalne jest pozyskiwanie przez Wykonawcę materiałów bez 
załączenia przez producenta w/w dokumentów.  
          Przed  rozpoczęciem robót Wykonawca przedstawi do akceptacji 
Inspektorowi Nadzoru świadectwa jakości, atesty i  wyniki  badań  materiałów 
przewidzianych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej. 
        
  
 6.3. Badania w czasie robót 
        
 6.3.1.Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów  
        
       Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wytwarzania 
mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 7. 
Tablica 7 
 
L.p. Wyszczególnienie badań Częstotliwość badań 

Minimalna liczba badań na dziennej 
działce roboczej 

1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki 
2. Skład mieszanki mineralno-

asfaltowej pobranej w wytworni 
1 próbka przy produkcji do 500 Mg 
2 próbki przy produkcji ponad 500 
Mg 

3. Właściwości asfaltu dla każdej dostawy (cysterny) 
4. Właściwości wypelniacza 1 na 100 Mg 
5. Właściwości kruszywa 1 na 200 Mg i przy każdej zmianie 
6. Temperatura składników mieszanki 

mineralno-asfaltowej 
dozór ciągly 

7. Temperatura w mieszanki mineralno-
asfaltowej 

każdy pojazd przy zaladunku i w 
czsie wbudowywania 

8. Wygląd mieszanki mineralno-
asfaltowej 

j.w. 

9. Właściwości probek mieszanki 
mineralno-asfaltowej pobranej w 
wytwórni 

jeden raz dziennie 

 
        
6.3.2 Uziarnienie mieszanki mineralnej 
 
         Próbki do badań uziarnienia mieszanki mineralnej należy pobrać po 
wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna być 
zgodna z zaprojektowaną w recepcie laboratoryjnej. 
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6.3.3 Skład mieszanki mineralno-asfaltowej 
   
          Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu 
ekstrakcji. Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną  
z tolerancją określoną w pkt 5.3. 
 
6.3.4. Badanie właściwości asfaltu 
 
          Dla każdej cysterny należy określić właściwości asfaltu, zgodnie z 
pkt 2.2. 
 
6.3.5. Badanie właściwości wypełniacza 
 
           Użytego wypełniacza należy określić właściwości wypełniacza, 
zgodnie z PN-61/S-96504. 
 
6.3.6 Badanie właściwości kruszywa 
 
          Z częstotliwością podaną w tablicy 7 należy określić właściwości 
kruszywa, zgodnie z pkt 2. 
 
6.3.7. Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej  
 
 
           Pomiar temp. składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na 
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na 
otaczarce. Temp. powinna byc zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie 
laboratoryjnej i SST. 
 
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej  
 
            Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na 
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. 
            Dokładność pomiaru + - 2oC. Temp. powinna byc zgodna z wymaganiami 
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST. 
   
6.3.9. Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej  
 
          Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie 
wizualnej jej wyglądu w czasie produkcji, załadunku, rozładunku i wbudowania. 
 
6.3.10. Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej 
 
       Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej należy określać na próbkach 
zagęszczonych metodą Marshalla. Wyniki powinny być zgodne z receptą 
laboratoryjną. 
 
 6.4.  Badania i pomiary dotyczące cech geometrycznych i właściwości wykonanej 
warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 
 
6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
 
        Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej w-wy scieralnej z 
betonu asfaltowego podaje tablica 8. 
 
Tablica 8 
 
L.p. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i 

pomiarów 
1. Szerokość warstwy 2 razy na 1 km 
2. Równość podłuzna warstwy każdy pas ruchu planografem albo 
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łatą co 20 m 
3. Spadki poprzeczne warstwy i 

równość poprzeczna 
10 razy na 1 km 

4. Ukształtowanie osi w planie i 
rzędne niwelety 

wg dokumentacji 

5. Grubość wykonanej warstwy 2 razy z każdego układanego pasa o 
pow. do 3000 m2 

6. Złącza podłużne i poprzeczne cała długość złącza 
7. Krawędż, obramowanie warstwy cała dlugość 
8. Wygląd warstwy ocena ciągła 
9. Zagęszczenie warstwy 2 razy z każdego układanego pasa o 

pow. do 3000 m2 
10. Wolna przestrzeń w warstwie j.w 

 
 
6.4.2.Równość warstwy  
        
       Nierówności podłużne warstwy należy mierzyć planografem w osi  każdego  
pasa  ruchu  zgodnie z BN-68/8931-04.  
       Nierówności  poprzeczne należy mierzyć łatą 4-metrową z częstotliwością 
podaną w tablicy 8. 
       Nierówności nie powinny przekraczać 6 mm.  
 
 6.4.3.Spadki poprzeczne  
        
       Spadki poprzeczne należy mierzyć za pomocą łaty i poziomicy z 
częstotliwością podaną w tablicy 8.  
       Spadki  poprzeczne nawierzchni powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową z tolerancją +/-0,5 %.  
 
 
 6.4.4.Ukształtowanie osi w planie  
        
       Ukształtowanie  osi warstwy należy sprawdzać w punktach głównych z 
częstotliwością podaną w tablicy8.  
       Oś warstwy w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi 
projektowanej o wiecej niż +/-5 cm.  
        Rządne wysokościowe +- 1 cm. 
        
 6.4.5.Szerokość warstwy 
        
       Szerokość warstwy nie może się różnić od szerokości projektowanej  o  
więcej niż +5 cm, -5 cm. Częstotlowość pomiarów zgodnie z tablicą 8.    
 
 6.4.6. Grubości warstwy 
        
       Grubość  należy  mierzyć   z częstotliwością podaną w tablicy 8.  
       Dopuszczalne  odchyłki od projektowanej grubości warstwy nie powinny 
przekraczać +/-10%.  
 
 
6.4.7. Złącza podłużne i poprzeczne 
 
       Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle 
lub prostopadle do osi. Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być 
przesuniete względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza powinny być calkowicie 
związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 
 
6.4.8. Krawędż, obramowania warstwy 
 
       Warstwy powinny być równo obcięte lub wyprofilowane oraz pokryte 
asfaltem. 
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6.4.9. Wygląd warstwy 
 
       Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, 
bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i spękanych. 
 
6.4.11. Zagęszczenie warstwy i wolna przestrzeń w warstwie 
 
      Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z 
wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej. 
 
7.    OBMIAR ROBÓT  
        
          Jednostką  obmiarową  jest: 
- 1 m2 wykonanej w-wy ścieralnej, zgodnie z dokumentacją projektową, 
          Obmiaru robót dokonuje Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.  
        
 8.    ODBIÓR ROBÓT  
        
           Odbiór robót zostanie dokonany zgodnie z zasadami podanymi  w 
Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz ze 
zmianami z 1992 i 1993r. 
        Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M.00.00.00 Wymagania 
ogolne. 
 
8.1.  Rodzaje odbiorów robót  
        
 - odbiór częściowy  
 
 - odbiór ostateczny  
        
 - odbiór pogwarancyjny. 
        
 9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI  
        
         Cena obejmuje:  
        
       - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
       - oznakowanie robót,  
       - dostarczenie materiałów podstawowych i pomocniczych,  
       - wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzoną recep- 
         tą laboratoryjną,  
       - transport mieszanki na miejsce wbudowania,  
       - wbudowanie mieszanki zgodnie z założoną grubością,   
         szerokością i profilem, 
       - zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,  
       - obcięcie krawędzi ,  

- wypełnienia styku nawierzchni bitumiczną taśmą kauczukowo-asfaltową , 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych właściwości   
  materiałów, mieszanki i warstwy nawierzchni.  

       
10. PRZEPISY ZWIĄZANE        
 

10.1. Normy 

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 
drogowych. Żwir i mieszanka 

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 
drogowych 

3. PN-B-11113:1996 
 

4.PN-B-11115:1998 

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 
drogowych. Piasek 
Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z żużla 
stalowniczego do nawierzchni drogowych 
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5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, 
znakowanie                 i transport 

6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do 

nawierzchni drogowych 
8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badań mas mineralno-

bitumicznych i nawierzchni bitumicznych 
9. PN-S-96504:1961 

 
10. PN-S-96025:2000 

Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas 
bitumicznych 
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie 
asfaltowe. Wymagania 

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni 
planografem         i łatą 

10.2. Inne dokumenty 

12.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych. IBDiM, 
Warszawa, 1997 

13.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. 
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997 

14.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, 
instrukcje - zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999 

15.WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakości grysów i żwirów kruszonych z 
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni 
drogowych, CZDP, Warszawa, 1984 

16.Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na 
odkształcenia trwałe. Wytyczne oznaczania odkształcenia i modułu sztywności 
mieszanek mineralno-bitumicznych metodą pełzania pod obciążeniem statycznym. 
Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995 

17.Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 
1999 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi 
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430). 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
                                   D . 07.05.01 Bariery ochronne stalowe 
 
1. WSTĘP. 
 
1.1. Przedmiot SST. 
  

      Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczące 
wykonania i odbioru barier ochronnych stalowych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
 

 Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 

Ustalenie zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej                    
dotyczą ustawienia barier ochronnych w ramach przebudowy mostu przez rzekę 
Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze 
Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne i obejmują: 

-montaż barier ochronnych stalowych typu SP-04MK na moście, 

-ustawienie barier ochronnych stalowych typu  SP-04/2 dojazdach. 
1.4. Określenia podstawowe. 
 
1.4.1. Stalowa bariera ochronna - bariera ochronna, której podstawowym 
elementem jest prowadnica wykonana ze stali  z profilowanej taśmy stalowej. 
 
1.4.2. Bariera przekładkowa - bariera, w której prowadnica zamocowana jest do 
słupka lub obiektu za pośrednictwem przekładek rurowych lub kształtowych, 
zapewniających odstęp między prowadnicą a słupkiem od 100 mm do 180 mm. 
 
1.4.3. Bariera podatna  - bariera, której odkształcenie w czasie kolizji może 
dochodzić do 1,80 - 2,00 m. 

1.4.4. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany                   
z profilowanej taśmy stalowej, mający za zadanie umożliwienie płynnego 
wzdłużnego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie którego 
prowadnica powinna odkształcać się stopniowo i w sposób plastyczny. 

1.4.5.   Przekładka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okrągłej, 
prostokątnej) lub kształtownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o  
140 mm, umieszczony pomiędzy prowadnicą a słupkiem, którego zadaniem jest 
nadanie barierze korzystniejszych właściwości kolizyjnych (niż w barierze 
bezprzekładkowej), powodujących, że prowadnica bariery w pierwszej fazie 
odkształcania lub przemieszczania słupków nie jest odginana do dołu, lecz 
unoszona ku górze. 
 
1.5. Ogólne warunki dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 
z dokumentacją projektową, SST i  poleceniami Inspektora Nadzoru. 
Wykonawca w trakcie robót jest odpowiedzialny za bezpieczeństwo ruchu 
drogowego i osób trzecich w obrębie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania 
urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczających na przekazanym placu budowy. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Wymagania ogólne dotyczące materiałów: 
 

 Wszystkie materiały użyte do budowy powinny być uzyskane przez Wykonawcę 
tylko ze źródeł uzgodnionych i zatwierdzonych. Wszystkie materiały powinny 
odpowiadać wymaganiom podanym w dokumentacji projektowej i n/n SST. 
 



          

D.07.05.01                                                                                                                                                        str. 
 

 

76

2.2. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych 

2.2.1. Prowadnica 

Typ B powinien odpowiadać PN-H-93461-15 
Otwory w prowadnicy i zakończenia odcinków montażowych prowadnicy powinny być 
zgodne z ofertą producenta. 
Powierzchnia prowadnicy powinna być gładka i wolna od widocznych wad, bez 
ubytków powłoki antykorozyjnej. 
Prowadnice mogą być dostarczane luzem lub w wiązkach. 

2.2.2. Słupki 

Słupki bariery powinny być zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.  
Słupki wykonuje się zwykle z kształtowników stalowych o przekroju 
poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysokość środnika 
kształtownika wynosi 140 mm.  
Kształtowniki powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia 
kształtownika walcowanego powinna być charakterystyczna dla procesu 
walcowania i wolna od wad, jak widoczne łuski, pęknięcia, zawalcowania i 
naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez szlifowanie lub dłutowanie z 
tym, że obrobiona powierzchnia powinna mieć łagodne wycięcia i zaokrąglone 
brzegi, a grubość kształtownika nie może zmniejszyć się poza dopuszczalną 
dolną odchyłkę wymiarową dla kształtownika. 
Kształtowniki powinny być obcięte prostopadle do osi wzdłużnej kształtownika. 
Powierzchnia końców kształtownika nie powinna wykazywać rzadzizn, 
rozwarstwień, pęknięć i śladów jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym 
okiem. 
Kształtowniki powinny być ze stali St3W lub St4W oraz mieć własności 
mechaniczne według PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i 
normy. 

Tablica 1. Podstawowe własności kształtowników, według PN-H-84020 

Stal 
Granica plastyczności,  
minimum dla słupków,    

Mpa 

Wytrzymałość na 
rozciąganie 

dla słupków,   Mpa 

St3W 
St4W 

195 
225 

od 340 do 490 
od 400 do 550 

 
Kształtowniki mogą być dostarczone luzem lub w wiązkach. 

2.2.3. Inne elementy bariery 

Pas profilowy powinien odpowiadać PN-H-93461-28  w zakresie wymiarów, masy, 
wielkości statycznych i odchyłek wymiarów przekroju poprzecznego. 
Inne elementy bariery, jak wysięgniki, łączniki ukośne, obejmy słupka, 
wsporniki, podkładki, przekładki , śruby, światła odblaskowe  powinny być 
zgodne z ofertą producenta barier w zakresie wymiarów, odchyłek wymiarów, 
rozmieszczenia otworów, rodzaju materiału, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego 
itp. 
Wszystkie ocynkowane elementy i łączniki przewidziane do mocowania między 
sobą elementów bariery powinny być czyste, gładkie, bez pęknięć, naderwań, 
rozwarstwień i wypukłych karbów. 
Dostawa większych wymiarowo elementów bariery może być dokonana luzem lub w 
wiązkach. Śruby, podkładki i drobniejsze elementy łącznikowe mogą być 
dostarczone w pudełkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w 
zależności od wielkości 
i masy wyrobów. 
Elementy bariery powinny być przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala 
od materiałów działających korodująco i w warunkach zabezpieczających przed 
uszkodzeniem. 
 

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementów bariery przed korozją 

Sposób zabezpieczenia antykorozyjnego elementów bariery ustala producent w 
taki sposób, aby zapewnić trwałość powłoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 
lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w środowisku o 
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zwiększonej korozyjności. W przypadku braku wystarczających danych minimalna 
grubość powłoki cynkowej powinna wynosić 60μm. 
  
 
3. SPRZĘT 
 

 Do osadzania słupków w gruncie należy stosować: 
- słupki wbijane do gruntu - młoty ręczne /baby/ podnoszone bezpośrednio /lub 
przy użyciu urządzeń pomocniczych/ przez robotników, młoty /kafary/ 
mechaniczne z wciągarką ręczną lub napędem spalinowym, wibromłoty pogrążające 
słupki w gruncie poprzez wibrację i działanie udarowe, 

- słupki osadzone w gruncie - wiertnice do wykonywania otworów. 
 Montaż barier ochronnych należy przeprowadzić przy użyciu drobnego sprzętu 

omocniczego. p
 
4. TRANSPORT 
 

 Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, 
które nie wpłyną niekorzystnie na właściwości wykonywanych robót. 

 Wykonawca powinien dysponować sprawnym sprzętem rezerwowym, umożliwiającym 
prowadzenie robót w przypadku awarii sprzętu podstawowego. 

 Elementy barier stalowych należy przewozić w zasadzie krytymi środkami 
transportowymi, zabezpieczając je przed uszkodzeniami mechanicznymi i 
wpływami atmosferycznymi. Przy transporcie przedmiotów pometalizowanych 
zalecana jest ostrożność ze względu na podatność powłok na uszkodzenia 
mechaniczne, występujące przy zderzeniach. 

 Śruby, nakrętki itp. Powinno się przewozić w warunkach zabezpieczających 
wyroby  przed korozją i uszkodzeniami mechanicznymi. 

 Profilowane taśmy stalowe, pasy profilowe należy układać na środkach 
transportowych ściśle jedna przy drugiej, długością w kierunku jazdy, 
warstwami na przekładkach drewnianych. Wysokość ładunku nie powinna 
przekraczać wysokości ścian środka transportowego. 

       
5. WYKONANIE ROBÓT 
       
5.1. Zakres wykonywania robót 
 

 Przed wykonywaniem właściwych robót przy ustawieniu barier ochronnych należy 
wytyczyć trasę barier w terenie przy użyciu sprzętu geodezyjnego na podstawie 
dokumentacji projektowej, SST i wskazań Inspektora Nadzoru. 
 
5.1.1.Ustawianie słupków 
 
Słupki należy ustawiać lub wwibrowywać przy użyciu urządzeń specjalnych. 
Zaleca się stosowanie do tego celu wibromłotów. 
Można też stosować osadzanie słupków w otworach wykonanych przy użyciu 
wiertnic. W tym przypadku, dla uzyskania prawidłowego położenia i pełnej 
równoległości słupków, zaleca się stosowanie odpowiednich szablonów, zaś dno 
otworu należy wzmocnić warstwą tłucznia. Otwór wypełnia się piaskiem 
stabilizowanym cementem (40-50 kg cementu na m3 piasku) lub gruntem rodzimym 
(wskaźnik zagęszczenia nie mniejszy niż 0,95). 
Po uzgodnieniu przez Inspektora Nadzoru sposobu ustawienia słupków w gruncie 
wykonawca przedstawi do akceptacji: 
- sposób wykonania, zapewniający zachowanie osi słupka w pionie i nie 
powodujący odkształceń lub uszkodzeń słupka, 
- rodzaj sprzętu i jego charakterystykę techniczną. 
Ustawienie słupków należy wykonać zgodnie z wymaganiami podanymi w „Katalogu 
drogowych barier ochronnych” wymienionym w p.2.2. n/n SST. 
Słupki bez względu na rodzaj i sposób osadzania w gruncie, powinny stać 
pionowo w linii bariery, a ich wierzchołki powinny znajdować się na 
jednakowej wysokości. 
 
5.1.2.Montaż barier ochronnych 
 
Montaż barier ochronnych należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową, 
SST i zasadami montażu podanymi w „Katalogu drogowych barier ochronnych” 
wymienionym w p.2.2. 
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- Bariery ochronne - zasady montażu elementów barier (słupki, wysięgniki, 
przekładki, wsporniki) w zależności od kierunku ruchu, 
- Bariery ochronne - sposób montażu łączników ukośnych na odcinkach 
początkowych i końcowych w zależności od kierunku ruchu, 
- Bariery ochronne - odcinki początkowe i końcowe barier skrajnych długości 8 
m. 
Wysokość stalowych barier ochronnych mierzona od powierzchni, na której 
podczas kolizji znajduje się koło pojazdu samochodowego, do górnej krawędzi 
prowadnicy bariery powinna wynosić 0,75 m. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 

6.1. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić Inżynierowi: 
- atest na konstrukcję drogowej bariery ochronnej akceptowany przez      
zarządzającego drogą, według wymagania punktu 2.2, 

      zaświadczenia o jakości (atesty) na materiały, do których wydania producenci 
są zobowiązani przez właściwe normy PN i BN, jak kształtowniki stalowe  
 

6.2. Badania w czasie wykonywania robót 

6.2.1. Badania materiałów w czasie wykonywania robót 

Wszystkie materiały dostarczone na budowę z zaświadczeniem o jakości 
(atestem) producenta powinny być sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i 
jego wymiarów. 
Częstotliwość badań i ocena ich wyników powinna być zgodna z zaleceniami 
tablicy 2. 
W przypadkach budzących wątpliwości można zlecić uprawnionej jednostce 
zbadanie właściwości dostarczonych wyrobów i materiałów w zakresie wymagań 
podanych w punkcie 2. 
 
 
Tablica 2. Częstotliwość badań przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarów    
           wyrobów dostarczonych przez producenta 
 

Lp
. 

Rodzaj 
badania Liczba badań Opis badań 

Ocena wyników 
badań 

1 Sprawdzen
ie 
powierzch
ni 

5 do 10 badań 
z wybranych 
losowo 
elementów w 
każ- dej 
dostarczanej 
partii 
wyrobów 
liczącej do 
1000 
elementów 

Powierzchnię 
zbadać nie 
uzbrojonym 
okiem. Do ew. 
sprawdzenia 
głębokości wad 
użyć dostępnych 
narzędzi (np. 
liniałów z 
czujnikiem, 
suwmiarek, 
mikrometrów 
itp.) 

Wyniki powinny 
być zgodne z 
wymagania-mi 
punktu 2 i 
katalo-giem 
(informacją) 
producenta 
barier 

2 Sprawdzen
ie 
wymiarów 

 Przeprowadzić 
uniwer-salnymi 
przyrządami 
pomiarowymi lub 
sprawdzianami 

 

 

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robót 

W czasie wykonywania robót należy zbadać: 
a) zgodność wykonania bariery ochronnej z dokumentacją projektową 

(lokalizacja, wymiary, wysokość prowadnicy nad terenem), 
b) zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z katalogiem 

(informacją) producenta barier, 
c) poprawność ustawienia słupków, 



          

D.07.05.01                                                                                                                                                        str. 
 

 

79

d) prawidłowość montażu bariery ochronnej stalowej, 
e) poprawność umieszczenia elementów odblaskowych i w odległościach ustalonych 

w WSDBO, 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 
7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest: 
- 1 m (metr) ustawionej bariery ochronnej stalowej odpowiedniego typu, 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie.  
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i 
wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem 
tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne”. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie robót, 
− dostarczenie materiałów, 
− osadzenie słupków bariery , 
− montaż bariery (prowadnicy, wysięgników, przekładek, obejm, wsporników itp. 

z pomocą właściwych śrub i podkładek) z wykonaniem niezbędnych odcinków 
początkowych i końcowych, ew. barier osłonowych, odcinków przejściowych 
pomiędzy różnymi typami barier, przerw, przejść i przejazdów w barierze, 
umocowaniem elementów odblaskowych itp., 

− przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej, 
− uporządkowanie terenu. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe żelbetowe i 
sprężone. Obliczenia statyczne i 
projektowanie 

2. PN-B-06250 Beton zwykły 
3. PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania 

techniczne 
4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 
5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. 

Skład, wymagania i ocena zgodności 
6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i 

określenia 
7. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i 

zapraw 
8. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe 

iglaste. Wspólne wymagania i badania 
  9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
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10. PN-D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 
11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego 

przeznaczenia. Gatunki 
12. PN-H-93010 Stal. Kształtowniki walcowane na gorąco 
13. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary 
14. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco 
15. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki równoległościenne IPE 

walcowane na gorąco 
16. PN-H-93460-03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno 

otwarte. Ceowniki równoramienne ze stali 
węglowej zwykłej jakości o Rm do       490 
MPa 

17. PN-H-93460-07 Kształtowniki stalowe gięte na zimno 
otwarte. Zetowniki ze stali węglowej 
zwykłej jakości o R  do  490 MPa m
Kształtowniki stalowe gięte na zimno 
otwarte, określonego przeznaczenia. 
Kształtownik na poręcz drogową, typ B 

18. PN-H-93461-15

19. PN-H-93461-18 Kształtowniki stalowe gięte na zimno 
otwarte, określonego przeznaczenia. 
Ceowniki półzamknięte prostokątne 

20. PN-H-93461-28 Kształtowniki stalowe gięte na zimno 
otwarte, określonego przeznaczenia. Pas 
profilowy na drogowe bariery ochronne 

21. PN-M-82010 Podkładki kwadratowe w konstrukcjach 
drewnianych 

22. PN-M-82101 Śruby ze łbem sześciokątnym 
23. PN-M-82121 Śruby ze łbem kwadratowym 
24. PN-M-82503 Wkręty do drewna ze łbem stożkowym 
25. PN-M-82505 Wkręty do drewna ze łbem kulistym 
26. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciągnione na 

zimno. Wymiary 
27. BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem 

gładkim, okrągłym i kwadratowym 
28. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
29. BN-80/6775-

03.01 
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy 
nawierzchni dróg, ulic, parkingów i 
torowisk tramwajowych. Wspólne wymagania 
i badania 

30. BN-69/7122-11 Płyty pilśniowe z drewna 
31. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementów 

budowlanych z betonu kruszywowego. 
Wymagania i badania 

10.2. Inne dokumenty 

  32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994. 
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                                  SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                                  D.08.02.08 Nawierzchnia na chodnikach na bazie żywic      
                                                     poliuretanowych  
1.0. WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot specyfikacji  
 

      Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące  wykonania 
i odbioru robót związanych z wykonaniem  nawierzchni na chodnikach z żywic  
poliuretanowych lub epoksydowych w ramach przebudowy mostu przez rzekę 
Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze 
ościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne.        K

 
1.2. Zakres stosowania SST. 
 
     Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i  kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 
     Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad      
prowadzenia robót związanych z  remontem mostu i obejmują: 
- Oczyszczenie i odpylenie powierzchni betonu; 
- wykonanie nawierzchni na chodnikach na bazie żywic poliuretanowych lub 

epoksydowych. 
 
1.4. Ogólne wymagania robót  
 
      Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za  jakość  stosowanych      
materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  za ich zgodność z dokumentacją, 
SST oraz zaleceniami Inżyniera. 
 
1.5. Określenia podstawowe 
     
     Określenia są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i 
definicjami zawartymi w SST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne). 
 
2.0. MATERIAŁY  
 
     Wymagane parametry materiału nawierzchni: 
- wytrzymałość na rozciąganie – min. 5,5 MPa; 
- twardość wg Shora – 60-700Sh 
- statyczne pokrycie pęknięć przy grubości warstwy 2 mm – 1,9 mm. 
 

Wymagane parametry nawierzchni: 
- wytrzymałość na odrywanie (przyczepność powłoki do podłoża)-Rśr>2,5 Mpa, 

Rmin>2,0 Mpa; 
- wskażnik ograniczenia chłonności wody-min. 30%; 
- stan powłoki po 150 cyklach zamrażania i odmrażania w wodzie i soli-bez 

zmian; 
- wytrzymałość na odrywanie (przyczepność powłoki do podłoża) po badaniu 

mrozoodporności-Rśr>2,0 MPa; 
- statyczne pokrycie pęknięć przy grubości warstwy 2 mm-1,9 mm. 
Przydatność do stosowania-ok. 30 min. w temp. 20oC; w wyższych 
temperaturach czas ten ulega skróceniu, w niższych wydłużeniu. 
Najniższa temp. utwardzania 5oC. 
Schnięcie : dopuszczony ruch pieszy po ok. 24h w temp. 20oC. 
Piasek kwarcowy 01-0,3mm i 0,4-0,7mm. 
Nawierzchnia poliuretanowa lub epoksydowa powinna posiadać aktualną 
Aprobatę Techniczną IBDiM. 
 
3.0. SPRZĘT  
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     Do oczyszczenia powierzchni betonowej chodnika stosować sprzęt do 
czyszczenia strumieniowo-ściernego. 
     Do odpylenia oczyszczonej powierzchni stosować sprężarkę powietrza. 
     Do układania nawierzchni na bazie żywic stosować: pace, kielnie, pace 
grzebieniowe. Roboty te wykonuje się ręcznie. 
      
4.0. TRANSPORT  
     Nie określa się warunków transportu.  
                      
5.0. WYKONANIE ROBÓT  

        

5.1. Przygotowanie podłoża 
     Podłoże pod nawierzchnię musi być suche, odpylone, czyste, bez plam z 
oleju i tłuszczów. 
Gładkość powierzchni powinna odpowiadać gładkości betonu zatartego na 
ostro. Dlatego najwłaściwiej jest je przygotować przez piaskowanie 
strumieniowo-ścierne, a następnie odpylić sprężonym powietrzem. 
Podłoże betonowe musi mieć przynajmniej 28 dni i być wykonane z betonu o 
wytrzymałości na ściskanie min. 25 MPa oraz wytrzymałości na odrywanie 
średnio min. 1,5 MPa i min. 1,0 MPa. 
Dopuszczalna wilgotność powierzchni – 4%. 
 
5.3 Wykonanie nawierzchni na bazie żywicy poliuretanowej lub epoksydowej  
 
Wszystkie prace związane z układaniem nawierzchni na bazie żywic 
poliuretanowych lub epoksydowych powinny być prowadzone zgodnie z kartą 
technologiczną producenta produktu i zaleceniami zawartymi w Aprobacie 
Technicznej. 
 
5.4. Warunki układania nawierzchni na bazie żywicy poliuretanowej lub 
epoksydowej. 
 
-temperatura podłoża min. +15oC’ 
-wilgotność względna powietrza max. 80%, 
-powierzchnię należy chronić przed zalaniem wodą podczas jej wykonywania i 
podczas okresu sezonowania, który wynosi 7 dni (po tym okresie nawierzchnia 
uzyskuje całkowite utwardzenie). 
 
5.5. Wykonanie zalewki wzdłuż krawędzi betonu i krawężnika należy wykonać z 
czystej żywicy poliuretanowej lub epoksydowej wzmocnionej paskiem o szer. 
10 cm z maty szklanej o gramaturze 100g/m2. 
 
6.0. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
1. Nawierzchnia powinna być czysta, mieć jednolity wgląd. 
2. Niweleta nawierzchni oraz jej równość w kierunku podłużnym i poprzecznym 

powinna być zgodna z dokumentacją techniczną. 
3. Spoiny nawierzchni w ocenie makroskopowej nie powinny być widoczne. 
4. Brzeg warstwy nieobramowanej powinien być równy. 
5. Złącze warstwy z jej obramowaniem oraz urządzeniami w nawierzchni 

powinno być szczelne. 
6. Badania obejmują: 
- wygląd zewnętrzny materiałów i nawierzchni, 
- czas przydatności do użycia materiałów, 
- wytrzymałość na odrywanie kompletnej powłoki metodą „pull off” wg 

Zaleceń dotyczących oceny jakośći Betonu „in-situ w nowo budowanych 
konstrukcjach obiektów mostowych” IBDiM 1998r. Badania i wyniki należy 
opracować zgodnie z załączonym protokołem. Liczba punktów pomiarowych 
min. 1 dla każdego chodnika w przęśle.    

      
 
7.0. OBMIAR ROBÓT  
          Jednostką  obmiaru  jest  1  m2  wykonanej nawierzchni na bazie 
żywic poliuretanowych lub epoksydowych gr. 3 mm oraz 1m wykonanej zalewki 
zdłuż krawężnika i krawędzi betonu.   w
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8.0. ODBIÓR ROBÓT  
     Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem technicznym, SST oraz 
pisemnymi decyzjami Inżyniera. 
     Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. Odbiór robót na 
asadach odbioru ostatecznego.  z
 
 
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
     Cena jednostkowa uwzględnia: 
- zapewnienie niezbędnych czynników produkcji  
- przygotowanie podłoża zgodnie z wymaganiami dla nawierzchni na bazie 

żywic poliuretanowych  lub epoksydowych 
- ułożenie gruntoszpachlówki 
- wykonanie nawierzchni na bazie żywic poliuretanowych lub epoksydowych 
- pielęgnacja wykonanej nawierzchni 
-  wykonanej zalewki wzdłuż krawężnika i krawędzi betonu   
- oczyszczenie stanowiska pracy 
- badania materiałów i wykonanych robót 
 
10.0 Przepisy związane 
 
-
- Zalecenia dotyczących oceny jakośći Betonu „in-situ w nowo budowanych 
konstrukcjach obiektów mostowych” IBDiM 1998r. 

 Karty technologiczne materiałów 
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                                          SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                                          D.08.05.01 Ścieki  
1.0. WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot specyfikacji  

      Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące  wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem  ścieku skarpowego i ścieku 
podchodnikowego z elementów prefabrykowanych w ramach przebudowy mostu 
przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie 
Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze 
Kościelne.  
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
 
     Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i  kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 
     Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad      
prowadzenia robót związanych  z wykonaniem  ścieku skarpowego i ścieku 
podchodnikowego z elementów prefabrykowanych. 
 
1.4. Okreslenia podstawowe 
 
1.4.1 Ściek skarpowy -element skarpy do odprowadzenia wód opadowych z 
nawierzchni do odbiorników sztucznych lub naturalnych. 
 
1.4.2. Ściek podchodnikowy - element chodnika do odprowadzenia wód 
opadowych z jezdni do ścieku skarpowego. 
 
1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązujacymi, 
odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 
Wymagania ogolne. 
 
1.4. Ogólne wymagania robót  
 
      Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za  jakość  stosowanych      
materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  za ich zgodność z dokumentacją, 
SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.. 
 
2.0. MATERIAŁY  
 
2.1. Do wykonania ścieków skarpowych należy użyć prefabrykatów betonowych o 
wymiarach i kształcie wg Katalogu Powtarzalnych Elementów Drogowych Karta 
01.03. 
    Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków, 
o fakturze zwartej. 
    Krawędzie elementów powinny być równe i proste. Wklęsłość lub wypukłość 
powierzchni elementów nie powinna przekraczać 3 mm. 
    Dopuszczalne odchyłki wymiarów prefabrykatów: 
- na długości +- 10 mm, 
- na wysokości i szerokosci +-3 mm 
 
2.1.3. Wytrzymałość na ściskanie 
      Beton klasy co najmniej 25, wytrzymałość na ściskanie powinna być 
zgodna z PN-B-06250 dlaprzyjetej klasy betonu. 
 
2.1.4. Nasiąkliwość 
       Nasiąkliwość prefabrykatów powinna wynosić nie więcej niż 4%. 
 
2.1.5. Ścieralność na tarczy Boehmego nie powinna przekraczać 3.5mm.  
 
2.3 Piasek na podsypkę cementowo-piaskową powinien odpowiadać wymaganiom 
PN-B-06712. 
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2.4. Cement portlandzki lub hutniczy o wymaganiach zgodnych z PN-B-19701 
asy 32.5.   kl

  
3.0. SPRZĘT  
 
     Sprzęt   używany   do   wykonania   zjazdów i wyjazdów z bram   musi   
być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
      
4.0. TRANSPORT  
 
     Załadunek,  transport i składowanie materiałów do wykonania zjazdów i 
wyjazdów z bram powinny odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan 
techniczny. 
 
5.0. WYKONANIE ROBÓT  
 
    Przed ustawianiem prefabrykatów należy wykonać koryto. 
   Ustawienie prefabrykatów powinno być wykonane na podsypce cementowo-
piaskowej o grubości 10 cm .  
    Spoiny elementów prefabrykowanych nie powinny przekraczać szerokości 
1cm i następnie należy zalać zaprawą cementowo-piaskową. 
 
6.0. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M.00.00.00 
„Wymagania ogólne” 
 
6.2.Badania przed przystąpieniem do robót 
 
    Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania 
materiałów przeznaczonych do wykonania ścieku i przedstawić wyniki tych 
badań do akceptacji Inspektorowi Nadzoru. 
       Badania materiałów stosowanych do wykonania ścieku z prefabrykatów 
powinny obejmować wszystkie właściwości, które zostały określone w normach 
odanych dla odpowiednich materiałów. p

 
6.3. Badania w czasie robót 
 
     W czasie robót związanych z wykonaniem ścieku z prefabrykatów należy 
sprawdzić: 
-wykonanie koryta, 
-wykonanie podsypki, 
-wykonanie ścieku (dokładność ustawienia prefabrykatów, zalanie spin 
zaprawą cementowo-piaskową). 
 
7.0. OBMIAR ROBÓT  
 
          Jednostką  obmiaru  jest  1  m wykonanego ścieku skarpowego oraz 
1 m wykonanego ścieku podchodnikowego. 
 
8.0. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.  
Roboty uznaje się za zgodne z projektem , SST i wymaganiami Inspektora 
Nadzoru, jeżeli wszystkie badania i pomiary, z uwzględnieniem ustalonvch 
tolerancji dały wynik pozytywny. 
 
8.2. Rodzaje odbiorów 
 
Odbiór wykonanych ścieków podchodnikowych i skarpowych obejmuje: 
 
a) odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu; 
 
b) odbiór ostateczny (wszystkie elementy robót objęte SST}; 
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c) odbiór pogwarancyjny - po upływie okresu gwarancji, 
              
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
     Cena jednostkowa uwzględnia: 
        
       - roboty pomiarowe i przygotowawcze,  
       - dostarczenie na miejsce wbudowania materiałów,  
       - przygotowanie podłoza pod ściek 
       - rozścielenie podsypki wraz z jej przygotowaniem, 
       - ułożenie betonowych prefabrykatów, 
       - zalanie spoin zaprawą cem.piask.,  
       - przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w SST  
  
10. Przepisy związane  
 
1. PN-B-04111  Materiały kamienne. Oznaczenie ścieralności Boehmego. 
2. PN-B-06250  Beton zwykły. 
3. PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwykłego. 
4. PN-B-19701  Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena   
               zgodności. 
5. PN-B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskażnika piaskowego. 
7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni  
                    dróg, ulic, parkingów i torowisk tramwajowych. Wspolne   
                    wymagania i badnia. 
8.Katalog Powtarzalnych Elementów Drogowych (KPED) Transprojekt-warszawa 
1979. 
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                                  SZCZEGÓŁÓW SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
                                  D. 10.02.01 Schody 
 
l. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej  specyfikacji,  technicznej  są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonywaniem schodów roboczych w ramach 
przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B 
Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze 
Kościelne.  
       
1.2. Zakres robót objętych SST 
 
Ustalenia  zawarte w niniejszej  specyfikacji  dotyczą  zasad prowadzenia 
robót związanych z wykonywaniem schodów przeznaczonych dla służby utrzymaniowej, 
położone na skarpach w pobliżu mostu. 
 
1.3. Określenia podstawowe 
 
1.3.1.  Schody  -  konstrukcja  budowlana  umożliwiająca,  za  pomocą  stopni, 
komunikacyjne powiązanie różnych poziomów w sposób dostosowany do warunków ruchu 
pieszego. 
 
1.3.2.  Bieg - wydzielona część schodów składająca się co najmniej  z dwóch 
następujących  po  sobie  stopni  o  jednakowych  wysokościach  i  odpowiednich 
szerokościach użytkowych, stanowiącą połączenie komunikacyjne dla dwóch różnych 
poziomów. 
 
1.3.3. Szerokość użytkowa biegu (w przypadku biegu wyposażonego w balustrady) - 
szerokość mierzona w świetle wewnętrznych krawędzi balustrad. 
 
1.3.4. Stopień - zasadniczy element schodów, na którym wspiera się stopa przy 
pokonywaniu różnych poziomów. 
 
1.3.5. Stopnica- płyta stanowiąca poziomy, nośny dla stopy użytkowania, element 
stopnia. 
 
1.3.6. Podnóżek - górna widoczna płaszczyzna stopnicy. 
 
1.3.7. Czoło - przednia część stopnia widoczna przy wchodzeniu po schodach. 
 
1.3.8. Podstopnica - płyta stanowiąca pionowy element stopnia, usytuowany pod 
stopnicą. 
 
1.3.9. Nosek - część stopnia wysunięta przed lico podstopnicy lub uformowana w 
czole stopnia, w jego górnej części. 
 
1.3.10. Podstopień - część czoła stopnia pod noskiem, będącą widoczną pionową 
płaszczyzną podstopnicy. 
 
1.3.11.  Policzek - boczna część stopnia. 
 
1.3.13. Balustrada - pionowa przegroda w formie ścianki pełnej lub ażurowej, o 
konstrukcji i wysokości zabezpieczającej przed upadkiem ze schodów, zamocowana w 
stopniach, w belce spocznikowej albo w spocznikach, zakończona górą poręczą. 
 
1.3.14. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne". 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00  „Wymagania 
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ogólne" pkt 1.5. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
 
Ogólne wymagania  dotyczące materiałów,  ich pozyskiwania  i  składowania 
podano w SST D-M-00.00.00. 
 
2.2. Rodzaje materiałów 
 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu schodów objętych niniejszą SST 
są: 
- elementy deskowania, 
- beton i jego składniki, 
- elementy prefabrykowane, 
- żwir, piasek, zaprawa cementowa, 
- materiały na balustrady. 
 
2.3. Elementy deskowania schodów betonowych. 
 
Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom określonym w PN-B-06251. 
Deskowanie  należy  wykonać  z  materiałów  odpowiadających  następującym 
normom: 
- drewno iglaste tartaczne do robót ciesielskich.wg PN-D-95017, 
- tarcica iglasta do robót ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000, 
- tarcica iglasta do drobnych elementów jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002, 
- gwoździe wg BN-87/5028-12, 
- śruby, wkręty do drewna i podkładki do śrub wg PN-M-82121, PN-M-82503, PN-M- 
82505 i PN-M-82010, 
- płyty pilśniowe z drewna wg PN-D-97018. 
Dopuszcza  się  wykonanie  deskowań  2  innych  materiałów  pod  warunkiem 
zaakceptowania przez Inżyniera. 
 
2.4. Beton i jego składniki 
 
Przy wykonywaniu schodów betonowych należy stosować beton zwykły wg PN-B- 
06250. 
Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim wg PN-B- 
19701. 
Kruszywo do betonu (piasek, żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego 
sortowanego, kruszywo łamane) powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06250 i PN-B- 
06712. 
Woda powinna być „odmiany l" i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250. 
Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom 
PN-B-06250. 
Klasa betonu B 25. 
 
2.5. Elementy prefabrykowane 
 
Prefabrykowanymi  elementami  betonowymi  schodów  są  stopnie  z  bloczków 
różnych. 
Powierzchnie elementów powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o 
fakturze z formy lub zatartej. Krawędzie elementów powinny być równe i proste. 
Tolerancje wymiarów elementów powinny odpowiadać PN-B-02356 . 
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni nie powinny przekraczać 
wartości podanych w BN-80/6775-03/01: 
- szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroży ograniczających powierzchnie górne 
(ścieralne) - niedopuszczalne, 
- szczerby  i  uszkodzenia  krawędzi   i  naroży  ograniczających  pozostałe 
powierzchnie - liczba max. 2, długość max. 40 mm, głębokość max. 10 mm. 
Prefabrykaty betonowe schodów mogą być składowane na otwartej przestrzeni, 
na podłożu wyrównanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczególnych typów, 
rodzajów, odmian, wielkości i gatunków należy układać w oddzielnych stosach z 
zastosowaniem podkładek i przekładek ułożonych w pionie jeden nad drugim. 
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2.6. Żwir, piasek, zaprawa cementowa 
 
Materiały do wykonania podsypek powinny odpowiadać następującym normom: 
 
a) żwir i mieszanka           - PN-B-11111 , 
b) piasek                     - PN-B-11113 , 
c) zaprawa cementowa          - PN-B-14501. 
 
2.7. Materiały na poręcze 
 
Materiały do wykonania poręczy powinny odpowiadać wymaganiom następujących 
norm na rury stalowe bez szwu na poręcze i słupki - PN-H-74219 [15], PN-H-74220 
Elementy stalowe poręczy muszą być zabezpieczone antykorozyjnie. 
Rodzaj ścierniwa stosowanego do czyszczenia strumieniowo-ściernego pozostawia 
się do uznania Wykonawcy, musi ono uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru i 
gwarantować uzyskanie przygotowania powierzchni do malowania.  
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przewidziano z wykrzystaniem zestawów 
malarskich posiadających aprobatę techniczną IBDiM i przeznaczonych do 
zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji mostowych. 
 
3. SPRZĘT 
 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne". 
 
3.2. Sprzęt do wykonywania schodów 
 
Ze względu na niewielki zakres robót/ zwykle prace przy budowie schodów 
będą wykonywane ręcznie, przy użyciu drobnego sprzętu pomocniczego. 
Przy wykonywaniu schodów oraz przy przewozie, załadunku i wyładunku można 
stosować: środki transportu, żurawie samochodowe, małe betoniarki przewoźne do 
robót betonowych „na mokro", przewoźne zbiorniki do wody, ubijaki itp. 
 

3.3. Sprzęt do czyszczenie strumieniowo-ściernego 

 Czyszczenie strumieniowo-ścierne powierzchni stalowych, z uwagi na 
konieczność przygotowania powierzchni do malowania, należy przeprowadzić 
mechanicznie, urządzeniami o działaniu  strumieniowo-ściernym dowolnego typu, 
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostępnych, o 
niejednolitych płaszczyznach ( krawędzie blach nakładkowych), w miejscach 
silnych wżerów korozyjnych należy dodatkowo stosować sprzęt ręczny (młotki, 
iglice).  

 Sprzęt do czyszczenie strumieniowo-ściernego oraz do przedmuchiwania lub 
odkurzania powierzchni musi zapewniać strumień odoliwionego i suchego powietrza 

3.4. Sprzęt do malowania. 

  Malowanie należy wykonywać ręcznie. 
 
4. TRANSPORT 
 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
o
 
gólne". 

4.2. Transport materiałów 
 
4.2.1. Transport kruszywa 
 
Kruszywo  można  przewozić  dowolnymi  środkami  transportu  w  warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i 
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n
 
admiernym zawilgoceniem. 

4.2.2. Transport cementu 
 
Cement należy przewozić zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08. 
 
4.2.3. Transport stali zbrojeniowej 
 
Stal zbrojeniową można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zabezpieczających ją przed korozją i uszkodzeniami. 
 
4.2.4. Transport elementów prefabrykowanych 
 
Elementy prefabrykowane można przewozić dowolnymi środkami transportu w 
warunkach zabezpieczających je przed uszkodzeniami. 
 
4.2.5. Transport mieszanki betonowej 
 
Transport mieszanki betonowej powinien odbywać się zgodnie z wymaganiami 
PN-B-06250. 
 
4.2.6. Transport drewna i elementów deskowania 
 
Drewno i elementy deskowania możną przewozić dowolnymi środkami transportu 
w warunkach zabezpieczających je przed uszkodzeniami,  a elementy metalowe w 
warunkach zabezpieczających je przed korozją. 
 
4.2.7. Transport materiałów na balustrady 
 
Materiały na balustrady można przewozić dowolnymi środkami transportu w 
w
 
arunkach zabezpieczających je przed korozją, uszkodzeniami i pomieszaniem. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
 
Ogólne  zasady  wykonania  robót  podano  w  SST  D-M-00.00.00  „Wymagania 
ogólne". 
 
5.2. Zasady wykonywania schodów 
 
Schody należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową lub SST. 
 
5.3. Wykonanie robót ziemnych 
 
Roboty  ziemne  powinny  zostać  wykonane  zgodnie  z  SST.  D.02.03.01  z 
odpowiadać wymaganiom . 
 
5.4. Wykonanie schodów 
 
Wykonanie schodów powinno być zgodne z dokumentacja projektowa i SST, przy 
uwzględnieniu: 
a) betonowania elementów schodów „na mokro" - wg PN-B-06250 i PN-B-06251,  z 
wykonaniem deskowania wg PN-B-06251, 
b) wykonania  stopni  schodów  z  elementów  prefabrykowanych  -  na  
odpowiednio 
przygotowanym podłożu oraz z wypełnieniem spoin między elementami zaprawa 
cementowa odpowiadająca wymaganiom PN-B-14501, 
 
5.5. Ustawienie poręczy 
 
Maksymalna odległość słupków powinna wynosić 2 m. 
Przy  wykonywania  złącz  spawanych  elementów  balustrady  powinny  one 
odpowiadać wymaganiom PN-M-69011. 
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5.6.1. Oczyszczenie strumieniowo-ścierne 

 Powierzchnię należy oczyścić do stopnie czystości Sa 2,5 wg ISO 8501-1 lub 
ISO 8501-2. Sposób czyszczenia pozostawia się do uznania Wykonawcy, musi on 
jednak gwarantować uzyskanie wymaganego stopnia czystości i być zaakceptowany 
przez Inspektora Nadzoru. Chropowatość powierzchni do malowania wg ISO 8503-2 
powinien być dostosowany do rodzaju stosowanych zestawów malaskich. 

 Wykonawca w zależności od możliwości wykonawczych i w uzgodnieniu z 
Inspektora Nadzoru  określi wielkość działek roboczych, mając na uwadze potrzebę 
zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych połaci i ochronę wykonywanych 
zabezpieczeń antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu powłok. 

5.6.2. Przygotowanie powierzchni do malowania. 

 Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić z kurzu, pyłu, 
tłuszczów i smarów oraz wilgoci. W przypadku występowania na powierzchni stali 
olejów lub smarów należy je usunąć przy pomocy szmat (czyste, lniane) zwilżonych 
w rozpuszczalniku - benzynie oczyszczonej. 

 Pył i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed 
malowaniem przy pomocy szczotek z włosia lub przy pomocy przedmuchiwania 
strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bądź przy pomocy odkurzaczy 
przemysłowych. 

 Oczyszczone powierzchnie należy pokryć farbą nie później niż 3 godz. po 
oczyszczeniu, a pomalowane powierzchni musza być chronione przed skutkami 
wykonywania prac przy usuwaniu starych powłok malarskich w sąsiednich sektorach. 
Ponieważ niedopuszczalne są wtrącenia ścierniwa w powłoce, sektory pracy musza 
być oddalone od wysychających powierzchni i odpowiednio odgrodzone. 

5.7. Nanoszenie powłoki malarskiej. 

5.7.1. Warunki prowadzenia prac malarskich. 

 Nanoszenie powłok malarskich należy wykonywać przy: 

♦ wilgotności  względnej powietrza nie przekraczającej 90%  

♦ temperaturze powietrza powyżej +5 0C  

♦ ogrzaniu konstrukcji poniżej +40 0C.  

 Wykonawstwo prac malarskich na wolnym powietrzu jest niedopuszczalne:  

♦ we  wczesnych  godzinach rannych i popołudniowych oraz gdy na powierzchni 
konstrukcji     występuje  rosa (temperatura powietrza powinna być wyższa o 3 
0C od temperatury punktu rosy); 

♦ w czasie mgły, śniegu, gradu, silnego wiatru; 

 Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15 - 25 0C. 

 Należy przestrzegać warunku, by świeża powłoka malarska nie była narażona 
w czasie schnięcia na działanie kurzu i deszczu. Należy stosować specjalne 
osłony od strony jezdni , zapobiegające zachlapywaniu przez przejeżdżające 
pojazdy. 

5.7.2. Przygotowanie materiałów malarskich i sprzętu. 

 Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty. 
Inspektora Nadzoru  może zlecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych lob 
pełnych, przewidzianych w2 zestawie wymagań dla danego materiału i wg. metod 
przewidzianych w odpowiednich normach. 

 Pędzle musza być czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcięczalniku), wyżęte 
 lnianej szmacie i wysuszone. w
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
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ogólne". 
 
6.2. Kontrola prawidłowości wykonania schodów 
 
Należy przeprowadzać systematyczna kontrolę składników mieszanki betonowej 
i właściwości betonu wg PN-B-06250. 
Kontrola wykonania elementów prefabrykowanych  polega na sprawdzeniu ich 
zgodności z dokumentacja projektowa - na podstawie oględzin i pomiarów. 
 
6.4. Kontrola prawidłowości wykonania balustrad 
 
Kontrola  wykonania  balustrad  polega  na  sprawdzeniu  ich  zgodności  z 
dokumentacja projektowa  -  na podstawie  oględzin  i pomiarów,  z wymaganiami 
podanymi w PN-M-69011 dla złączy spawanych. 
 
6.5. Ocena wyników badań 
 
Wszystkie elementy robót,  które wykazują odstępstwa od postanowień SST 
powinny zostać rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" 
pkt 7. 
 
7.2. Jednostka obmiarowa 
 
Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanych schodów. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" . 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i 
 
wymaganiami  Inżyniera,  jeżeli  wszystkie  pomiary  i  badania  z  zachowaniem 
 
tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
 
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.06.00 
„Wymagania ogólne" . 
 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
 
Cena wykonania l m schodów obejmuje: 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- dostarczenie materiałów, 
- wykonanie deskowania, 
- wyprodukowanie i dostarczenie mieszanki betonowej, 
- wbudowanie mieszanki i zagęszczenie, 
- pielęgnację betonu, 
- rozebranie deskowania, 
- ułożenie schodów z elementów prefabrykowanych, 
- zamontowanie balustrad, 
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poręczy, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych 
technicznej. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
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10.1. Normy 
 
  1.    PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancje 

wymiarów elementów budowlanych z betonu 
  2.    PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie 

wykonywania i badania przy odbiorze 
  3.    PN-B-06250 Beton zwykły 
  4.    PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 
  5.    PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 
  6.    PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do 

nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka 
  7.    PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do 

nawierzchni drogowych. Piasek 
  8.    PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
  9.    PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, 

wymagania                 i ocena zgodności 
10.    PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
11.    PN-D-95917 Surowiec drzewny. Drewno iglaste 
12.    PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
13.    PN-D-96002 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
14.    PN-D-97018 Płyty pilśniowe twarde. Klasyfikacja i metody badań 
15.    PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego 

zastosowania 
16.    PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciągnione i walcowane na 

zimno ogólnego przeznaczenia 
17.    PN-H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego 

przeznaczenia. Gatunki 
18.    PN-H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
19.    PN-H-93401 Stal walcowana. Kątowniki równoramienne 
20.    PN-H-93402 Kątowniki nierównoramienne stalowe walcowane na 

gorąco 
21.    PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary 
22.    PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorąco 
23.    PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco 
24.    PN-M-69011 Spawalnictwo. Złącza spawane w konstrukcjach 

spawanych. Podział i wymagania 
25.    PN-M-82010 Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych 
26.    PN-M-82121 Śruby ze łbem kwadratowym 
27.    PN-M-82503 Wkręty do drewna ze łbem stożkowym 
28.    PN-M-82505 Wkręty do drewna ze łbem kulistym 
29.    BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem gładkim, 

okrągłym i kwadratowym 
30.    BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
31.    BN-80/6775-
03/01 

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy 
nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk 
tramwajowych. Wspólne wymagania i badania 

32.    BN-80/6775-
03/03 

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy 
nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk 
tramwajowych. Płyty chodnikowe 

33.    BN-80/6775-
03/04 

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy 
nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk 
tramwajowych. Krawężniki i obrzeża 

10.2. Inne materiały 

34.Katalog powtarzalnych elementów drogowych (KPED), CBPBDiM „Transprojekt”, 
Warszawa, 1979-1982. 
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                                  SZCZEGÓŁÓW SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
                                  M. 11.01.01. Wbicie pali żelbetowych prefabrykowanych 
1.   WSTĘP  

1.1  Przedmiot SST 

Przedmiotem mniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru fundamentów obiektów budowlanych wykonanych z 
żelbetowych, prefabrykowanych pali wbijanych w ramach przebudowy mostu przez 
rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-
Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne.  

1.2  Zakres stosowania SST 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 1.1. 

1.3  Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonaniem i kontrolą wykonania fundamentów z wykorzystaniem 
żelbetowych, prefabrykowanych pali wbijanych, pionowych. Specyfikacja swoim 
zakresem obejmuje: 

a)    wykonanie niezbędnych zabezpieczeń wraz z ich rozbiórką; 
b)    prace przygotowawcze i pomiarowe: 

wykonanie pali prefabrykowanych żelbetowych w wytwórni, 
transport prefabrykatów pali w miejsce wbudowania; 
wytyczenie osi pali; 
zabezpieczenie instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń 
podziemnych, 

c)    wbudowanie prefabrykowanych żelbetowych pali testowych wraz z 
palami kotwiącymi dla przeprowadzenia próbnych obciążeń pali; 

d)    przeprowadzenie próbnego obciążenia statycznego lub dynamicznego 
pali wraz z analizą wyników, 

e)    wbudowanie docelowych pali żelbetowych prefabrykowanych, 
f)    roboty wykończeniowe: rozkucie głowic pali i uporządkowanie 

terenu robót. 

1.4  Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe podane Specyfikacji są zgodne z normą [7] i z 
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne" p. l. 

1.4.1  Pal przemieszczeniowy 
Pal, który jest zagłębiony w grunt bez wiercenia lub usuwania urobku, z 
wyjątkiem zabiegów ograniczających wysadzinę, drgania, usuwania przeszkód 
lub ułatwiania zagłębiania. 

1.4.2  Pal prefabrykowany 
Pal lub element pala, który jest wykonywany przed zagłębieniem jako jeden 
odcinek lub z kilku odcinków. 

1.4.3  Pal złożony 
Pal wykonywany z połączonych dwóch lub większej liczby różnych rodzajów lub 
wymiarów pali. Połączenie części składowych jest projektowane na 
przeniesienie obciążenia oraz zapobieganie rozdzieleniu się pala podczas i 
po wykonaniu (= pal zespolony). 

1.4.4  Złącze pala 

Element do łączenia odcinków pala przez spawanie albo przez połączenia 
mechaniczne. 

1.4.5  Młot udarowy 

Narzędzie budowlane do udarowego wbijania pali (masa uderzająca lub 
spadająca). 
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1.4.6  Wibrator (młot wibracyjny) 
Narzędzie budowlane do zagłębiania i wyciągania pali, rur obsadowych lub 
osłonowych z zastosowaniem sił wibracji. 

1.4.7   Kołpak 
Urządzenie, zwykle stalowe, umieszczone pomiędzy podstawą młota udarowego, a 
palem lub rurą formującą w celu równomiernego rozłożenia uderzenia młota w 
głowicę pala. 

1.4.8  Podkładka młota 
Urządzenie lub mateńał, umieszczany pomiędzy młotem udarowym, a kołpakiem w 
celu ochrony młota i głowicy pala przed niszczącymi bezpośrednimi 
uderzeniami. Mateńał podkładki młota powinien być dostatecznie sztywny, aby 
przekazać bez strat energię uderzeń młota w pal. 

1.4.9  Podkładka pala 
Mateńał, zwykle miękkie drewno, umieszczany pomiędzy kołpakiem a głowicą 
prefabrykowanego pala betonowego. 

1.4.10 Przedłużka 
Tymczasowe przedłużenie pala, używane podczas wbijania, które pozwala 
zagłębić wierzch pala poniżej powierzchni gruntu, lustra wody, albo poniżej 
najniższego punktu, do którego urządzenie wbijające może sięgnąć bez 
rozłączania prowadnicy. 

1.4.11 Zagłębianie 
Metody wprowadzania pali w grunt na wymaganą głębokość, takie jak wbijanie 
młotem, wibrowanie wciskanie, wkręcanie albo kombinacje tych lub innych 
metod. 

1.4.12 Pal wbijany 
Pal który jest zagłębiony w grunt przez wbijanie, przy czym grunt jest 
przemieszczany przez pal lub rurę obsadową 

1.4.13 Wspomaganie zagłębiania 
Metoda używana do ułatwienia zagłębiania pala w grunt, np. podpłukiwanie, 
wstępne przewiercanie, użycie materiałów wybuchowych, wstępne wbijanie 

1.4.14 Podpłukiwanie 

Użycie strumienia wody do ułatwiania zagłębiania pala za pomocą wypłukania 
części gruntu. 

1.4.15 Wstępne przewiercanie (świdrem, płuczkowe) 
Wiercenie przez przeszkody lub materiały zbyt zwarte, by mogły być przebite 
za pomocą projektowanego pala i urządzenia do zagłębiania 

1.4.16 Dobicie 
Pojedyncze uderzenia młota w pal prefabrykowany, podczas którego są mierzone 
energia uderzenia oraz odkształcenia jednostkowe/przyśpieszenia i/lub wpęd 
pala, w celu umożliwienia oceny nośności pala 

1.4.17 Dobijanie 
Dodatkowa seria uderzeń młota używana do wbicia pala prefabrykowanego w celu 
odtworzenia wymaganego oporu wbijania 

1.4.18 Pal początkowy 

Pierwszy pal roboczy na placu budowy 

1.4.19 Pal do próbnego obciążenia 
Pal poddawany próbnemu obciążeniu w celu określenia zależności oporów od 
przemieszczeń pala oraz otaczającego gruntu 
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1.4.20 Pal do prób wstępnych 
Pal wykonywany przed rozpoczęciem zasadniczych robót palowych lub fragmentu 
robót, w celu ustalenia przydatności wybranego rodzaju pala, sprzętu do 
wbijania lub/i potwierdzenia rozwiązania projektowego, wymiarów i nośności. 

1.4.21 Kryteria wbijania 

Parametry wbijania, które powinny być spełnione podczas wbijania pala. 

1.4.22 Wpęd 

Średnie trwałe zagłębienie pala w grunt na jedno uderzenie, mierzone po seńi 
uderzeń. 

1.4.23 Monitorowanie 

Prowadzenie obserwacji w ramach kontroli jakości technicznej procesu 
palowania. 

1.4.24 Nadzór 

Aktywna funkcja w nadzorowaniu i kierowaniu wykonaniem pali 

1.4.25 Dokumentowanie 
Sporządzenie trwałego zapisu faktów dotyczących wykonywania pali i 
rejestrowanych danych w formie „Dziennika wbijania pali" złożonego m.in. z 
„Metryk pali" 

1.4.26 Dziennik wbijania pali 
Dokument stanowiący szczegółowy zapis czynności realizowanych przez 
wykonawcę w trakcie realizacji robót palowych 

1.4.27 Metryka pala 

Szczegółowy zapis postępu zagłębiania pojedynczego pala zawierający 
następujące informacje [7]: 
numer podpory/fundamentu, numer pala, lokalizację pala, wymiary pala, 
klasa betonu pala, informacje na temat zbrojenia pala, informacje na 
temat liczby złączek i ich położenia, nachylenie projektowanego i 
wykonanego pala, datę rozpoczęcia i zakończenia zagłębiania pala, 
rodzaj i typ urządzenia do zagłębiania pala, ciężar młota, wysokość 
spadu młota, rodzaj stosowanej przedłużki oraz wpędy pala (w metryce 
należy podać jako wartość wpędu ilość uderzeń młota na każde 20cm po-
stępu zagłębiania pala), rzędną terenu oraz rzędną projektowaną i 
wykonaną podstawy i głowicy pala, numer rysunku na podstawie którego 
realizowana jest robota, imię i nazwisko Kierownika Robót Falowych. 
Metryka pala jest częścią składową dziennika wbijania pali. 

1.4.28 Próbne obciążenie pala zwiększone stopniami 
Próbne obciążenie statyczne, w którym pal próbny jest obciążany siłą 
zwiększaną stopniami, utrzymywanymi przez pewien czas albo dopóki 
przemieszczenia pala praktycznie zanikną lub osiągną przewidzianą 
graniczę (badania ML). 

1.4.29  Próbne obciążenie ze stałą prędkością wciskania 
Próbne obciążenie statyczne, w którym pal próbny jest wciskany w grunt ze 
stałą prędkością z pomiarem siły wciskającej (badanie CRP). 

1.4.30 Próbne obciążenie dynamiczne pala 
Próbne obciążenie w którym na głowicę pala jest wywierana siła dynamiczna 
w celu analizy jego nośności. 

1.4.31 Badania akustyczne, badania dynamiczne ciągłości (przy małych 
odkształceniach) 
Badanie ciągłości, w którym seria fal akustycznych jest przesyłana od 
nadajnika do odbiornika przez beton pala, a charakterystyki 
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odbieranych fal są mierzone i wykorzystywane do oceny ciągłości i 
zmian przekroju trzonu pala. 

1.4.32 Prześwietlanie akustyczne 
Akustyczne badanie ciągłości betonu pala, wykonywane z otworu rdzeniowego 
w trzonie pala lub z wbudowanych rurek. 

1.4.33 Poziom roboczy                                                                  

Poziom terenu palowania, na którym pracują palownice/kafary. 

1.4.34 Poziom głowicy 
Projektowany poziom, do którego pal jest ścinany lub wyrównywany przed 
jego połączeniem z konstrukcją. 

1.4.35 Poziom podstawy 

Poziom dolnego końca pala. 

1.4.36 Wierzch głowicy pala 

Górna powierzchnia pala. 

1.4.37 Głowica pala 

Górna część pala. 

1.4.38 Trzon pala 

Element pala pomiędzy głowicą i podstawą. 

1.4.39 Spód pala 

Dolna część pala. 

1.4.40 Podstawa pala 

Dolna powierzchnia pala. 

1.4.41 Pale/element z odzysku 
Element prefabrykowany wykonany pierwotnie do innego przeznaczenia, lecz 
dopuszczony jako przydatny do użycia jako pal, np. rura stalowa z przemysłu 
naftowego. 

1.4.42 Wysadzina 

Przemieszczenie ku górze gruntu lub pala 

1.4.43 Fundament palowy 
Odmiana fundamentu pośredniego, określana również jako fundament głęboki - 
obciążenia przenoszone są w tego rodzaju fundamencie na głębsze warstwy 
podłoża. 

1.5  Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót i ich 
zgodność z dokumentacją projektową oraz SST. Ogólne wymagania dotyczące 
robót podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" p. 1.5. 

2.  MATERIAŁY 

2.1   Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące mateńałów podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania 
ogólne" p. 2. Stosowane materiały i elementy powinny być zgodne z 
odpowiednią Polską Normą lub posiadać aprobatę techniczną Instytutu 
Badawczego Dróg i Mostów (iBDiM). 

2.2   Pale prefabrykowane 
Materiały i produkcja prefabrykowanych pali żelbetowych, jak również ich 



złączy, powinny spełniać wymagania normy PN-EN 12794 lub Aprobaty 
Technicznej IBDiM/ITB. Wytwórnia, w której wykonywane są prefabrykaty pali, 
musi posiadać wymagane odrębnymi przepisami certyfikaty i zezwolenia i nie 
powinna być zmieniana bez uprzedniego powiadomienia Nadzoru. Źródła dostaw 
materiałów do wykonania prefabrykatów pali powinny być udokumentowane i nie 
powinny być zmieniane bez uprzedniego powiadomienia Nadzoru. 
Wykonane w wytwórni pale pod względem wytrzymałościowym powinny być zgodne z 
projektem wykonawczym palowania. 
Materiałem do wykonania fundamentu na budowie są gotowe prefabrykowane pale 
żelbetowych o wymiarach 30x30cm lub 40x40cm wykonane z betonu B 40 (C40/50) 
o długości czynnej od 5,4m (całkowita długość od 6,0m). Długość maksymalna 
pali jest ograniczona jedynie możliwościami ich wbicia na przewidzianą w 
projekcie głębokość. Pale dłuższe niż 16m (18m) wykonuje się jako łączone za 
pomocą łączek patentowych. Jeżeli w dokumentacji projektowej nie określono 
inaczej pale łączone należy wykonać z prefabrykatów o proporcji długości 
odcinka górnego do dolnego ok. 2:1. Nie zaleca się projektowania 
pojedynczych pali dłuższych niż 16m ze względu na ograniczenia związane z 
transportem prefabrykatów po drogach publicznych. 

3.  SPRZĘT 

3.1   Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania 
ogólne". 

3.2  Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu 
Podstawowym sprzętem do wykonania robót jest palownica z młotem 
hydraulicznym (6-9t). Szczegółowe wymagania techniczne dla palownicy 
i młota określone są w dokumentacji techniczno-ruchowej. Specyfikacja 
nie precyzuje typu sprzętu, który zależy od możliwości Wykonawcy. 
Wykonawca zobowiązany jest do używania sprawnego sprzętu, który zapewni 
właściwą jakość prowadzonych robót patowych, zgodność z normami BHP, ochrony 
środowiska oraz przepisami dotyczącymi użytkowania sprzętu. Liczba, jakość i 
wydajność sprzętu musi gwarantować prowadzenie robót zgodnie z zasadami 
określonymi w dokumentacji projektowej i mniejszej specyfikacji. Roboty 
palowe powinny być wykonane specjalistycznym sprzętem katarowym (palownica) 
składającym się z młota, urządzenia napędzającego młot, dźwignicy oraz 
ewentualnych urządzeń i konstrukcji ułatwiających wbijanie. Wykonawca 
powinien przedstawić Nadzorowi charakterystykę sprzętu będącego jego 
posiadaniu, przeznaczonego do wykonania robót palowych. 

4. TRANSPORT 

4.1  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania 
ogólne" p. 4. 

^4.2  Wymagania szczegółowe 
Do transportu pali należy używać samochodów przystosowanych do 
przewożenia elementów o długości dostosowanej do maksymalnej długości 
przewożonych prefabrykatów. Pozostałe materiały można przewozić 
dowolnymi środkami transportu z zabezpieczeniem ich przed 
uszkodzeniem. 
Pale w czasie załadunku/rozładunku należy podnosić tylko za uchwyty 
transportowe wykonane wraz z prefabrykatem. Przy podnoszeniu prefabrykatu do 
młota palownicy należy wykorzystać jeden punkt zaczepienia w proporcjach 
70%:30% długości pala. Prefabrykaty należy składować tak, aby nie powstawały 
nadmierne naprężenia. Prefabrykaty powinny być podparte w sposób ciągły lub 
punktowo na podkładach drewnianych, co najmniej w miejscach uchwytów 
transportowych.             -^ Rodzaj środków do transportu oraz załadunku i 
wyładunku musi być indywidualnie dobrany do wymogów konkretnego projektu 
wykonawczego i typu stosowanych pali. Pale uszkodzone w czasie transportu, 
załadunku, wyładunku nie mogą być wbudowane i należy je usunąć z placu 
budowy. Do transportu można przeznaczyć prefabrykaty, których wytrzymałość 
betonu na ściskanie osiągnęła min. 40MPa. 

5. WYKONANIE FUNDAMENTU FALOWEGO 
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5.1  Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne". 

5.2 Wymagania 

dokumentacyjne  

5.2.1 Projekt wykonawczy 

palowania 

Projekt wykonawczy palowania powinien jednoznacznie określać: 
- rodzaj pali i ich przekrój, 

- cechy materiałowe i wytrzymałościowe pali (m.in. wymaganą ilość         
zbrojenia), 

- przekroje i parametry geotechniczne gruntów z dokumentacji 
geotechnicznej, 

- lokalizację każdego pala, 
- tolerancje położenia, jeżeli są inne niż określone w normie [7], 
- specjalne wymagania dotyczące technologii zagłębienie pali (m.in. 

kolejność wbicia pali); 
- projektowaną nośność i obciążenia maksymalne pala, 
- długości pali, 
- rzędne głowic pali lub/i rzędne rozkucia jeżeli rozkucie głowicy 

jest wymagane, 
- rzędne stóp pali - jeżeli osiągnięcie rzędnej stopy pala jest 

wymagane - lub/i wymagania dotyczące osiągnięcia minimalnej 
wartości wpędu - o ile jej okreslenie jest możliwe, np. na 
podstawie wcześniejszych doświadczeń lub wyników próbnych 
obciążeń statycznych/dynamicznych psali.jej określenie jest 
możliwe, np. na podstawie wcześniejszych doświadczeń lub/i 
wyników próbnych obciążeń statycznych/dynamicznych pali. 

Projekt wykonawczy powinien zgodnie z [7] zawierać również informacje z 
projektu budowlanego na temat pozostałości konstrukcji i fundamentów w 
gruncie, instalacji podziemnych, zanieczyszczeń podłoża lub zagrożeń, 
występowania materiałów nasypowych, przeszkód, sposobów monitorowania 
prowadzonych robót, aktualne dane topograficzne (rzędne i spadki terenu, 
położenie osi głównych, rzędna poziomu roboczego), warunki terenowe i 
wynikające z nich ograniczenia, warunki i ograniczenia środowiskowe oraz 
inne aspekty mogące mieć wpływ na roboty palowe. Jeżeli projekt wykonawczy 
nie zawiera powyższych informacji obowiązkiem Wykonawcy jest doprecyzowanie 
ustaleń projektu przed rozpoczęciem palowania lub opracowanie własnego 
projektu wykonawczego w oparciu o powyższe wytyczne. W przypadku opracowania 
projektu wykonawczego palowania przez Wykonawcę podlega on zatwierdzeniu 
przez Nadzór. 

5.2.2  Projekt próbnego obciążenia 
W przypadku gdy dokumentacja wykonawcza nie zawiera projektu 
próbnego obciążenia Wykonawca jest zobowiązany do jego opracowania 
zgodnie z wymaganiami określonymi w Polskiej Normie [5]. Projekt 
próbnego obciążenia powinien określać: 

- rodzaj próbnego obciążenia - statyczne/dynamiczne; 
- wymaganą liczbę próbnych obciążeń uwzględniającą wymagania 

Polskiej Normy oraz zmienność warunków gruntowych; 
- przekroje i parametry geotechniczne gruntów z dokumentacji 

geotechnicznej, 
- lokalizację pali próbnych (testowych); 
- rodzaj pali próbnych, ich przekrój i długość, 
- ewentualne określenie warunków wykorzystania pali próbnych jako 

pali docelowych (nośnych); 
- projekt urządzenia do przeprowadzenia próbnego obciążenia; 
- lokalizację ewentualnych pali kotwiących, ich rodzaj, przekrój i 

długość oraz ewentualne warunki wykorzystania pali kotwiących jako pali 
docelowych (nośnych); 

- cechy materiałowe i wytrzymałościowe pali próbnych i kotwiących 
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(m.in. wymaganą ilość zbrojenia), 
- tolerancje położenia oraz rzędne stóp i głowic pali próbnych i 

kotwiących, 
- projektowaną nośność pala próbnego wg projektu wykonawczego oraz 

projektowaną wartość próbnego obciążenia; 
- ciężar, rodzaj i sposób realizacji ewentualnego balastowania 

urządzenia do próbnych obciążeń pali; 
- warunki przeprowadzenia próbnego obciążenia; 
- sposób przeprowadzenia próbnego obciążenia; 
- sposób interpretacji wyników próbnego obciążenia. Projekt 

próbnego obciążenia podlega przedłożeniu do Nadzoru. 

5.3  Prace przygotowawcze 

5.3.1  Składowanie 
Pale powinny być złożone na placu składowym i podparte w sposób ciągły lub 
na podkładach drewnianych w miejscach zapewniających niezmienność ich cech 
geometrycznych. Pale powinny być podparte na podkładach nie rzadziej niż w 
miejscach uchwytów transportowych. 

5.3.2  Wyznaczenie osi pali 
Osie pali i osie fundamentu powinny być wyznaczone przez służbę geodezyjną 
Wykonawcy i sprawdzone przez służbę geodezyjną Nadzoru. Szkic z podaniem 
danych pomiarowych należy włączyć do dziennika wbijania pali. Punkty 
wyznaczające osie pali i osie fundamentu powinny być oznaczone w gruncie w 
sposób trwały. 
Miejsca wbicia pali powinny być wyznaczone przez wykonawcę na podstawie 
współrzędnych geodezyjnych lub w nawiązaniu do osi podłużnej obiektu i osi 
podpór wytyczonych. Pozycja każdego pala przed wbiciem i po wbiciu powinna 
zostać skontrolowana geodezyjnie i udokumentowana w operacie geodezyjnym 
załączonym do dziennika palowania. 
Jeżeli w projekcie palowania nie określono inaczej to pale należy zagłębiać 
zachowując następujące odchyłki geometryczne zgodnie z [7]: 

- położenie w planie pali pionowych i ukośnych (mierzone w poziomie 
roboczym): 

• na lądzie: e≤0,1 m; 
 • na wodzie: zgodnie z projektem wykonawczym; 

- pochylenie pali pionowych: 
• i < imax = 0,04 (0,04m/m); 

- pochylenie pali ukośnych: 
• i < imax = 0,04 (0,04m/m); 

gdzie; oznacza tangens kąta między projektowaną, a rzeczywistą osią pala. 
Geometryczne odchyłki wykonania pali należy uwzględnić w projekcie. Jeżeli 
określone odchyłki zostaną przekroczone, to należy zbadać zakres możliwego 
przeciążenia jakiegokolwiek elementu konstrukcyjnego oraz, w razie 
konieczności, podjąć odpowiednie działania naprawcze. Decyzję w tym zakresie 
podejmuje Projektant. 
Jeżeli są wymagane lub dopuszczone odchyłki geometryczne inne niż podane w 
projekcie lub niniejszej specyfikacji, to należy je uzgodnić przed 
rozpoczęciem robót. 

5.3.3 Ochrona instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych 
Wykonawca na terenie prowadzenia robót odpowiada za ochronę wszystkich 
instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w 
dokumentacji dostarczonej przez Zamawiającego. Wykonawca zapewni ich 
właściwe oznaczenie i zabezpieczenie. Zaleca się, aby Wykonawca uzyskał od 
odpowiednich władz potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zama-
wiającego. 
W przypadku natrafienia w trakcie realizacji robót na niezinwentaryzowane 
urządzenie podziemne, należy niezwłocznie przerwać roboty, zabezpieczyć 
urządzenie, wezwać Kierownika Budowy, Nadzór, Projektanta oraz właściciela 
urządzenia w celu ustalenia dalszego trybu postępowania. 

5.4  Wykonanie pali 

Przed przystąpieniem do wbijania pali należy: 
- przygotować stanowisko do pracy palownicy, tzw. platformę roboczą; 
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dostarczyć na budowę pale prefabrykowane; 

sprawdzić czy urządzenie wbijające przeznaczone do wprowadzania pali w 
grunt posiada ważne świadectwo dopuszczenia do pracy, a jego operator 
aktualne zezwolenie na jego obsługę. 

Palownicę należy ustawić tak, aby oś pionowa młota pokrywała się z punktem 
osiowym wytyczającym środek geometryczny pala. Ustawienie masztu palownicy 
powinno być pionowe lub skośne, o ile tak przewidziano w projekcie 
palowania. 
Przed przystąpieniem do wykonania zasadniczego palowania należy wbić pale 
testowe i kotwiące. W trakcie wbijania pali testowych należy odnotować 
poziomy ich zagłębienia w gruncie i odpowiadające tym poziomom wpędy pali 
(ilość uderzeń na 20cm zagłębienia pala) na całej długości pali. Zaleca się, 
aby w przypadku wszystkich pali energia przekazywana przez urządzenie 
wbijające była tak dobrana, aby zostały spełnione następujące wymagania: 

- naprężenia ściskające: 
• maksymalne obliczone naprężenia ściskające nie było większe 

od 0,8 x charakterystyczna wytrzymałość betonu na ściskanie w 
czasie wbijania; 
- naprężenia rozciągające: 

• maksymalna obliczona siła nie była większa od 0,9xfxA, gdzie 
• f charakterystyczna granica plastyczności zbrojenia; 
• A: pole przekroju zbrojenia; 

Jeżeli podczas wbijania są mierzone naprężenia to ich wartości mogą być o 
10% większe od podanych wyżej wartości obliczonych. 
Przy ocenie naprężeń od wbijania należy szczególną uwagę zwrócić w przypadku 
przebijania przez warstwę mocną do warstwy słabej, gdyż wówczas mogą 
wystąpić duże naprężenia rozciągające w palu. 

Następnie należy wykonać próbne obciążenia statyczne lub/i dynamiczne pali 
testowych. 

Na podstawie opracowanych wyników próbnych obciążeń statycznych/dynamicznych 
oraz odnotowanych w trakcie wbijania pali testowych i kotwiących poziomów 
wbicia i odpowiadających im wpędów należy przeprowadzić weryfikację 
przyjętych założeń do projektowania i rozwiązań projektowych. W wyniku 
weryfikacji należy określić ostateczne długości pali w poszczególnych ob-
szarach oraz ich wpędy niezbędne dla zapewnienia wystarczającej nośności 
poszczególnych pali docelowych. W gruntach spoistych nie należy przyjmować 
kryterium wpędu. 

Jeśli w projekcie wykonawczym lub projekcie próbnego obciążenia nie ustalono 
inaczej, to pale testowe i kotwiące można wykorzystać jako elementy nośne w 
docelowych rusztach patowych, jeżeli nie uległy one zniszczeniu w trakcie 
realizacji próbnych obciążeń lub ich przemieszczenia pionowe (podniesienie 
pala) nie były większe niż 15mm. W przypadku stwierdzenia większego 
przemieszczenia pala należy go dobić. 
Po weryfikacji projektu, na podstawie wyników próbnego obciążenia, należy 
dokończyć palowanie zasadnicze. 
O ile w dokumentacji projektowej nie określono inaczej: 

• w trakcie palowania docelowego pale zaleca się wbijać zaczynając od 
pali wewnętrznych i kończąc na palach zewnętrznych (w przypadku 
gruntów zagęszczonych) lub zaczynając od pali zewnętrznych w kierunku 
wewnętrznych w przypadku gruntów słabo zagęszczonych. 

• bezpośrednio po wbiciu głowice pali powinny być na poziomie +60cm w 
stosunku do spodu projektowanych korpusów bądź ław fundamentowych; 

• głowice należy rozkuć na długości 55cm do poziomu +5cm w stosunku do 
spodu projektowanych płyt/elementów zwieńczających. 

W przypadku zsuwania się pala z wymaganego kierunku, trzeba pal wyciągnąć i 
wbić ponownie. Gdy pal uzyska już prowadzenie w gruncie sprawdza się 
współosiowość pala i młota oraz zachowanie zaprojektowanego kierunku 
wbijania. Po ewentualnym wprowadzeniu poprawki położenia można przystąpić do 
właściwego wbijania. 
Początkowo pale wbija się z małej wysokości wprowadzając przy tym korekty 
położenia pala. Po doprowadzeniu pala w grunt nośny, wbijanie należy 
kontynuować przy wysokości opuszczenia młota zgodnej z wielkością przyj etą 
do wyznaczenia wpędu pala - zagłębienia pala serią 10 uderzeń młota o znanej 
masie lub ilość uderzeń młota dla uzyskania 20cm zagłębienia pala, aż do 
uzyskania projektowanej rzędnej lub spełnienia kryterium wpędu. Uzyskane 
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wyniki należy zamieszczać w metryce pala. 
Skoki (energię) młota należy zmniejszyć po wbiciu pala do przewarstwień 
twardej gliny, bardzo zagęszczonego drobnego piasku, głazów, dużych 
otoczaków itp., gdy powyżej zalegają grunty słabe. W tych warunkach może 
nastąpić podłużne zginanie pala szczególnie niebezpieczne przy silnych 
uderzeniach młota. 
W celu ochrony głowicy pala wymaga się umieszczenia na nich kołpaków. 
Głównym zadaniem kołpaków jest rozłożenie na cały przekrój poprzeczny 
głowicy obciążeń przekazywanych przez młot, zmniejszenie naprężeń stykowych 
i zabezpieczenie przed miejscowymi wyboczeniami głowicy. W przypadku 
uszkodzenia głowicy pala należy przerwać wbijanie, a uszkodzony odcinek od-
ciąć. W przeciwnym przypadku rosną straty energii, skuteczność wbijania 
maleje, a uszkodzenie może się rozprzestrzenić dalej. 
W trakcie wbijania pali należy na bieżąco kontrolować stan techniczny 
ewentualnych budynków znajdujących się w sąsiedztwie. O ile w dokumentacji 
projektowej nie określono inaczej nie należy dążyć do wbijania pala do 
projektowanej rzędnej mimo małego wpędu. Uzyskanie rzędnej projektowej jest 
niezbędne jedynie w przypadku pali dozbrajanych w górnej strefie 
(pracujących w fundamentach obciążonych znacznymi siłami poziomymi). W 
innych przypadkach nośność pali na długości nie ulega zmianie i mogą być one 
skracane na podstawie określonego w dokumentacji projektowej kryterium 
wpędu. 
Uznaje się, że pale wprowadzane w grunt są zdolne do przenoszenia obciążeń 
projektowych jeżeli spełnione są równocześnie warunki: 

zagłębienie z ostatnich serii uderzeń młota są mniejsze od wielkości 
wpędu obliczonego dla konkretnych warunków wbijania; 
spód pala uzyskał projektowaną rzędna. 

W przypadku uzyskiwania w trakcie wbijania bardzo małych wpędów, grożących 
zniszczeniem głowicy/trzonu pala można odstąpić od konieczności spełnienia 
warunku uzyskania przez stopę projektowanej rzędnej. Decyzję w tej sprawie 
może podjąć wyłącznie Projektant. 

6. KONTROLA ROBÓT 

6.1  Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli robót podano w SST D-M-00.00.00 
"Wymagania ogólne". 

6.2  Wymagania szczegółowe 

Jakość robót patowych ocenia się na podstawie: 
- obserwacji przebiegu wykonania robót palowych, 
- zgodności wykonanych robót z dokumentacją projektową, niniejszą 

specyfikacją i uzgodnionym sposobem wykonania, 
- zapisów w dzienniku wbijania pali i ewentualnych zapisów w 

dzienniku budowy, 
- deklaracji zgodności wbudowanych mateńałów z Polską Normą lub 

Aprobatą Techniczną IBDiM/ITB, 
- wyniki pomiarów geodezyjnych wykonywanych przez służbę 

geodezyjną wykonawcy i sprawdzonych przez służbę geodezyjną 
Nadzoru, 

- wyników badań rutynowych i dodatkowych badań zleconych przez 
Nadzór oraz 

- wyników próbnego obciążenia, o ile jego przeprowadzenie jest 
wymagane. 

Dokumenty stanowiące podstawę oceny robót powinny być dostarczone 
przez Wykonawcę i przechowywane przez co najmniej 5 lat po zakończeniu 
robót, a dokumenty wskazane przez Nadzór powinny być dołączone do 
dokumentacji archiwalnej obiektu. Zaleca się aby takimi dokumentami 
były metryki pali. 

6.3  Tolerancje wykonawcze 
Tolerancje wykonania pala w przypadku - gdy nie zostały ustalone w 
dokumentacji projektowej -są następujące: 

- rzędna podstawy pala                  + 10/-50cm; 
- rzędna głowicy pala po rozkuciu/obcięciu ± 3cm; 
- przekrój pala                            -5mm/+8mm.  
Pozostałe tolerancje zostały określone w p. 5.3.2. 
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1  Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania 
ogólne". 
7.2 Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarowa jest l sztuka pala prefabrykowanego wprowadzonego 
w grunt zgodnie z projektem. 
O ile w dokumentacji projektowej nie określono inaczej za pal 
wprowadzony w grunt zgodnie z projektem uznaje się: 

- pal który osiągnął projektowaną rzędną wbicia stopy; 
- pal o wymaganej nośności niezależnie od poziomu wbicia    
  stopy pala, długości obcięcia lub/i rozkucia pala. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1  Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania 
ogólne" p. 8. 
8.2  Szczegółowe zasady odbioru robót palowych 
Odbiór robót palowych dokonywany jest na podstawie: 

- dokumentacji projektowej z naniesionymi zmianami i       
  uzupełnieniami, dokonanymi w trakcie wykonywania robót, 
- zgodności wykonanych robót z dokumentacją projektową,     
  niniejszą specyfikacją i uzgodnionym sposobem wykonania, 
- zapisów w dzienniku wbijania pali i ewentualnych zapisów w  
  dzienniku budowy, 
- deklaracji zgodności wbudowanych mateńałów z Polską Normą    
  lub  
- wyników pomiarów geodezyjnych wykonywanych przez służbę   
  geodezyjną Wykonawcy i sprawdzonych przez służbę    
  geodezyjną Nadzoru, 
- wyników badań rutynowych i dodatkowych badań zleconych  
  przeprowadzenie jest wymagane. Wszystkie badania i próby  
  powinny dać wynik pozytywny. Jeżeli którekolwiek badanie  
  lub próba dała wynik negatywny należy usunąć zaistniałą  
  wadę i przedstawić roboty do ponownego odbioru. 

9.   PODSTAWA PŁATNOŚCI  

9.1  Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podane zostały w SST D-M-00.00.00. 
"Wymagania ogólne". 

9.2  Cena jednostki obmiarowej 

Cena jednostkowa obejmuje: 
zakup i transport na budowę wszystkich niezbędnych czynników produkcji; 
organizacja placu składowania pali, rozładunek, przemieszczanie pali w 
obrębie placu wraz z likwidacją placu; 
roboty pomiarowe mające na celu wyznaczenie lokalizacji oraz 
projektowanego poziomu głowic poszczególnych pali; 

- montaż i demontaż oraz przemieszczenie sprzętu; 
- w przypadkach uzasadnionych kontrolę stanu technicznego sąsiadujących 

budynków; 
- w przypadkach uzasadnionych monitoring drgań; 
- opracowanie projektu wykonawczego palowania; 

opracowanie projektu próbnego obciążenia pali; 
przygotowanie i wbicie pali testowych; 
przygotowanie stanowisk do próbnego obciążenia pali; 

- przeprowadzenie próbnego obciążenie pali testowych; 
opracowanie wyników próbnego obciążenia; 

- przygotowanie i wbicie pali docelowych; 
- prowadzenie dziennika palowania; 
-  rozkucie głowic pali; 

roboty pomiarowe mające na celu określenie lokalizacji i poziomu głowic 
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wykonanych pali; 
uporządkowanie terenu robót; 
przygotowanie materiałów niezbędnych do dokonania odbioru robót 
palowych. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
[l]. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis      
     gruntów.  
[2]. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie  
     wykonywania i badania przy odbiorze. 
[3]. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu.  
[4]. PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilamości biernej.  
[5]. PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nośność pali i fundamentów     
     palowych. 
[6]. Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych  
     realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewódzkich.  
     Generalna Dyrekcja Dróg Publicznych. Warszawa 1989 wraz z późniejszymi  
     zmianami i uzupełnieniami.  
[7]. PN-EN 12699:2000. Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Pale    
     przemieszczeniowe. PKN, czerwiec 2003.  
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
                                    M.12.01.01 Zbrojenie stalą A-I 

 1.0. WSTĘP 
1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące   wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem zbrojenia niesprężającego betonu 
konstrukcji mostowych stalowymi prętami wiotkimi, które zostaną wykonane w 
ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 
2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości 
Kulesze Kościelne.  

     
1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i  kontraktowy 
rzy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w   punkcie 1.1. p
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z: 
- przygotowaniem i montażem zbrojenia  
- kontrolą jakości robót i materiałów 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
 
1.4.1. Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym, gładkie o 
średnicy do 40mm. 
 
1.4.2. Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji  betonowej nie 
wprowadzające do niej naprężeń w sposób czynny. 
 
1.5. Ogólne wymagania robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych    materiałów i 
wykonanych robót oraz za ich zgodność z   dokumentacją projektową, SST i 
zaleceniami Inspektora Nadzoru. 

2.0. MATERIAŁY 
2.1. Stal 
2.1.1. Stal zbrojeniowa  
 
Stal zbrojeniowa okrągła klasy A-I St3SX 
 
2.2. Wymagania przy odbiorze 

Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać  wymaganiom 
PN-82/H-9315. Przeznaczona do odbioru partia prętów musi być 
zaopatrzona w atest w którym ma być podane: 
- nazwa wytwórcy 
- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215 
- numer wytopu lub numer partii 
wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według 
analizy wytopowej 
- masa partii 
- rodzaj obróbki cieplnej 

Na przewieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki    prętów lub 
kręgu prętów (po dwie do każdej wiązki) muszą znajdować się następując 
informacje: 

- znak wytwórcy 
- średnica nominalna 
- znak stali 
- numer wytopu lub numer partii 
- znak obróbki cieplnej 

Każda wiązka i krąg prętów powinny mieć oznakowania  
Przy odbiorze stali należy przeprowadzać następujące   badania: 

- sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem 
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215 
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- sprawdzenie wymiarów wg PN-82/H-93 215 
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215 
Do badania należy pobrać 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki 

należy pobrać z różnych miejsc . 
Jakość prętów należy ocenić pozytywnie jeżeli wszystkie badania 

odbiorcze dadzą wynik pozytywny. Cechowanie wiązek i kręgów powinno być 
dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla każdej wiązki czy też 
kręgu. Dostarczoną na budowę stal, która: 
•  nie ma zaświadczenia (atestu), 
•  oględziny zewnętrzne nasuwają wątpliwości co do jej własności, 
•  pęka przy wykonywaniu haków, należy zbadać laboratoryjnie zgodnie z PN-
91/H-04310 

2.3. Drut montażowy 
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego 

 tzw, wiązałkowego jeżeli nie stosuje się połączeń spawanych lub zgrzewanych. 
 
2.4. Materiały spawalnicze 
W niniejszym przypadku nie wykorzystuje się spawania przy montażu zbrojenia 
ze stali klasy A-I. 
 
2.5. Podkładki dystansowe 

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z 
betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych. Podkładki dystansowe muszą być 
przymocowane do prętów. Nie dopuszcza się stosowania prętów stalowych jako 
podkładki dystansowe. 

3.0. SPRZĘT 
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia   wiotkiego w 

mostowych konstrukcjach powinien spełniać wymagania obowiązujące w 
budownictwie ogólnym. 

 
 4.0. TRANSPORT 

Przy  transporcie stali jak również prefabrykatów    zbrojeniowych 
należy przestrzegać zasad obowiązujących w   transporcie drogowym i 
kolejowym. 

5.0. WYKONANIE ROBÓT 
 5.1. Przygotowanie zbrojenia 
5.1.1. Czyszczenie prętów 

Pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami można opaić lampami   
benzynowymi   lub   czyścić preparatami  rozpuszczającymi tłuszcz. Stal 
narażoną na choćby chwilowy kontakt ze słoną wodą zmyć wodą słodką. Stal 
pokrytą łuszczącą się rdzą czyścić szczotkami drucianymi ręcznie lub 
mechanicznie lub też poddać piaskowaniu. Po oczyszczeniu należy sprawdzić 
średnice prętów. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 
 
5.1.2. Prostowanie prętów 
Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. 
Dopuszcza się prostowanie 
p ętów za pomocą kluczy, młotków, wciągarek. r
 
5.1.3. Cięcie prętów zbrojeniowych 

Pręty ucina się z dokładnością do l,0cm. Cięcia dokonuje się przy użyciu 
mechanicznych noży. Dopuszcza się cięcie palnikiem acetylenowym. Należy ucinać 
pręty krótsze od długości podanej w projekcie o wydłużenie zależne od 
wielkości i ilości odgięć. Wydłużenia prętów ( cm ) powstające podczas 
odginania o dany kąt podaje poniższa tabela.  

 
Średnica Kąt odgięcia 
pręta  
mm 45' 90° 135° 180° 

6 - 0,5 0,5 1,0 

8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
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12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
27 2,0 3,0 4,0 5,0
30 2,5 3,5 5,0 6,0

 
 
 
5.1.4. Odgięcia prętów, haki 
 

Średnica pręta  Stal gładka miękka
zaginanego Rak = 240 MPa 

mm 
d< 10 

 
Do=3d 

 
d - oznacza średnicę pręta 

Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów średnicy d < 12mm. 
Pręty o średnicy d> 12mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 
Wewnętrzna średnica odgięcia prętów zbrojenia głównego, poza odgięciem w 
obrębie haka powinna być mniejsza niż 5 d   dla stali klasy A-0 i A-I 

5.2. Montaż zbrojenia 
5.2.1. Wymagania ogólne 

Do zbrojenia betonu: 
• - stosować stal spawalną 
• - stosować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy 
• - można stosować pręty o innej średnicy i innym gatunku stali za pisemnym 
zezwoleniem Inspektora Nadzoru 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni 
przekroju elementu żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 
• 0,03m - dla zbrojenia głównego dźwigarów 
• 0,025m - dla strzemion dźwigarów głównych i zbrojenia płyt pomostów 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią 
wysokość w trakcie betonowania   jest niedopuszczanie. 

5.2.2. Montowanie zbrojenia 
5.2.2.1. Łączenie prętów za pomocą spawania 

Dopuszcza się połączenia prętów: 
• - czołowe, elektryczne, oporowe 
• - nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym 
• - nakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym 
• - zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym 
• - zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym 
• - czołowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą 
• - czołowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem 
• - czołowe wzmocnione dwustronną spoiną z płaskownikiem 
• - zakładkowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem 
 
5.2.2.2. Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania 

Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów 
prostych, prętów z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutów w postaci pętlic. 
 
5.2.2.3. Skrzyżowania prętów 

Skrzyżowania  prętów  należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub 
łączyć tzw. słupkami dystansowymi. 

Przy średnicy prętów do 12mm stosuje się drut wiązałkowy o średnicy Imm. 
Przy większych średnicach prętów drut o średnicy l,5mm. 



M.12.01.01                                                                                                                                                                           str. 
 

108

6.0. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia 
zbrojenia podaje tablica nr 2 

Cięcia prętów            dla    L<6,0m      w=+20mm  

L - długość pręta        dla    L>6,0m      w=+30mm  

wg projektu) 

Odgięcia (odchylenia     dla     L<0,5m      w=+10mm  

w stosunku do położę-    dla 0,5m<L>l,5m     w=+15mm  

nią określonego w        dla    L>l,5m       w=+20mm  

projekcie) 

Usytuowanie prętów  

a/otulenie (zmniejszenie 

 wymiaru w                                   w< 5mm 
stosunku do wymagań 
projektu 

 b/odchylenia plusowe    dla      h<0,5m      w=10mm  

 (h - jest całkowitą     dla   0,5m<h<l,5m    w=15mm  

  grubością elementu)    dla      h>l,5m     w=20mm 

c/odstępy pomiędzy 
sąsiednimi równo-       dla      a<0,05m    w=+5mm  
ległymi prętami         dla      a<0,20m    w=+10mm 

 
(a-jest odl. pro-      dla      a<0,40m    w=+20mm 
jektowaną pomiędzy     dla      a>0,40m    w=+30mm 
powierzchniami 
przyległych prętów 

Obowiązkiem nadzoru inwestorskiego jest dokonanie odbioru zbrojenia 
przed przystąpieniem do betonowania. Odbiór należy potwierdzić wpisem do 
Dziennika Budowy z wnioskiem o dopuszczeniu zbrojenia do zabetonowania. 
 
7.0. OBMIAR ROBÓT 

Obmiar prowadzi się dla rzeczywistej długości ciągów prętów łącznie z 
hakami po zmontowaniu ( bez wliczania łączeń i   zakładów).   Pomierzone   
długości poszczególnych średnic mnożone przez masy jednostkowe dają całkowitą 
masę w tonach. 

8.0. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Odbiór zbrojenia dokonywany jest na zasadach odbioru robót   
zanikających i ulegających zakryciu. Odbiór robót zanikających i ulegających 
zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych robót, które 
w dalszym procesie realizacji obiektu zanikają lub ulegają zakryciu. Odbioru 
tych robót dokonuje Inspektor Nadzoru po zgłoszeniu przez kierownika budowy, 
wpisem do dziennika budowy gotowości odbioru. Jakość odbieranych robót ocenia 
Inspektor Nadzoru w oparciu o badania i pomiary przy udziale Wykonawcy. 

W przypadku stwierdzenia odchyleń od wymagań zawartych w dokumentacji 
projektowej, SST, Inspektor Nadzoru ustala według p.6.6. rodzaj i zakres 
niezbędnych do wykonania robót poprawkowych z podaniem terminu ich wykonania 
lub określa zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość robót albo nakazuje 
usunięcie wadliwie wykonanego zbrojenia. Odbiór robót w zakresie potrąceń za 
wady będzie dokonywany zgodnie z Instrukcją DP-T 14 z późniejszymi zmianami 
wydaną przez GDDP w Warszawie. 

9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Płaci się za tonę oczyszczonego, dociętego, wygiętego i zmontowanego 

zbrojenia, wiązanego drutem wiązałkowym lub łączonego przez spawanie  
- kontrolę jakości robót i materiałów. 
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                                      SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE  

                                       M.12.01.02 Zbrojenie betonu stalą A-IIIN 

1.0. WSTĘP 
1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące   wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem zbrojenia   niesprężającego betonu konstrukcji 
mostowych stalowymi prętami wiotkimi, które zostaną wykonane w ramach przebudowy 
mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie 
Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne.        
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i   kontraktowy przy zlecaniu i 

alizacji robót wymienionych w   punkcie 1.1. re
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad   prowadzenia robót związanych 
z: 

- przygotowaniem zbrojenia 
- montażem zbrojenia 
- kontrolą jakości robót i materiałów 

 
1.4. Określenia podstawowe. 
1.4.1. Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym, żebrowane o średnicy 
do 40mm. 
 
1.4.2. Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzające do 
niej naprężeń w sposób czynny. 
 
1.5. Ogólne wymagania robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych    materiałów i wykonanych 
robót oraz za ich zgodność z   dokumentacją projektową, SST i zaleceniami Inspektora 
Nadzoru. 

2.0. MATERIAŁY 
2.1. Stal zbrojeniowa 

Sta) zbrojeniowa okrągła, żebrowana klasy A-IIIN (B500SP). 
 
2.2. Wymagania przy odbiorze -jak w SST M. 12.01.01. 
 
2.3. Drut montażowy 

       Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego tzw.    
 wiązałkowego jeżeli nie stosuje się połączeń   spawanych lub zgrzewanych. 
 
2.4. Materiały spawalnicze 

Spawanie stali elektrodami EB-146. 
 
2.5. Podkładki dystansowe -jak w SST M.12.01.01. 

3.0. SPRZĘT -jak w SST M.12.01.01. 
 
4.0. TRANSPORT-jak w SST M. 12.01.01. 

5.0. WYKONANIE ROBÓT  

5.1.Przygotowanie zbrojenia 

5.1.l. Czyszczenie prętów-jak w SST M.12.01.01. 

5.1.2. Prostowanie prętów -jak w SST M.12.01.01. 

5.1.3. Cięcie prętów zbrojeniowych -jak w SST M.12.01.01. 

5.1.4. Odgięcia prętów, haki 
Minimalne średnice trzpieni do używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje 

tabela nr l (PN-91/S-10042).       
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Średnica pręta Stal żebrowana 

zaginanego Rak<400 400<Rak < 400 Rak>500 
Mm MPa MPa MPa 

d<10 
 

do=3d 
 

do=4d 
 

do=4d 
 

10<d<20 do=4d do=5d do=5d 

20<d<28 do=6d do=7d do=8d 

d>28 do=8d - - 

 
d-oznacza średnicę pręta 
    Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów średnicy d < 12mm. Pręty o 
średnicy d > 12mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 

Wewnętrzna średnica odgięcia prętów zbrojenia głównego, poza odgięciem w obrębie haka 
powinna być mniejsza niż 10 d   dla stali klasy A-III 

5.2. Montaż zbrojenia 
5.2.1. Wymagania ogólne -jak w SST M.12.01.01. 
5.2.2. Montowanie zbrojenia -jak w SST M. 12.01.01. 
5.2.2.l.Łączenie prętów za pomocą spawania - jak w SST M.12.01.01. 
5.2.2.2. Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania 

Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych, 
prętów z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutów w postaci pętlic. 
 
5.2.2.3. Skrzyżowania prętów 

Skrzyżowania  prętów  należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. 
słupkami dystansowymi. Przy  średnicy  prętów  do 12mm stosuje się drut wiązałkowy o 
średnicy l mm. Przy większych średnicach prętów drut o średnicy l,5mm. 

6.0. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT -jak w SST M. 12.01.01. 

7.0. OBMIAR ROBÓT 
Obmiar prowadzi się dla rzeczywistej długości ciągów prętów łącznie z hakami po 

zmontowaniu ( bez wliczania łączeń i zakładów).   Pomierzone   długości poszczególnych 
średnic mnożone przez masy jednostkowe dają całkowitą masę w tonach. 

8.0. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 
Odbiór zbrojenia dokonywany jest na zasadach odbioru robót   zanikających i ulegających 
zakryciu. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie 
ilości i jakości wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji obiektu 
zanikają lub ulegają zakryciu. Odbioru tych robót dokonuje Inspektor Nadzoru po 
zgłoszeniu przez kierownika budowy, wpisem do dziennika budowy gotowości odbioru. Jakość 
odbieranych robót ocenia Inspektor Nadzoru w oparciu o badania i pomiary przy udziale 
Wykonawcy. 

W przypadku stwierdzenia odchyleń od wymagań zawartych w dokumentacji projektowej, 
SST, Inspektor Nadzoru ustala według p.6.6. rodzaj 
i zakres niezbędnych do wykonania robót poprawkowych z podaniem terminu ich wykonania 
lub określa zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość robót albo nakazuje usunięcie 
wadliwie wykonanego zbrojenia. Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie 
dokonywany zgodnie z Instrukcją DP-T 14 z późniejszymi zmianami wydaną przez GDDP w 
Warszawie. 
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Płaci się za tonę oczyszczonego, dociętego, wygiętego i zmontowanego zbrojenia, 
wiązanego drutem wiązałkowym lub łączonego przez spawanie, 
- kontrolę jakości robót i materiał. 
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                     SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                     M. 13.01.03 Beton podpór klasy B 30 w elementach < 60 cm 
 
1.0. WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot specyfikacji  
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z  wytworzeniem i wbudowaniem betonu klasy B-30 
korpusów przyczółków, skrzydełek przyczółków i płyt przejściowych  w ramach 
przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B 
Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości 
Kulesze Kościelne.       
 
2. Zakres stosowania SST. 
 
Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z:  
     - wykonaniem deskowania 
     - wykonaniem mieszanki betonowej i jej transportem 
     - układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej  
     - pielęgnacją betonu  
 
1.4. Określenia podstawowe.  
 
Określenia podstawowe podano w SST M.13.01.05  
      
1.5. Ogólne wymagania robót  
 
Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za  jakość  stosowanych      materiałów  
i  wykonanych  robót  oraz  za  ich  zgodność z      dokumentacją 
projektową, SST i zaleceniami Inżyniera. 
 
2.0. MATERIAŁY 
  
Wymagania dla materiałów podano w SST M.13.01.05  
 
2.2. Mieszanka betonowa  
 
Wymagania dla mieszanki betonowej podano w SST M.13.01.05  
 
3.0. SPRZĘT  
 
Wymagania dla sprzętu podano w SST M.13.01.05  
 
4.0. TRANSPORT  
 
Wymagania  dotyczące  transportu  masy  betonowej w SST M.13.01.05. 
 
5.0. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1.0. Wykonanie betonu  
 
5.1.1. Beton. Wymagania  
 
Beton  do konstrukcji mostowych musi spełniać następujące  wymagania (PN-
91/S-10042): 
        a) nasiąkliwość wg.PN-88/B-06250 - nie większa niż 4% 
        b) przepuszczalność wody wg.PN-88/B-06250 - stopień  
           wodoszczelności co najmniej W8 
        c) odporność na działanie mrozu wg.PN-88/B-06250 - stopień 
           mrozoodporności co najmniej F 150  
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        d) klasa betonu B-30  
  
5.1.2. Wykonanie mieszanki betonowej 
  
Wymagania dla wykonania mieszanki betonowej podano w SST M.13.01.05 
 
5.1.3. Układanie i zagęszczanie mieszanki betonowej  
 
Układanie mieszanki betonowej o temp.+20oC  w  chwili  jej  układania i 
zabezpieczenia  betonowanego  elementu przed utratą ciepła w czasie co 
najmniej 7 dni.  
Zezwolenie na betonowanie powinno być potwierdzone przez  inspektora 
nadzoru wpisem do dziennika budowy.  
Mieszanki  betonowej  nie  należy  zrzucać  z  wysokości  większej  niż  
0,75  m od powierzchni, na którą spada. W  przypadku  gdy  wysokość  jest  
większa należy mieszankę podawać za pośrednictwem rynny zsypowej - do 
wysokości 3m,  lub   leja  zsypowego  teleskopowego  z  pośrednimi 
łopatkami - do wysokości 8,0m. 
Przy betonowaniu należy stosować wibratory:  
-wgłębne  o  częstotliwości  min. 6000 drgań/min. Nie  wolno   dotykać      
 zbrojenia  buławą  wibratora. Buławę zagłebiać w warstwę   poprzednią      
 na  5-6  cm  i przetrzymywać  w  jednym  miejscu przez 20-30 sek.,po             
 czym  wyjmować  w  stanie wibrującym. Kolejne miejsca zgłębienia      
 buławy  powinny być od siebie oddalone o 35-70 cm.  
 
5.1.3.2. Podstawowe zalecenia dotyczące betonowania     
 
Mieszankę betonową układać bezpośrednio z pojemnika lub  rurociągu   pompy  
bądź  też  za  pośrednictwem  rynny, warstwami o grubości do 40cm 
zagęszczając wibratorami wgłębnymi. 
 
5.1.4. Pielęgnacja betonu  
 
Bezpośrednio   po   zakończeniu  betonowania  zaleca  się  przykrycie    
powierzchni    betonu    lekkimi   osłonami wodoszczelnymi   
zabezpieczającymi   odparowaniu  wody  i chroniącymi przed deszczem.  
Przy temp. wyższej niż 5oC należy nie później po 12 godz.  po zakończeniu 
betonowania rozpocząć pielęgnację betonu i prowadzić  ją  przez co najmniej 
7 dni. Przy temperaturze otoczenia  +15oC  i  wyższej beton należy polewać 
w ciągu  pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzień i co najmniej 1 raz w  nocy, a 
następne dni co najmniej 3 razy na dobę.  
Przy  temperaturze  powietrza  niższej  niż  +5oC można w okresie   
pilęgnacji   nie  stosować  nawilżania  betonu,  natomiast  należy  beton  
zabezpieczyć przed utratą wody. Można  w  tym  celu  przykryć  beton  
wilgotnym piaskiem, matami, folią lub tkaninami.  
Młody beton należy chronić przed uderzeniami i wstrząsami  do   chwili   
uzyskania   przez  niego  wytrzymałości  na ściskanie co najmniej 15 MPa.  
Obciążenie   świeżo   zabetonowanej  konstrukcji  ludźmi,  lekkimi  
środkami transportu, deskowaniami itp. dopuszcza się po osiągnięciu przez 
beton wytrzymałości na ściskanie co   najmniej  5  MPa.  W  przypadku  
użytkowania  świeżo  zabetonowanych   konstrukcji   do  celów  
komunikacyjnych  należy  dodatkowo  ułożyć  tory  z  desek grubości 36mm i 
szerokości 20cm.  
 

5.2. Wykonanie deskowań 

 Przy wykonaniu deskowań należy stosować zalecenia PN-B-06251  dla 
deskowań drewnianych i ew. BN-73/9081-02 dla - stalowych. 
 Deskowanie powinno być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i 
powinno zapewnić sztywność i niezmienność układu oraz bezpieczeństwo 
konstrukcji. Deskowanie powinno być skonstruowane w sposób umożliwiający 
łatwy jego montaż i demontaż. Przed wypełnieniem mieszanką betonową, 
deskowanie powinno być sprawdzone, aby wykluczyć wyciek zaprawy i możliwość 
zniekształceń lub odchyleń w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania 
nieimpregnowane przed wypełnieniem ich mieszanką betonową powinny być 
obficie zlewane wodą. 
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6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania dla badań kontrolnych betonu podano w SST M.13.01.05 
 
6.2. Tolerancje wymiarów  
 
1.Odchylenie  ścian od pionu o +-0,2% lecz nie więcej niż  0,5 cm 
2.Miejscowe wybrzuszenie powierzchni o +-0,2cm na odcinku 3 m 
3.Odchyłki przekrojów betonowych:  
         - 0,2% wysokości lecz nie więcej niż - 0,5 cm  
         + 0,5% wysokości lecz nie więcej niż + 2 cm  
         - 0,2% grubości (szerokości) lecz nie więcej niż -0,2cm  
 
 
        + 0,5% grubości (szerokości) lecz nie więcej niż +0,5cm 

6.3. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego  
 
Powierzchnie  elementów betonowych dolnych oczepów filarów  powinny  być 
gładkie, bez  raków,  pęknięć i rys. Dopuszcza się rysy skurczowe pod 
warunkiem zachowania otuliny zbrojenia. 
 
6.4. Ocena wytrzymałości betonu na ściskanie metodą „pull out” wg „Zaleceń 
dotyczących oceny jakości betonu „in situ” w nowo budowanych konstrukcjach 
obiektów mostowych IBDiM 1998 r.” 
Badania i wyniki opracować zgodnie z załączonym protokołem. 
L
 
iczba punktów pomiarowych – 3 na każdy element. 

7.0. OBMIAR ROBÓT  
 
7.1. Beton klasy B-30. 
 
Jednostką  obmiaru jest 1m3 betonu w konstrukcji oraz 1m2 deskowania.  
 
8.0. ODBIÓR ROBÓT  
 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem technicznym SST  oraz  
pisemnymi  decyzjami  Inżyniera. Odbiór robót na   zasadach   odbioru   
robót   zanikających  lub  ulegających zakryciu.  
Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie.   
                               
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
     Cena jednostkowa uwzględnia:  
      - dostarczenie niezbędnych czynników produkcji  
      - wykonanie deskowania  
      - wytworzenie mieszanki betonowej  
      - transport, ułożenie, zagęszczenie i pielęgnację betonu  
      - rozbiórkę deskowania  
      - oczyszczenie stanowiska pracy  
      - wykonanie badań laboratoryjnych betonu 

 10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN-B-01080 Kamień dla budownictwa i drogownictwa. Podział  i 
zastosowanie wg własności fizyczno-mechanicznych 

2. PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarów 
elementów budowlanych z betonu 

3. PN-B-04101 Materiały kamienne. Oznaczenie nasiąkliwości wodą  
4. PN-B-04102 Materiały kamienne. Oznaczenie mrozoodporności metodą 

bezpośrednią 
 

5. PN-B-04110 Materiały kamienne. Oznaczenie wytrzymałości na ściskanie  
6. PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczenie ścieralności na tarczy 

Boehmego 
 

7. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych  
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8. PN-B-06250 Beton zwykły 
9. PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 
10. PN-B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda 

ultradźwiękowa badania wytrzymałości betonu na ściskanie 
11. PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymałości betonu na 

ściskanie za pomocą młotka SCHMIDTA typu N 
12. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 
13. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

zanieczyszczeń obcych 
14. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów 

mineralnych 
15. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego 
16. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziarn 
17. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości 
18. PN-B-06714-34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności 

alkalicznej 
19. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

drogowych 
20. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania       

i ocena zgodności 
22. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i określenia 
23. PN-B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania 
24. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
25. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypełniaczy stosowany na gorąco 
26. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste 
27. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
28. PN-D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 
29. PN-H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
30. PN-M-82010 Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych  
31. PN-M-82121 Śruby ze łbem kwadratowym  
32. PN-M-82503 Wkręty do drewna ze łbem stożkowym  
33. PN-M-82505 Wkręty do drewna ze łbem kulistym  
34. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania  
35. BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem gładkim, 

okrągłym i kwadratowym 
 

36. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
37. BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczenia wyrobów kamiennych podczas 

transportu 
38. BN-79/6751-01 Materiały izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na 

taśmie aluminiowej 
39. BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych 
40. BN-69/7122-11 Płyty pilśniowe z drewna 
41. BN-74/8841-19 Roboty murowe. Mury z kamienia naturalnego. Wymagania i 

badania przy odbiorze 
42. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementów budowlanych z betonu 

kruszywowego. Wymagania i badania 

10.2. Inne dokumenty 

43.Instrukcja ITB 206/77. Instrukcja stosowania pyłów lotnych do betonów 
kruszywowych. 

44.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. IBDiM - 1994 r. 
45.Wymagania i zalecenia dotyczące wykonywania betonów do konstrukcji 

mostowych. GDDP, Warszawa, 1990 r. 
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                        SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                        M.13.01.05 Beton ustroju niosącego klasy B 30 w elementach o gr. < 60 cm  
 
1.0. WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot specyfikacji  
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z  wytworzeniem i wbudowaniem betonu klasy B-30 
przy wykonywaniu płyty w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w 
ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-
Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne.                
 
2. Zakres stosowania SST. 
 
Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z:  
     - wykonaniem mieszanki betonowej  
     - wykonaniem i rozbiórką deskowania 
     - układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej  
     - pielęgnacją betonu  
 
1.4. Określenia podstawowe.  
 
     1.4.1. Beton zwykły - beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3      
         wykonany  z cementu,  wody, kruszywa mineralnego o frakcjach        
         piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych    
         i domieszek chemicznych.  
     1.4.2. Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich składników  
            przed związaniem betonu.  
     1.4.3. Zaczyn cementowy- mieszanka cementu i wody.  
     1.4.4. Zaprawa - mieszanka cementu, wody, składników mineralnych       
         i ewentualnych dodatków przechodzących przez sito kontrolne o     
         boku oczka 2,0mm.  
 
1.5. Ogólne wymagania robót  
Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za  jakość  stosowanych      materiałów  
i  wykonanych  robót  oraz  za  ich  zgodność z      dokumentacją 
projektową, SST i zaleceniami Inżyniera. 
 
2.0. MATERIAŁY 
  
2.1. Składniki mieszanki betonowej  
 
2.1.1. Cement. Wymagania i badania  
 
Należy   stosować   wyłącznie   cement  portlandzki  (bez dodatków) CEM I 
niskoalkaliczny klasy 42,5 NA o następującym składzie: 
        - zawartość krzemianu trójwapniowego (alitu)-50-60% 
        - zawartość glinianu trójwapniowego - do 7% 
        - zawartość  alkalidów  - od 0,6% do 0,9% pod warunkiem   
          stosowania  kruszywa niereaktywnego. 
Cement z każdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w  normie PN-88/B-
30000.Nie dopuszcza się  występowania w cemencie  grudek  nie dających  się  
rozgnieść w palcach,  zaleca  się  kontrolę  cementu przed użyciem do 
wykonania  mieszanki betonowej obejmującą:  
        - oznaczenie czasu wiązania wg. PN-EN 196-3:1996  
        - oznaczenie zmiany objętości wg. PN-EN 196-3:1996  
        - sprawdzenie zawartości grudek cementu nie dających się  
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          rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie.  
Nie  dopuszcza  się  występowania  w  cemencie,  w ilości większej niż 20% 
ciężaru cementu, grudek nie dających się rozgnieść  w  palcach  i  nie 
rozpadających się w wodzie. Grudki należy usunąć poprzez przesianie przez 
sito o boku oczka kwadratowego 2mm.         
Przechowywanie cementu - zgodnie z BN-88/6731-08. 
       a) cement workowany  
       - składy otwarte, wydzielone miejsce zadaszone na otwartym     
         terenie zabezpieczone z boków  przed  opadami  
       - magazyny zamknięte  
        b) cement luzem - zbiorniki - magazyny specjalne  
 
Okres   przechowywania  cementu  (  wg  PN-80/B-30000)  w        magazynach  
zamkniętych  i  zbiornikach  nie powinien być   dłuższy   od   
gwarantowanego   okresu   zachowania  cech   normowych  cementu  (max.  45  
dni), natomiast w składach  otwartych - max. 10 dni.  
Z   cementów  produkowanych  w  Polsce  najlepsze  z  w/w  względów  są  
cementy  z cementowni Małogoszcz lub cement  mostowy z cementowni Pokój z 
Rejowca Fabrycznego. 
  
2.1.2. Kruszywo  
 
2.1.2.1. Kruszywo grube. Wymagania i badania  
 
Kruszywo  do  betonu powinno chrakteryzować się stałością  cech  fizycznych 
i jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o 
stałej jakości.  
Poszczególne  rodzaje  i  frakcje  kruszywa  muszą być na  placu  budowy 
składane oddzielnie na umocnionym i czystym  podłożu  w  taki sposób aby 
nie uległy zanieczyszczeniu i nie mieszały się.  
Do  betonów  klasy  B30  i wyższych należy stosować grysy  granitowe  lub  
bazaltowe marki 50 o max. wymiarze ziarna  do  16  mm. Stosowanie grysów z 
innych skał dopuszcza się pod  warunkiem,  że  zostały zbadane w placówce 
wskazanej  przez  GDDP,  a  uzyskane wyniki badań spełniają poniższe  
wymagania.  Do  betonu  klasy  B-25 można stosować żwir o max. wymiarze 
ziarna do 31,5mm. 
       Wymagania:  
       Grysy powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 
         - zwartość pyłów mineralnych - do 1%,  
         - zawartość ziarn nieforemnych (wydłużonych i płaskich)                 
         do 20%, 
         - wskaźnik rozkruszenia dla grysów granitowych - do 16%  
         - --//--- -----//---- dla grysów bazaltowych i innych -               
         do 8%, 
         - nasiąkliwość - do 1,2%,  
         - mrozoodporność wg. metody bezpośredniej - do 2%,  
         - mrozoodporność wg. zmodyfikowanej metody  
           bezpośredniej wg. BN-34/677402 - do 10%,  
         - reaktywność alkaliczna z cementem określona wg.  
           PN-78/B-06714/3  nie  wywołująca zwiększenia wymiarów               
           liniowych - ponad 0,1%,  
         - zawartość związków siarki - do 0,1%, 
         - zawartość zanieczyszczeń obcych - do 0,25%, 
         - zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca  
           barwy ciemniejszej od wzorcowej.  
 
Żwir powinien spełniać wymagania normy PN-B-06712 dla marki 30 w zakresie 
cech fizycznych i chemicznych.  
Ponadto mrozoodporność żwiru badana zmodyfikowaną metodą bezpośrednią PN-B-
11112 ogranicza się do 10%. 
W  kruszywie  grubym  nie  dopuszcza  się  grudek gliny.  Zaleca  się aby 
zawartość podziarna nie przekraczała 5%,a nadziarna 10%.  
        Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż:  
         - 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,  
         - 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia,              
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           leżącymi   w   jednej  płaszczyźnie  prostopadłej  do  kierunku       
           betonowania  
Dostawca  kruszywa  jest zobowiązany do przekazania dla  każdej  partii  
kruszywa  wyników jego pełnych badań wg  PN-86/B-06712  oraz   wyników   
badania   specjalnego  dotyczącego   reaktywności   alkalocznej   w  
terminach  przewidzianych przez Inżyniera. 
Kruszywo  z  każdej  dostawy  musi być poddane badaniom niepełnym 
obejmującym:  
           - oznaczenie składu ziarnowego wg. PN-78/B-06714/15  
           - oznaczenie zawartości ziarn nieforemnych  
             wg. PN-78/B-06714/16  
           - oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych,  
             wg. PN-78/B-06714/12 
           - oznaczenie zawartości grudek gliny, które oznacza  
             się jak zawartość zanieczyszczeń obcych 
W  przypadku  gdy  kontrola  wykaże  niezgodność  cech  danego  kruszywa z 
wymaganiami wg PN-86/B-06712 użycie takiego kruszywa może nastąpić po jego 
uszlachetnieniu  (  np. przez płukanie lub dodanie odpowiednich frakcji 
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.  
Należy prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-77/B-06714/18 
dla korygowania recepty roboczej betonu.  
 
2.1.2.2. Kruszywo drobne    
 
Kruszywem  drobnym  powinny być piaski o uziarnieniu do 2mm   pochodzenia   
rzecznego   lub  kompozycja  piasku rzecznego  i  kopalnianego  
uszlachetnionego. Zawartość frakcji w stosie okruchowym powinna wynosić: 
          - do 0,25mm  14-19%, 
          - do 0.50mm  33-48%, 
          - d0 1,0 mm  57-76%. 
Do  betonu klasy B30 i wyższych należy stosować kruszywo o łącznym  
uziarnieniu  mieszczącym  się  w  granicach  podanych w  "Wymaganiach i  
zaleceniach  dotyczących  wykonywania  betonów do konstrukcji mostowych" 
GDDP 1990. 
Dostawca  powinien być zobowiązany do przekazywania dla każdej partii 
kruszywa wyników badań pełnych. 
         Piasek powinien spełniać następujące wymagania: 
          - zawartość pyłów mineralnych - nie więcej niż 1,5%, 
          - zawartość zanieczyszczeń obcych - do 0,25%,  
          - zawartość związków siarki - do 0,2%,  
          - zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca barwy    
            ciemniejszej od wzorcowej,  
          - reaktywność alkaliczna z cementem określona wg. PN-B-   
            06714-34  nie  wywołująca   zwększenia  wymiarów liniowych    
            ponad 0,1%.  
W kruszywie nie dopuszcza się grudek gliny. Piasek  każdej  dostawy  musi  
być  poddany  badaniom niepełnym obejmującym:  
          - oznaczenie składu (uziarnienia) - wg.PN-78/B-06714/15 
          - oznaczenie zawartości pyłów mineralnych - 
            wg.PN-78/B-06714/13 
          - oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych - 
            wg.PN-78/B-06714/12 
          - oznaczenie zawartości grudek gliny - oznaczać jak  
            zawartość zanieczyszczeń obcych 
 
2.1.3. Woda. Wymagania i badania  
 
Woda  powinna  odpowiadać  wymaganiom  wg.  PN-88/B-32250 "Materiały 
Budowlane - Woda do betonów, zapraw. Stosowanie wody wodocągowej nie wymaga 
badań.  
       Wymagania techniczne dla wody zarobowej:  
        - ogólna zawartość soli (sucha pozostałość po wysuszeniu              
        w 105oC) nie więcej niż 5000 mg/dcm3  
        - stężenie jonów wodorowych (pH) - nie mniej niż 4  
        - zawartość cukrów - nie więcej niż 500 mg/dcm3  
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        - zawrtość siarkowodoru - nie więcej niż 20 mg/dcm3  
 
2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu  
 
Zaleca  się  stosowanie do mieszanek betonowych domieszek  chemicznych o 
działaniu napowietrzającym  i uplastyczniającym.   Dodatki należy stosować 
wg. instrukcji ITB lub IBDiM.  
Przed zastosowaniem betonu z domieszkami należy sprawdzić        
doświadczalnie ich skuteczność dla racjonalnego ustalenia recepty mieszanki 
betonowej.  
Domieszki    uplastyczniające,    powinny    być    przed        
zastosowaniem  sprawdzone na okoliczność oddziaływania na  cement stosowany 
na budowie.  
Beton z domieszką uplastyczniającą musi być zbadany na :  
mrozoodporność, wytrzymałość i ewentualnie  wodoszczelność.  
Ilość domieszki   napowietrzającej   należy   określić  doświadczalnie, tak 
aby objętość powietrza w zagęszczonej  mieszance betonowej wynosiła:  
         - od 5 do 6% - przy ziarnach kruszywa do 16mm  
         - od 4 do 5% - przy ziarnach kruszywa do 31,5mm  
Zastosowanie mieszanki napowietrzającej nie powinno obniżyć  wytrzymałości  
betonu  na ściskanie więcej niż o 10% w stosunku do betonu bez domieszki. 
 
2.2.0. Mieszanka betonowa  
 
2.2.1. Wymagania ogólne. Wskaźniki  
 
Skład  mieszanki  betonowej powinien być opracowany przez        
wyspecjalizowaną  jednostkę  wskazaną przez inwestora np. Okręgowe  
Laboratorium  Drogowe  w  Białymstoku. Powinien   zapewniać przy 
najmniejszej ilości wody szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczenia 
przez wibrowanie.  
W  celu  polepszenia  właściwości  mieszanki  betonowej i   betonu zaleca 
się stosowanie domieszek wg p. 2.1.4.  
Przy    projektowaniu    składu    mieszanki    betonowej   zagęszczanej 
przez wibrowanie i dojrzewającej w warunkach naturalnych (średnia 
temperatura dobowa nie niższa niż 10   stopni  C)  średnią  wymaganą  
wytrzymałość  na ściskanie        należy  określić  jako   równą   1,3   
Rb
G   (Rb

G   wg  PN-91/S-10042). W przypadku odmiennych warunkow wykonania  
i  dojrzewania  betonu  (np.  prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie  w 
warunkach podwyższonej temperatury) należy uwzględnić wpływ tych czynników 
na wytrzymałość betonu. Wartość stosunku W/C ma być mniejsza niż 0,50.  
Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalony        
doświadczalnie, powinien dpowiadać   najmniejszej  jamistości. 
Zawartość  powietrza  w mieszance betonowej badana metodą  ciśnieniową wg 
PN-88/B-06250 nie powinna przekraczać:  
        - wartości 2% w przypadku nie stosowania domieszek  
          napowietrzających  
        - przedziałów wartości podanych niżej w przypadku  
          stosowania domieszek napowietrzających  
        
   Uziarnienie kruszywa mm       0-16       0-31,5 
 
 
  Zawartość 

beton narażony 
na warunki atmo- 
  sferyczne 

      
    3,5-5,5 

 
       3-5 

  powietrza 
    (%) 

beton narażony 
na stały dostęp 
wody przed zama- 
  rznięciem 

 
    4,5-6,5 

 
       4-6 

       
Przy doświadczalnym  ustalaniu  uziarnienia  kruszywa  należy przestrzegać 
nast. zasad:  
- stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, 
powinien  być  taki  jak  w  mieszance kruszywa o najmniejszej jamistości,  
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- zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak  najmniejsza  i  
jednocześnie  zapewniać  niezbędną urabialność przy zagęszczaniu przez 
wibrowanie oraz nie powinna przekraczać 37% - przy kruszywie  grubym do 
31,5mm oraz 42% przy kruszywie grubym do 16mm . 
Max. ilość cementu dla klasy B30 - 400 kg/m3.  
Dopuszcza  się  przekroczenie tej ilości o 10% za zgodą  Inżyniera w 
uzasadnionych przypadkach.  
Konsystencja   mieszanki  powinna  być  nie  rzadsza  od plastycznej, 
oznaczonej w PN-88/B-06250 symbolem K-3.  
         Zaleca się następujące ilości zaprawy:  
           - 500 do 550 dm3/m3 przy ziarnach kruszywa do 16mm 
           - 450 do 500 dm3/m3 przy ziarnach kruszywa do 31,5mm 
           - 400 do 450 dm3/m3 przy ziarnach kruszywa do 63mm 
 
2.2.2. Zasady projektowania składu mieszanki  
 
Do projektowania skladu mieszanki betonowej  mogą być stosowane dowolne 
metody doświadczalne i  analityczno-doświadczalne,    bazujące    na   
równaniach  wytrzymałości    betonu,   szczelności   i   konsystencji  
mieszanki  betonowej, a w niektórych metodach dodatkowo - równaniu  
urabialności mieszanki.  Zaleca się stosowanie  doświadczalnej  metody  
zaczynowej.  Wskaźnik W/C określa  się  w niej analitycznie z równania 
wytrzymałości betonu, natomiast   jego  ilość  na  1m3  ustala  się  na  
drodze  kolejnych  przybliżeń  przez  mieszanie zmieniających się ilości   
zaczynu   ze   stosem  okruchowym  o  optymalnym uziarnieniu, aż do żądanej 
konsystencji mieszanki.  
Optymalne uziarnienie  stosu   okruchowego   powinno odpowiadać   warunkom   
podanym   w  p.  2.1.2.  Stosunek zmieszania  frakcji  kruszywa grubego 
powinien odpowiadać największej szczelności mieszaniny.  
Stosunek zmieszania piasku z kruszywem grubym powinien zapewniać szczelność 
stosu okruchowego zbliżoną  do maksymalnej to znaczy niższą od niej o 
wartość rzędu 0,01 do 0,03.  
Z dwóch  stosów  okruchowych  o takiej samej szczelności należy wybrać ten, 
który zawiera mniejszą ilość piasku.  
Optymalną zawartość  piasku  w  mieszance  betonowej - z punktu    widzenia  
zużycia   cementu   i   najlepszego wykorzystania   kruszywa   w  betonie -  
można  również  określić  metodą  doświadczalną.  W  tym celu z ustalonym 
optymalnym  składem  kruszywa  grubego wykonuje się kilka próbnych  
mieszanek  betonowych  z różną ilością piasku i  ilością zaczynu  (o 
wymaganym wskaźniku W/C), prowadzącą  do uzyskania żądanej konsystencji 
mieszanki. Za optymalną  ilość  piasku  przyjmuje  się taką, przy której 
mieszanka betonowa  zagęszczona  przez wibrowanie wykaże największą masę 
objętościową.                              
Wartość  parametru  "A" do wzoru bolomey'a stosowanego do  wyznaczania  
wskaźnika  W/C  w mieszance betonowej należy   wyznaczyć doświadczalnie. W 
tym celu należy poddać badaniu wytrzymałości na ściskanie kilka próbek o 
różnych  wartościach  W/C ( większych  i   mniejszych  od przewidywanych 
teoretycznie)  wykonanych  ze  stosownych  materiałów.  
Dla  teoretycznego  ustalenia  wartości  wskaźnika  W/C w  mieszance  można  
skorzystać  z  wartości  parametru  "A"  podawanego w literaturze fachowej.  
 
2.2.3. Recepta mieszanki betonowej  
 
Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje: 
- ustalenie danych i założeń dotyczących mieszanki: przeznaczenie  i  
warunki  użytkowania  betonu,  klasa betonu,  marka   mrozoodporności  i  
wodoszczelności, warunki formowania,   konsystencja,   urabialność,           
porowatość mieszanki itp.  
- dobór i badania składnikow betonu  
- ustalenie wstępne składu mieszanki betonowej wg zasad p. 2.2.2.  
- próby i badania kontrolne, korekta składu i ustalenie recepty      
  roboczej  
Recepta laboratoryjna określa skład w jednostkach masy na 1m3 mieszanki, w 
odniesieniu do kruszywa suchego.  
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Próby   kontrolne   należy   przeprowadzać   na  zarobach  roboczych o 
objętości co najmniej 10 l.  
Do celów produkcyjnych należy sporządzać receptę roboczą  uwzględniając:  
        - zawilgocenie kruszywa  
        - pojemność betoniarki z uwzględnieniem spęcznienia składników           
          w stanie luźnym  
        - sposób dozowania składników  
        - warunki temperaturowe w okresie zimowym  
 
2.2.4. Badania mieszanki betonowej  
Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza się  podczas  
projektowania  jej  składu i następnie przy wytwarzaniu betonu. Dopuszcza 
się dwie metody badania:  
        - metodę Ve-Be  
        - metodę stożka opadowego  
Porowatość sprawdza się wg PN-88/B-06250. Kontroli  konsystencji  w  
trakcie  wytwarzania mieszanki betonowej należy dokonać:  
- co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej dla  jednej klasy 
betonu w przypadkach:  
a/ gdy mieszanki są wykonywane w zakładach prefabrykacji i   przeznaczone   
do   formowania  elementów na miejscu  
b/ gdy mieszanki są wykonane bezpośrednio na placu  budowy  
- 1 raz dla każdej porcji mieszanki odpowiadającej pojemności  użytkowej  
mieszalnika  samochodowego, gdy  mieszanka  transportowana jest na plac 
budowy. 
Różnice pomiędzy  założoną   konsystencją   mieszanki  betonowej  a  
kontrolowaną  metodami  normowymi  nie mogą  przekroczyć:  
        + 20% wartości wskaźnika Ve-Be  
        + 10% przy pomiarze stożkiem opadowym  
Pomiaru  konsystencji  mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-0620  należy   
dokonywać   aparatem   Ve-Be.  Dla  konsystencji  plastycznej  (K3)  
dopuszcza  się  na budowie pomiar przy  pomocy stożka opadowego.  
 

2.3. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i żelbetowych 

 Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom określonym w PN-B-06251. 
 Deskowanie należy wykonać z materiałów odpowiadających następującym 
normom: 

− drewno iglaste tartaczne do robót ciesielskich wg PN-D-95017, 
− tarcica iglasta do robót ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000 , 
− tarcica liściasta do drobnych elementów jak kliny, klocki itp. wg PN-D-

96002, 

− gwoździe wg BN-87/5028-12, 
− śruby, wkręty do drewna i podkładki do śrub wg PN-M-82121, PN-M-82503, 

PN-M-82505 i PN-M-82010, 

− płyty pilśniowe z drewna wg BN-69/7122-11 lub sklejka wodoodporna 
odpowiadająca wymaganiom określonym przez Wykonawcę i zaakceptowanym 
przez Inżyniera. 

 Dopuszcza się wykonanie deskowań z innych materiałów, pod warunkiem 
akceptacji Inżyniera. 
 
3.0. SPRZĘT  
 
Podstawowe wymagania dla sprzętu używanego przy wykonywaniu i  układaniu  
mieszanki  betonowej,  podano  w  rozdziałach  5.1.2. i 5.1.4.  
 
4.0. TRANSPORT  
 
Wymagania  dotyczące  transportu  masy  betonowej  podano w  rozdziale 
5.1.3. i 5.1.6.         
 
5.0. WYKONANIE ROBÓT  
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5.1.0. Wykonanie betonu  
 
5.1.1. Beton. Wymagania  
Beton  do konstrukcji mostowych musi spełniać następujące  wymagania (PN-
91/S-10042): 
        a) nasiąkliwość wg.PN-88/B-06250 - nie większa niż 4% 
        b) przepuszczalność wody wg.PN-88/B-06250 - stopień  
           wodoszczelności co najmniej W8 
        c) odporność na działanie mrozu wg.PN-88/B-06250 - stopień 
           mrozoodporności co najmniej F 150  
        d) klasa betonu B-30 
  
5.1.2. Wykonanie mieszanki betonowej 
  
Wszystkie  składniki  mieszanki  należy  dozować wagowo z  dokładnością   
do  2%  przy  dozowaniu  cementu,  wody  i   domieszek  oraz  3%  przy  
dozowaniu  kruszywa. Mieszanie  składników powinno odbywać się w 
betoniarkach o wymuszonym   działaniu.   Czas   mieszania  powinien  być 
ustalony doświadczalnie. Nie powinien on być krótszy od 2 min.  Należy  
prowadzić  na bieżąco kontrolę konsystencji   mieszanki i dokonywać korekty 
jej składu przy  
stwierdzonych zmianach wilgotności i uziarnienia kruszywa. Kolejność 
ładowania do   betoniarki   poszczególnych  składników powinna być nast.:  
- kruszywo drobne i cement 
- część wody  
- po wstępnym przemieszaniu  kruszywo  grube  i  reszta wody. 
Płynne domieszki dodaje się porcjami razem z wodą zarobową. 
Dopuszczalne  różnice w uziarnieniu stosu okruchowego nie  wymagające 
korekty składu roboczego wynoszą:  
          + 10% - dla frakcji piskowych 0 - 0,5mm  
          + 5 % - dla frakcji piskowych 0 - 2,0mm  
          + 20% - dla poszczególnych frakcji kruszywa grubego  
 
5.1.3. Transport i przemieszczanie mieszanki betonowej  
 
Transport  mieszanki  do  miejsca jej wbudowania powinien być  wykonany 
przy  zastosowaniu środków uniemożliwiających:  
        - segregację składnikow  
        - zmianę składu mieszanki  
        - zanieczyszczenie mieszanki  
        - zmiany temperatury przekraczające granice określone  
          wymaganiami technologicznymi  
Czas  transportu powinien zapewnić dostarczenie mieszanki do   miejsca   
wbudowania,  o  konsystencji  założonej  w projekcie. Na bliskie odległości 
należy stosować:  
        - zasobniki zasypowe przenoszone żurawiem, suwnicą lub  
          przewożone wózkiem  
        - przenośniki taśmowe 
        - przenośniki pneumatyczne  
        - pompy do betonu  
Mieszanka  betonowa  powinna  być  dostarczona do miejsca ułożenia  bez 
przeładunku.  
Pojemniki  użyte  do transportu mieszanki muszą zapewniać możliwość  
stopniowego ich opróżnienia, oraz powinny być łatwe do czyszczenia i 
przepłukania.  
Przenośnki  taśmowe  dopuszcza  się  tylko jednosekcyjne, przy   odległości   
transportu  do  10m.  Maksymalny  kąt  nachylenia taśmy przenośnika wynosi:  
        - przy transporcie mieszanki w górę  
           a/ 15o - dla konsystencji plastycznej 
        - przy transporcie mieszanki w dół   
           a/ 10o - dla konsystencji plastycznej  
Przy stosowaniu pomp o przenośników pneumatycznych obowiązują  wymagania 
techniczne indywidualne, zależne od rodzaju  sprzętu.  Można  je  stosować 
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przy odległości do  300m  lub  przy  wysokości  do  35m,  przy  dużej  
ilości  mieszanki zapewniającej ciągłość betonowania.  
Przy transporcie dalekim należy stosować:  
        - betoniarki samochodowe  
        - mieszalniki samochodowe tzw. "gruszki"  
        - wywrotki wannowe z mieszadłem  
Czas  transportu  we  wszystkich  środkach  transportu nie powinien być 
dłuższy niż:  
        - 90 min. przy temp. otoczenia +15oC,  
        - 70 min. przy temp. otoczeni  +20oC, 
        - 30 min. przy temp. otoczenia +30oC.  
 
5.1.4. Układanie i zagęszczanie mieszanki betonowej  
 
5.1.4.1. Zalecenia ogólne  
 
Rozpoczęcie robót   betoniarskich  powinno  nastąpić  w  oparciu o 
szczegółowy    program   i   dokumentację   technologiczną obejmującą:  
        - wybór składnikow betonu  
        - opracowanie recept lab. i roboczych  
        - sposób transportu mieszanki betonowej  
        - kolejność i sposób betonowania  
        - wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w                 
          przerwach  
        - kierunki rozdeskowania konstrukcji  
        - zestawienie koniecznych badań  
Dokumentację   technologiczną   opracowuje   Wykonawca  w  uzgodnieniu z 
Projektantem i Zmawiającym.  
Przed przystąpieniem do  betonowania   powinna  być stwierdzona   przez   
Inżyniera   prawidłowość  wykonania wszystkich   robót   poprzedzających   
betonowanie,  a  w  szczególności:  
        - prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień              
          pomostów itp.  
        - prawidłowość wykonania zbrojenia  
        - przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego  
          w miejscu przerwy roboczej  
        - prawidłowość wykonania wszelkich robót zanikających  
        - prawidłowość rozmieszczenia i niezawodność zamocowania             
          elementów wbudowanych w betonową konstrukcję 
        - gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 
        Przy  betonowaniu  konstrukcji  mostowych należy zachować        
następujące warunki: 
        - przed ułożeniem zbrojenia, deskowanie należy pokryć  
          środkiem  antyadhezyjnym  dopuszczonym do stosowania w                        
          budownictwie (np. separbet, olform 2),  
        - przed betonowaniem sprawdzić położenie i ilość zbrojenia,           
         zgodność rzędnych  z  projektem, czystość deskowania,     
         obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą grubość     
         otuliny,  
        - betonowanie  wykonywać  wyłącznie w temperaturach nie              
          niższych  niż  5oC  zachowując  warunki  umożliwiające             
          uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa             
          przed pierwszym zamarznięciem.  
W  wyjątkowych  wypadkach  dopuszcza się betonowanie w temp. -5oC,    
jednak    wymaga    to   zgody   nadzoru  inwestorskiego  oraz zapewnienia 
mieszanki betonowej o temp.+20oC  w  chwili  jej  układania i 
zabezpieczenia  betonowanego  elementu przed utratą ciepła w czasie co 
najmniej 7 dni.  
Zezwolenie na betonowanie powinno być potwierdzone przez  inspektora 
nadzoru wpisem do dziennika budowy.  
Mieszanki  betonowej  nie  należy  zrzucać  z  wysokości  większej  niż  
0,75  m od powierzchni, na którą spada. W  przypadku  gdy  wysokość  jest  
większa należy mieszankę podawać za pośrednictwem rynny zsypowej - do 
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wysokości 3m,  lub   leja  zsypowego  teleskopowego  z  pośrednimi 
łopatkami - do wysokości 8,0m. 
Przy betonowaniu należy stosować wibratory:  
-wgłębne  o  częstotliwości  min. 6000 drgań/min. Nie  wolno   dotykać      
 zbrojenia  buławą  wibratora. Buławę zagłebiać w warstwę   poprzednią      
 na  5-6  cm  i przetrzymywać  w  jednym  miejscu przez 20-30 sek.,po             
 czym  wyjmować  w  stanie wibrującym. Kolejne miejsca zgłębienia      
 buławy  powinny być od siebie oddalone o 35-70 cm – płyty o grubości ponad    
 12 cm, 
-łaty wibracyjne powinny być stosowane do zagęszczania i wyrównania 
powierzchni betonu  
 warstwy wyrównawczo-spadkowej.  
 
5.1.4.2. Podstawowe zalecenia dotyczące betonowania     
 
Mieszankę betonową układać bezpośrednio z pojemnika lub  rurociągu   pompy  
bądź  też  za  pośrednictwem  rynny, warstwami o grubości do 40cm 
zagęszczając wibratorami wgłębnymi. 
 
5.1.5. Pielęgnacja betonu  
 
Bezpośrednio   po   zakończeniu  betonowania  zaleca  się  przykrycie    
powierzchni    betonu    lekkimi   osłonami wodoszczelnymi   
zabezpieczającymi   odparowaniu  wody  i chroniącymi przed deszczem.  
Przy temp. wyższej niż 5oC należy nie później po 12 godz.  po zakończeniu 
betonowania rozpocząć pielęgnację betonu i prowadzić  ją  przez co najmniej 
7 dni. Przy temperaturze otoczenia  +15oC  i  wyższej beton należy polewać 
w ciągu  pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzień i co najmniej 1 raz w  nocy, a 
następne dni co najmniej 3 razy na dobę.  
Przy  temperaturze  powietrza  niższej  niż  +5oC można w okresie   
pilęgnacji   nie  stosować  nawilżania  betonu,  natomiast  należy  beton  
zabezpieczyć przed utratą wody. Można  w  tym  celu  przykryć  beton  
wilgotnym piaskiem, matami, folią lub tkaninami.  
Młody beton należy chronić przed uderzeniami i wstrząsami  do   chwili   
uzyskania   przez  niego  wytrzymałości  na ściskanie co najmniej 15 MPa.  
Obciążenie   świeżo   zabetonowanej  konstrukcji  ludźmi,  lekkimi  
środkami transportu, deskowaniami itp. dopuszcza się po osiągnięciu przez 
beton wytrzymałości na ściskanie co   najmniej  5  MPa.  W  przypadku  
użytkowania  świeżo  zabetonowanych   konstrukcji   do  celów  
komunikacyjnych  należy  dodatkowo  ułożyć  tory  z  desek grubości 36mm i 
szerokości 20cm.  
 

5.2. Wykonanie deskowań 

 Przy wykonaniu deskowań należy stosować zalecenia PN-B-06251 i PrPN-
S-1040 dla deskowań drewnianych i ew. BN-73/9081-02 dla - stalowych. 
 Deskowanie powinno być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i 
powinno zapewnić sztywność i niezmienność układu oraz bezpieczeństwo 
konstrukcji. Deskowanie powinno być skonstruowane w sposób umożliwiający 
łatwy jego montaż i demontaż. Przed wypełnieniem mieszanką betonową, 
deskowanie powinno być sprawdzone, aby wykluczyć wyciek zaprawy i możliwość 
zniekształceń lub odchyleń w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania 
nieimpregnowane przed wypełnieniem ich mieszanką betonową powinny być 
obficie zlewane wodą. 
 
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Badania kontrolne betonu  
 
6.1.1. Wytrzymałość na ściskanie                    
                          
Dla  określenia  wytrzymałości  na  ściskanie wbudowanego  betonu  należy  
w  trakcie  betonowania  pobrać  próbki w postaci  sześcianów  o  boku  
oczka  15cm  w  ilości  nie mniejszej niż 3.  
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Próbki  pobiera  się  losowo  po  jednej  równomiernie  w   okresie 
betonowania, a następnie oznakowuje i przechowuje oraz bada w wieku 28 dni 
zgodnie z normą PN-88/B-06250.  
Jeżeli   próbki  pobierane  i  badane  jak  wyżej  wykażą   wytrzymałość  
niższą  od  przewidzianej dla klasy betonu,  należy   przeprowadzić   
badania   próbek   wyciętych   z konstrukcji.  Jeżeli  wyniki tych badań 
będą pozytywne to beton należy uznać za odpowiadający wymaganej klasie.  
W  przypadku  nie spełnienia warunku wytrzymałości betonu na  ściskanie  po  
28  dniach dojrzewania dopuszcza się w    uzasadnionych przypadkach, za 
zgodą Inżyniera, spełnienie tego warunku w okresie późniejszym, lecz nie 
dłuższym niż 90 dni.  
       Dopuszcza  się  pobieranie  dodatkowych  próbek i badanie        
wytrzymałości  betonu  na ściskanie w wieku wcześniejszym od 28 dni.  
 
6.1.2. Nasiąkliwość betonu  
 
Dla  określenia  nasiąkliwości  betonu należy pobrać przy stanowisku  
betonowania  -  co  najmniej  1 raz w okresie    betonowania   obiektu   
oraz   każdorazowo  przy  zmianie składnikow  betonu, sposobu układania i 
zagęszczania - po 3  próbki  o  kształcie  regularnym  lub  po  5  próbek o 
kształcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.  
Próbki przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w wieku 28 dni 
zgodnie z PN-88/B-06250.  
Nasiąkliwość zaleca się  również  badać  na  próbkach wyciętych z 
konstrukcji.  
 
6.1.3. Mrozoodporność betonu  
 
Dla określenia mrozoodporności betonu należy pobrać przy stanowisku  
betonowania  -  co  najmniej  1 raz w okresie   betonowania   obiektu   
oraz   każdorazowo  przy  zmianie składnikow  betonu, sposobu układania i 
zagęszczania - po 12  próbek  regularnych  o  minimalnym  wymiarze boku lub 
średnicy  próbki  100mm.  Próbki  przechowywać  należy  w warunkach  
laboratoryjnych i badać w wieku 90 dni zgodnie z normą PN-88/B-06250.  
Zaleca  się  badać mrozoodporność na próbkach wyciętych z  konstrukcji.  
 
6.1.4. Wodoszczelność betonu  
 
Wymagany  stopień wodoszczelności sprawdza się pobierając 1 raz w okresie 
betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie    składnikow   betonu,   
sposobu   układania   i zagęszczania  -  6  próbek  regularnych  o  
grubości  nie  większej   niż  160mm  i  minimalnym  wymiarze  boku  lub  
średnicy 100mm. 
Próbki  przechowywać należy w warunkach laboratoryjnych i badać w wieku 28 
dni zgodnie z normą PN-88/B-06250.  
Dopuszcza   się   badanie   wodoszczelności  na  próbkach wyciętych z 
konstrukcji.  
 
6.2  Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego  
 
Powierzchnie  elementów betonowych przepustu  powinny  być gładkie, bez  
raków,  pęknięć i rys.  
 
6.3.Równość płyty  
        
       Nierówności podłużne i poprzeczne warstwy należy mierzyć  zgodnie z 
BN-68/8931-04.  
       Nierówności nie powinny przekraczać 6 mm.  
        
 6.4. Spadki poprzeczne  
        
       Spadki poprzeczne należy mierzyć za pomocą łaty i poziomicy.  
       Spadki  poprzeczne nawierzchni powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową z tolerancją +/-0,5 %.  
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  6.4. Sprawdzenie otuliny zbrojenia 
 
       Sprawdzenie grubości otuliny zbrojenia należy wykonać wg Zaleceń 
dotyczących oceny jakości betonu „in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach 
obiektów mostowych” IBDiM 1998 r. 
 
  6.5 Sprawdzenie wytrzymałości na rozciąganie 
 
-sprawdzenie wytrzymałości na rozciąganie metodą „pull-off” wg wg Zaleceń 
dotyczących oceny jakości betonu „in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach 
obiektów mostowych” IBDiM 1998 r. Badania i wyniki należy opracować zgodnie 
z załączonym protokółem, 
 
-wytrzymałość betonu na rozciąganie średnio min. 1,5 Mpa i min. 1,0 Mpa. 
Liczba punktów pomiarowych min. 5 dla każdej połowy mostu. 
 
  6.6. Sprawdzenie deskowań i rusztowań – wg PN-B-06251 i PrPN-S-1040 
 
7.0. OBMIAR ROBÓT  
 
7.1. Beton klasy B-35. 
 
Jednostką  obmiaru jest 1m3 betonu w konstrukcji oraz 1 m2 deskowania. 
 
8.0. ODBIÓR ROBÓT  
 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem technicznym SST  oraz  
pisemnymi  decyzjami  Inżyniera.   
Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. Odbiór robót na 
zasadach odbioru ostatecznego.  
                               
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
     Cena jednostkowa uwzględnia:  
      - dostarczenie niezbędnych czynników produkcji  
      - wykonanie deskowania  
      - wytworzenie mieszanki betonowej  
      - transport, ułożenie, zagęszczenie i pielęgnację betonu  
      - rozbiórkę deskowania  
      - oczyszczenie stanowiska pracy  
      - wykonanie badań laboratoryjnych betonu 
  
10.0 Przepisy związane 

10.1. Normy 

1. PN-B-01080 Kamień dla budownictwa i drogownictwa. Podział  i 
zastosowanie wg własności fizyczno-mechanicznych 

2. PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarów 
elementów budowlanych z betonu 

3. PN-B-04101 Materiały kamienne. Oznaczenie nasiąkliwości wodą  
4. PN-B-04102 Materiały kamienne. Oznaczenie mrozoodporności metodą 

bezpośrednią 
 

5. PN-B-04110 Materiały kamienne. Oznaczenie wytrzymałości na ściskanie  
6. PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczenie ścieralności na tarczy 

Boehmego 
 

7. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych  
8. PN-B-06250 Beton zwykły 
9. PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 
10. PN-B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda 

ultradźwiękowa badania wytrzymałości betonu na ściskanie 
11. PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymałości betonu na 

ściskanie za pomocą młotka SCHMIDTA typu N 
12. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 
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13. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 
zanieczyszczeń obcych 

14. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów 
mineralnych 

15. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego 
16. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziarn 
17. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości 
18. PN-B-06714-34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności 

alkalicznej 
19. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

drogowych 
20. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania       

i ocena zgodności 
22. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i określenia 
23. PN-B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania 
24. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
25. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypełniaczy stosowany na gorąco 
26. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste 
27. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
28. PN-D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 
29. PN-H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
30. PN-M-82010 Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych  
31. PN-M-82121 Śruby ze łbem kwadratowym  
32. PN-M-82503 Wkręty do drewna ze łbem stożkowym  
33. PN-M-82505 Wkręty do drewna ze łbem kulistym  
34. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania  
35. BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem gładkim, 

okrągłym i kwadratowym 
 

36. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
37. BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczenia wyrobów kamiennych podczas 

transportu 
38. BN-79/6751-01 Materiały izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na 

taśmie aluminiowej 
39. BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych 
40. BN-69/7122-11 Płyty pilśniowe z drewna 
41. BN-74/8841-19 Roboty murowe. Mury z kamienia naturalnego. Wymagania i 

badania przy odbiorze 
42. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementów budowlanych z betonu 

kruszywowego. Wymagania i badania 

10.2. Inne dokumenty 

43.Instrukcja ITB 206/77. Instrukcja stosowania pyłów lotnych do betonów 
kruszywowych. 

44.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. IBDiM - 1994 r. 
45.Wymagania i zalecenia dotyczące wykonywania betonów do konstrukcji 

mostowych. GDDP, Warszawa, 1990 r. 
46. Karty technologiczne materiałów 
47. Zalecenia dotyczących oceny jakośći Betonu „in-situ w nowo budowanych 
konstrukcjach obiektów mostowych” IBDiM 1998r. 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                         M.13.02.01 Beton klasy poniżej B25 bez deskowania 
 
1. WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot SST  
 
         Przedmiotem  n/n  szczegółowej specyfikacji technicznej są   
wymagania   szczegółowe   dotyczące   wykonania  podłoża z „chudego betonu” 
w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej 
nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne.                                  
                                  
1.2. Zakres stosowania SST  
 
         Szczegółowa    specyfikacja   techniczna   /SST/   jest stosowana  
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w p. 1.1.  
 
 
1.3. Określenia podstawowe  
 
1.3.1. Określenia podstawowe podano w M.13.01.05. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
         Ogólne   wymagania   dotyczące   robót   podano  w  SST D-
M.00.00.00 "Przepisy ogólne".  
 
2. MATERIAŁY  

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania 
podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2.2. Cement 

 Należy stosować cement portlandzki lub hutniczy według PN-B-19701              
klasy 32,5. 
 Za zgodą Inżyniera można stosować cement portlandzki z dodatkami, 
klasy 32,5, o wymaganiach zgodnych z PN-B-19701. 
 Przechowywanie cementu powinno się odbywać zgodnie z BN-88/6731-08. 
 W przypadku, gdy czas przechowywania cementu będzie dłuższy od trzech 
miesięcy, można go stosować za zgodą Inżyniera tylko wtedy, gdy badania 
laboratoryjne wykażą jego przydatność do robót. 

2.3. Kruszywo 

 Do wykonania mieszanki betonu należy stosować: 
− żwiry i mieszanka wg PN-B-11111 , 
− piasek wg PN-B-11113 , 
− kruszywo łamane wg PN-B-11112, 
− kruszywo żużlowe z żużla wielkopiecowego kawałkowego wg PN-B-23004. 

2.4. Woda 

 Zarówno do wytwarzania mieszanki betonowej jak i ewentualnie do 
pielęgnacji wykonanej podbudowy należy stosować wodę odpowiadającą 
wymaganiom normy PN-B-32250. Bez badań laboratoryjnych można stosować 
wodociągową wodę pitną. Gdy woda pochodzi z wątpliwych źródeł, nie może być 
użyta do momentu jej przebadania zgodnie z wyżej podaną normą. 

2.5. Chudy beton 

2.5.1. Wymagania dla chudego betonu 

 Chudy beton powinien spełniać wymagania określone w tablicy 4. 
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Tablica 4. Wymagania dla chudego betonu 

Lp
. 

Właściwości Wymagania Badania według 

1 Wytrzymałość na ściskanie po 
7 dniach, MPa 

od 3,5 do 
5,5 

PN-S-96013 
 

2 Wytrzymałość na ściskanie po 
28 dniach, MPa 

od 6,0 do 
9,0 

PN-S-96013  
 

3 Nasiąkliwość, % m/m, nie 
więcej niż: 

7 PN-B-06250  

4 Mrozoodporność, zmniejszenie 
wytrzymałości, %, nie więcej 
niż: 

30 PN-S-96014 
 

 
2.5.2. Skład chudego betonu 

 Skład chudego betonu powinien być tak dobrany, aby zapewniał 
osiągnięcie właściwości określonych w tablicy 4. 
 Zawartość cementu powinna wynosić od 5 do 7% w stosunku do kruszywa i 
nie powinna przekraczać 130 kg/m3. 
 Skład i uziarnienie kruszywa lub mieszanki kruszyw powinny być zgodne 
z p. 2.3. 
 Zawartość wody powinna odpowiadać wilgotności optymalnej, określonej 
według normalnej próby Proctora, zgodnie z PN-B-04481  (duży cylinder, 
metoda II), z tolerancją +10%, -20% jej wartości. 

2.5.3. Projektowanie chudego betonu 

 Projekt składu chudego betonu powinien być wykonany zgodnie z PN-S-
96013 . 
 Projekt składu chudego betonu powinien zawierać: 
a) wyniki badań cementu, według PN-B-04300, 
b) w przypadkach wątpliwych - wyniki badań wody, według PN-B-32250 , 
c) wyniki badań kruszywa (krzywe uziarnienia oraz właściwości, określone na 

rysunku 1  i 2 oraz w tablicy 3), 
d) skład chudego betonu (zawartość kruszyw, cementu i wody), 
e) wyniki badań wytrzymałości po 7 i 28 dniach, według PN-S-96013 , 
f) wyniki badań nasiąkliwości, według PN-B-06250 , 
g) wyniki badań mrozoodporności, według PN-S-96014 . 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne” . 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne”. 

4.2. Transport materiałów 

 Transport cementu powinien odbywać się zgodnie z BN-88/6731-08 . 
Cement luzem należy przewozić cementowozami, natomiast cement workowany 
można przewozić dowolnymi środkami transportu, w sposób zabezpieczony przed 
zawilgoceniem. 
 Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi 
materiałami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. 
 Woda może być dostarczana wodociągiem lub przewoźnymi zbiornikami 
wody. 
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5. WYKONANIE ROBÓT  

     Natychmiast po rozłożeniu i wyprofilowaniu mieszanki należy rozpocząć 
jej zagęszczanie. Pojawiające się w czasie zagęszczania zaniżenia, ubytki, 
rozwarstwienia i podobne wady, powinny być natychmiast naprawione przez 
zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na pełną głębokość i 
wbudowanie nowej mieszanki albo przez ścięcie nadmiaru, wyrównanie i 
zagęszczenie. Powierzchnia zagęszczonej warstwy powinna mieć prawidłowy 
przekrój poprzeczny i jednolity wygląd. 
 Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia 
nie mniejszego niż 1,00 określonego według normalnej metody Proctora (PN-B-
04481 , cylinder typu dużego, II-ga metoda oznaczania). Zagęszczenie 
powinno być zakończone przed rozpoczęciem czasu wiązania cementu. 
 Wilgotność mieszanki betonowej podczas zagęszczania powinna być równa 
wilgotności optymalnej z tolerancją + 10% i - 20% jej wartości. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne” . 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania 
cementu oraz  kruszyw przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić 
wyniki tych badań Inżynierowi w celu akceptacji. 

6.3. Badania w czasie robót 

 
6.3.1. Wilgotność mieszanki 

 Wilgotność mieszanki betonowej powinna być równa wilgotności 
optymalnej, określonej w projekcie składu tej mieszanki z tolerancją + 10%, 
- 20% jej wartości. 

6.3.2. Zagęszczenie podłoża z chudego betonu 

 Mieszanka betonowa powinna być zagęszczana do osiągnięcia wskaźnika 
zagęszczenia nie mniejszego niż 1,00, przy oznaczaniu zgodnie z normalną 
próbą Proctora, według PN-B-04481 (metoda II). 

6.3.3. Uziarnienie mieszanki kruszywa 

 Próbki do badań należy pobierać z wytwórni po wymieszaniu kruszyw, a 
przed podaniem cementu. Badanie należy wykonać zgodnie z normą PN-B-06714-
15 . 
  

6.3.4. Grubość warstwy chudego betonu 

 Grubość warstwy należy mierzyć bezpośrednio po jej zagęszczeniu. 
Grubość warstwy nie może różnić się od grubości projektowanej o więcej niż 
± 1 cm. 

6.3.5. Badania kruszywa 

 Właściwości kruszywa należy badać przy każdej zmianie rodzaju 
kruszywa i dla każdej partii. 

6.3.6. Wytrzymałość na ściskanie 

 Wytrzymałość na ściskanie określa się na próbkach walcowych o 
średnicy i wysokości 16,0 cm. Próbki do badań należy pobierać z miejsc 
wybranych losowo, w świeżo rozłożonej warstwie. Próbki w ilości 6 sztuk 
należy formować i przechowywać zgodnie z normą PN-S-96013 . Trzy próbki 
należy badać po 7 dniach i trzy po 28 dniach przechowywania.  
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne” . 

7.2. Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiarową jest  m3 (metr sześcienny) wykonanego podłoża z 
chudego betonu. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne” pkt 8. 
 Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i 
wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wyniki 
pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-
00.00.00 „Wymagania ogólne” . 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

 Cena wykonania 1 m3 podłoża z chudego betonu obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− dostarczenie materiałów, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na 

miejsce wbudowania, 
− dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych 

materiałów i urządzeń pomocniczych, 
− rozłożenie i zagęszczenie mieszanki, 
− pielęgnacja wykonanej warstwy 
− przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w 

specyfikacji technicznej. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

  1. PN-B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczanie cech fizycznych 
  2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne 
  3. PN-B-06250 Beton zwykły 
  4. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości 

zanieczyszczeń obcych 
  5. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości 

pyłów mineralnych 
  6. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie składu 

ziarnowego 
  7. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie kształtu ziarn 
  8. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiąkliwości 
  9. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporności 

metodą bezpośrednią 
10. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości 

zanieczyszczeń organicznych 
11. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości 

siarki metodą bromową 
12. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu 

krzemianowego 
13. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu 

żelazawego 
14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 

drogowych; żwir i mieszanka 
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15. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 
drogowych 

16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 
drogowych; piasek 

17. PN-B-19701 Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 
zgodności 

18. PN-B-23004 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z żużla 
wielkopiecowego kawałkowego 

19. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
20. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
21. PN-P-01715 Włókniny. Zestawienie wskaźników technologicznych i 

użytkowych oraz metod badań 
22. PN-S-96013 Drogi samochodowe. Podbudowa z chudego betonu. 

Wymagania i badania 
23. PN-S-96014 Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z betonu 

cementowego pod nawierzchnię ulepszoną. Wymagania i 
badania 

24. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
25. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni 

planografem i łatą. 
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                      SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                     M. 13.03.02 Montaż prefabrykatów betonowych sprężonych typu „Kujan” 
1.Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST. 
 
    Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące montażu i odbioru 
prefabrykowanych belek sprężonych typu „Kujan” w ramach przebudowy mostu 
przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie 
Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze 
Kościelne.                                                                              
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmują: 
-transport prefabrykatów 
-wykonanie z późniejszą rozbiórką rusztowań pomocniczych, 
-montaż belek prefabrykowanych. 
 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
1.5. Ogólne wymagania robót  
 
      Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za  jakość  stosowanych      
materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  za ich zgodność z dokumentacją, 
SST oraz zaleceniami Inżyniera. 
 
2.0. Materiały 

2.1. Elementy prefabrykowane 

 Kształt i wymiary sprężonych belek żelbetowych typu „Kujan” powinny 
być zgodne z dokumentacją projektową. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów: 
-+0,5% i –0,2% w odniesieniu do wysokości dźwigara, lecz nie więcej niż 
5mm; 
-+0,4% I –0,2% w odniesieniu do szerokości dźwigara, lecz nie więcej niż 
3mm; 
-±0,1% długości, lecz nie więcej niż 40mm, 
-odchylenie od prostoliniowości dźwigara ±0,1% w odniesieniu do dlugości , 
lecz nie więcej niż 40mm w płaszczyźnie pionowej lub poziome. 

Powierzchnie prefabrykatów betonowych powinny być bez rys, pęknięć i 
ubytków betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawędzie elementów 
powinny być równe i proste. 
 
2.2. Rusztowania pomocnicze 
 

Dopuszcza się zastosowanie dowolnych systemów rusztowań pomocniczych 
stosowanych w budownictwie mostowym lub rozwiązanie indywidualne. 
 
3.0. Sprzęt 
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
gólne”. o
 Wykonawca przystępujący do montażu belek prefabrykowanych powinien 
wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

− koparki do wykonywania wykopów głębokich, 
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− sprzętu do ręcznego wykonywania płytkich wykopów szerokoprzestrzennych, 
− żurawi samochodowych, 
− innego sprzętu do transportu pomocniczego. 
 
4.Transport 
 
      Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne”. 
      Prefabrykaty należy przechowywać i transportować w sposób 
zabezpieczający je przed utratą stateczności. Układać je należy w 
poziomach. W przypadku składowania dłuższego niż miesiąc należy stosować 
zadaszenia. 
       
5.Wykonanie robót 
  
Montaż i łączenie prefabrykatów powinno spełniać następujące wymagania: 
-dostarczane elementy prefabrykowane powinny być przedmiotem odbioru w 
zakresie zgodności z projektem, atestów kontroli jakości, spełnienia 
tolerancji wymiarowych oraz braku uszkodzeń i defektów widocznych 
dyskwalifikujących oraz uniemożliwiających montaż, 
-odrzucone prefabrykaty nie mogą być montowane bez szczegółowej analizy ich 
przydatności, 
-elementy prefabrykowane należy odbierać w miejscu ich produkcji, należy 
trwale oznaczać datę ich produkcji, wartość strzałki pionowej, 
-w przęsłach zespolonych sąsiadujące ze sobą belki powinny być tak 
dobierane, aby miały zbliżone strzałki (dopuszczalne odchyłki pionowych 
strzałek wygięcia dźwigarów nie powinny przekraczać ±10 mm na każde 10 m 
długości elementu oraz aby ich wiek nie różnił się więcej niż o 14 dni)    
Zaleca się aby belki o najmniejszej strzałce układano od strony zewnętrznej 
obiektu, a belki o największych strzałkach trafiły do środka przęsła.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne”. 

6.2 Prefabrykaty 
   Dla każdego prefabrykatu powinno być wydane przez producenta świadectwo 
jakości. Podstawą wydania świadectwa jakości są bezpośrednie oględziny i 
pomiary belki przy odbiorze oraz dokumenty świadczące o wykonaniu elementu 
zgodnie z projektem technicznym oraz „Wymaganiami” technicznymi wykonania i 
odbioru prefabrykowanych elementów żelbetowych. Dokumentami tymi są przede 
wszystkim: 
a/   protokół badań jakości kruszywa, cementu i wody 
b/   receptury mieszanki betonowej 
c/   atesty materiałów (cement, stal) wystawione przez producentów 
d/   protokoły badań jakości betonu – wytrzymałość, mrozoodporność,    
     nasiąkliwość, wodoszczelność 
e/   zapisy w „Dzienniku  produkcji” o odbiorach cząstkowych i  przebiegu  
     procesu produkcyjnego dokonanych przez nadzór techniczny 
f/   protokoły ewentualnych badań jakości betonu metodami nieniszczącymi. 

6.2. Montaż prefabrykatów 
   Przy montażu swobodnym  prefabrykatów należy sprawdzić ustawienie podpór 
pomocniczych. 
Przy montażu prefabrykatów należy sprawdzić: 
a/   osiowość i pionowość ich ustawienia 
b/   wielkość przesunąć w poziomie i pionie 
c/   szerokość spoin  
Przed zamocowaniem prefabrykatu podporami montażowymi i odczepieniem  z 
haka żurawia należy sprawdzić prawidłowość oparcie prefabrykatu na 
podporze. 
Montaż  elementów prefabrykowanych powinien odbywać się zgodnie z 
technologią montażu opracowana przez producenta 
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6.3. Bieżąca kontrola jakości 
   Bieżąca kontrolę jakości montażu i jakości wykonania robót związanych z 
montażem konstrukcji z elementów prefabrykowanych powinien wykonywać 
kierownik budowy poprzez odpowiednią odpowiednia służbę kontroli. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne”. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiarową jest: 
− 1 szt. zamontowanej prefabrykowanej belki. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne”. 
 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST 
i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wyniki 
pozytywne. 
                         
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

 

 
     Cena jednostkowa uwzględnia:  
      - dostarczenie niezbędnych czynników produkcji  
      - wykonanie z późniejszą rozbiórką rusztowań pomocniczych,  
      - transport prefabrykatów 
      - montaż prefabrykatów 
      - oczyszczenie stanowiska pracy  
      - wykonanie niezbędnych badań laboratoryjnych betonu 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN-B-01080 Kamień dla budownictwa i drogownictwa. Podział  i 
zastosowanie wg własności fizyczno-mechanicznych 

2. PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarów 
elementów budowlanych z betonu 

3. PN-B-04101 Materiały kamienne. Oznaczenie nasiąkliwości wodą  
4. PN-B-04102 Materiały kamienne. Oznaczenie mrozoodporności metodą 

bezpośrednią 
 

5. PN-B-04110 Materiały kamienne. Oznaczenie wytrzymałości na ściskanie  
6. PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczenie ścieralności na tarczy 

Boehmego 
 

7. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych  
8. PN-B-06250 Beton zwykły 
9. PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 
10. PN-B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda 

ultradźwiękowa badania wytrzymałości betonu na ściskanie 
11. PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymałości betonu na 

ściskanie za pomocą młotka SCHMIDTA typu N 
12. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 
13. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

zanieczyszczeń obcych 
14. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów 

mineralnych 
15. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego 
16. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziarn 
17. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości 
18. PN-B-06714-34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności 

alkalicznej 
19. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

drogowych 
20. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 



M.13.03.02                                                                                                                                              str. 
 

135

21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania       
i ocena zgodności 

22. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i określenia 
23. PN-B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania 
24. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
25. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypełniaczy stosowany na gorąco 
26. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste 
27. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
28. PN-D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 
29. PN-H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
30. PN-M-82010 Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych  
31. PN-M-82121 Śruby ze łbem kwadratowym  
32. PN-M-82503 Wkręty do drewna ze łbem stożkowym  
33. PN-M-82505 Wkręty do drewna ze łbem kulistym  
34. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania  
35. BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem gładkim, 

okrągłym i kwadratowym 
 

36. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
37. BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczenia wyrobów kamiennych podczas 

transportu 
38. BN-79/6751-01 Materiały izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na 

taśmie aluminiowej 
39. BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych 
40. BN-69/7122-11 Płyty pilśniowe z drewna 
41. BN-74/8841-19 Roboty murowe. Mury z kamienia naturalnego. Wymagania i 

badania przy odbiorze 
42. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementów budowlanych z betonu 

kruszywowego. Wymagania i badania 

10.2. Inne dokumenty 

43.Instrukcja ITB 206/77. Instrukcja stosowania pyłów lotnych do betonów 
kruszywowych. 

44.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. IBDiM - 1994 r. 
Wymagania i zalecenia dotyczące wykonywania betonów do konstrukcji 
mostowych. GDDP, Warszawa, 1990 r. 
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                           SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
                           M.15.01.02. Izolacja bitumiczna wykonywana na zimno 
 
1.   WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot SST  
 
      Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonywaniem izolacji powłokowej 
bitumicznej w ramach przebudowy mostu mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu 
drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin 
Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne.                                                  
 
1.2. Zakres stosowania  
 
        Szczegółowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument  
przetargowy  i  kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 
1. 1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
 
     Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia 
robót związanych z: 
wykonaniem izolacji elementów betonowych mostu i ścian oporowych stykających 
się z gruntem. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych 
robót oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową. Specyfikacją Techniczną 
oraz zaleceniami Inżyniera. Izolacja powinna wykazywać dobrą przyczepność do 
podłoża. 

2.Materiały 
 
Materiały użyte do wykonania izolacji muszą posiadać Aprobatę Techniczną 
IBDiM. 
Roztwór gruntujący 
Masa powłokowa hydroizolacyjna 

3.Sprzęt 
 
Sprzęt używany do malowania pokrywania masą powłokową hydroizolacyjna powinien 
być zaakceptowany przez Inżyniera. 

4.Transport 
 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania 
izolacji powinny odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. 

5.Wykonanie robót 
5.1. Warunki układania izolacji 
 
a) przed przystąpieniem do robót izolacyjnych należy obniżyć poziom wody 

gruntowej co najmniej o 30cm poniżej układanej warstwy izolacji i zapewnić 
utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robót, 

b) izolację należy wykonywać w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze 
otoczenia nie niższej niż 5°C, 

c) gruntowanie podłoża należy wykonać przez jednokrotne powleczenie roztworem 
R, 

d) powleczenie roztworem P należy wykonać jednokrotnie na zagruntowanym 
podłożu roztworem R tak, aby łączna grubość warstw izolacyjnych nie była 
mniejsza niż 2 mm. 
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5.2 Przygotowanie podłoża 
 
Podłoże betonowe powinno być suche (powierzchnia betonu w stanie powietrzno 
suchym o jednolitej barwie, bez zaciemnień, spowodowanych zawilgoceniem), 
czyste (powierzchnia betonu wolna od mleczka cementowego, luźnych frakcji, 
pyłów, plam oleju, smarów i innych zanieczyszczeń), wytrzymałe (wytrzymałość 
p dłoża badana metodą pull-off wynosi co najmniej 1,0 MPa). o
 
5.3 Nakładanie powłoki 
 
Przed przystąpieniem do robót izolacyjnych należy obniżyć poziom wody 
gruntowej co najmniej o 30cm poniżej układanej warstwy izolacji i zapewnić 
utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robót. Izolację należy wykonywać 
w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie niższej niż 5°C 
Masa hydroizolacyjna i roztwór gruntujący mogą być stosowane w temperaturze 
otoczenia nie niższej niż +5°C. Środek gruntujący beton nanosić wyłącznie 
ręcznie szczotkami, dobrze go wcierając w podłoże. Zależnie od stopnia 
porowatości podłoża jednokrotne smarowanie powinno dać powłokę 0,3 -i- 0,45 kg 
na l m2 powierzchni zabezpieczanej. Masę hydroizolacyjna należy nanosić 
ręcznie szczotkami, po wyschnięciu środka gruntującego, nie wcześniej niż po 6 
godzinach. Masę hydroizolacyjna nanieść dwukrotnie. Przy jednokrotnym 
smarowaniu powierzchni zabezpieczanej zużycie wynosi 0,8 do 1,0 kg na l m2. 
 
6.Kontrola jakości robót 
 
Należy sprawdzić stan przygotowania podłoża (pkt.5.1) oraz kontrolować 
temperaturę, w jakiej wykonujecie aplikację materiałów. 
W trakcie wykonywania Robót oraz po ich zakończeniu należy dokonywać kontroli 
zgodnie z PN-B-10200, zwracając szczególną uwagę na: 
-sprawdzenie równości powierzchni podkładu, 
-sprawdzenie poprawności układania warstw. Każda warstwa izolacji powinna 
stanowić jednolitą, czystą powłokę przylegającą do powierzchni zagruntowanego 
podłoża, 
-kontrola ilości ułożonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej 
grubości izolacji. 

7.0bmiar 
 
Jednostką miary jest l m2 wykonanej izolacji. 
Do płatności przyjmuje się ilość m2 wykonanej i odebranej warstwy izolacji z 
jednokrotnym nałożeniem roztworu gruntującego i dwukrotnym nałożeniem masy 
powłokowej hydroizolacyjnej. 

8.Odbiór końcowy 
 
Na podstawie wyników wg punktu 6 badań należy sporządzić protokóły odbioru 
robót końcowych. Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane 
roboty izolacyjne należy uznać za zgodne z wymaganiami ST. Jeżeli choć jedno 
badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z 
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest 
doprowadzić roboty izolacyjne do zgodności z normą i przedstawić je do 
ponownego odbioru. 

9.Płatność 
 
Podstawą płatności jest ilość wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych 
pomnożona przez cenę jednostkową ujętą w kosztorysie ofertowym Wykonawcy. 
Cena jednostkowa za l m2 wykonanej izolacji uwzględnia: 
- zakup i dostarczenie materiałów, 
- gruntowanie oraz dwukrotne nałożenie powłoki hydroizolacyjnej. 
- odpady i ubytki materiałowe, 
- wykonanie niezbędnych rusztowań i pomostów roboczych, 
- rozebranie ich, 
- oczyszczenie miejsca pracy. 
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10.Przepisy związane 
Brak. 
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                             SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                             M.15.02.02  Izolacja z pap zgrzewalnych 
 
1.   WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot SST  
 
        Przedmiotem  n/n  specyfikacji  technicznej są wymagania dotyczące  
wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z wykonaniem i odbiorem izolacji z 
papy zgrzewalnej płyty pomostu ustroju niosącego i płyty przejściowej obiektu 
mostowego.  
 
1.2. Zakres stosowania  
 
        Szczegółowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument  
przetargowy  i  kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 
1. 1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
 
        Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia  
robót  w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne i obejmują:  
- oczyszczenie poprzez piaskowanie płyty pomostu i płyty przejściowej; 
- zagruntowanie roztworem gruntującym; 
- ułożenie papy zgrzewalnej. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
        Stosowane    określenia    podstawowe    są   zgodne   z 
obowiązującymi  ,  odpowiednimi polskimi normami i ST D-00.00.00 "Wymagania 
ogólne".  
 
1.5. Ogólne warunki dotyczące robót  
 
        Wykonawca   robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich wykonania  
oraz  za  zgodność  z  dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora 
Nadzoru oraz zaleceniami podanymi w „Zasadach wymiany izolacji przeciwwodnych 
na drogowych obiektach mostowych”-IBDiM Warszawa 1990r. i „Zasady wykonywania 
izolacji przeciwwodnych z pap zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowch” 
IBDiM, Warszawa 1991r. 
        Wykonawca   w   trakcie  robót  jest  odpowiedzialny  za 
bezpieczeństwo  ruchu  drogowego i osób trzecich w obrębie placu budowy  oraz  
utrzymanie  oznakowania  urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczających na 
przekazanym placu budowy.  
         
2.  MATERIAŁY  
         
      Ogólne warunki stosowania materiałów podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania 
ogólne”. Do wykonywania izolacji zgrzewalnych (układanych na gorąco), za zgodą 
Inspektora Nadzoru i po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru technologii 
układania z uwzględnieniem miejsc takich jak: podwinięcia przy krawędziach, na 
końcu obiektu oraz przy sączkach odwadniających można użyć materiałów, które 
posiadają Aprobatę Techniczną wydaną przez IBDiM w Warszawie i gwarantują 
wysoką jakość wykonania izolacji.  
                       
3.  SPRZĘT 
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        Sprzęt  powinien  odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom  
zawartym  w  SST,  PZJ zakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.  
         Jakikolwiek   inny   sprzęt,   maszyny,   urządzenia  i narzędzia   
nie  gwarantujące  zachowania  wymagań  jakościowych zostaną Przez Inspektora 
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.  
          Do  wykonania  robót  związanych z ułożeniem izolacji z papy 
zgrzewalnej należy stosować :  
-sprzęt do oczyszczenia strumieniowo-ściernego, 
- wałki ząbkowane i taczka z kołem ogumionym wypełniona kamieniami o masie ok.          
50kg, 
- noże tapicerskie, wałki malarskie lub szczotki dekarskie, 
- deska gładka szer. min. 20 cm, dł. min. 3.0 m, 
- listwa drewniana, 
- szczotki z miękkim włosiem, 
- w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelażu, dmuchawy 
elektryczne do ogrzewania, 
- odkurzacz przemysłowy lub sprężarka powietrza z filtrami przeciwwodnym i 
przeciwolejowym, 
- palnik gazowy i gaz propan butan.    
 
4.  TRANSPORT  
 
   Załadunek transportu, rozładunek i składowanie materiałów izolacyjnych 
powinny odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. Rolki papy 
należy przewozić krytymi środkami transportowymi, układając je w pozycji 
leżącej najwyżej w 5 warstwach, gdy temperatura nie przekracza 50C , papę 
należy przewozić najwyżej w 3 warstwach. Rolki papy należy układać długością w 
kierunku jazdy środka transportowego na całej szerokości, tak aby uniemożliwić 
przemieszczanie się rolek papy podczas jazdy. 
 
5.  WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Ogólne warunki prowadzenia robót izolacyjnych 
 
     Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru projekt organizacji i 
harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane 
roboty izolacyjne. 
         Roboty izolacyjne należy wykonywać w okresie od 1 kwietnia do 31 
października. 
 
5.2. Podłoże pod izolację 
 
-podloże pod izolację powinno posiadać odpowiednie spadki, być gładkie, czyste 
i suche, 
-gładkość powierzchni powinna cechować się brakiem lokalnych progów, raków, 
wgłębień i wybrzuszeń, wystających ziarn kruszywa itp. Dopuszczalne są lokalne 
nierówności do 3 mm lub wgłębienia do 3 mm przy czym krawędzie tych 
nierówności nie mogą być ostre, 
-powierzchnia pod izolację powinna być oczyszczona ze wszystkich części 
pylastych i złuszczeń, mleczka cementowego i zanieczyszczeń naniesionych 
podczas budowy. Oczyszczenie powierzchni wykonać należy poprzez przedmuchanie 
sprężonym powietrzem lub odkurzenie odkurzaczem przemysłowym. 
 
5.3. Gruntowanie podłoża 
 
     Gruntowanie należy wykonać przy użyciu firmowego primera. Materiał nanosi 
się przy użyciu walka malarskiego lub szczotek. Nanosi się taką ilość środka 
ile beton zdoła całkowicie wchłonąć tak, aby na powierzchni nie powstała 
powłoka, ilość ta nie przekracza 0.3 l/m2 powierzchni normalnego betonu. 
Jednorazowo można zagruntować tylko taką powierzchnię, która zostanie 
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zaizolowana tego samego dnia. W przybliżeniu oznacza to, że przy użyciu 
ręcznego palnika o szer. 1 m i zatrudnieniu 2 osób wynosi to 150 m2 w ciągu 
zmiany. Powierzchnię zagruntowaną, niezaizolowaną w ciągu tego samego dnia, 
należy ponownie zagruntować. Przed ułożeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza 
się ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach. 
          
5.4. Układanie izolacji 
 
    Warunkiem sprawnego układania izolacji jest posiadanie palnika na propan-
butan o szerokości rolki, czyli 1m oraz prostego narzędzia służącego do 
odwijania materiału izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest 
również zastosowanie ręcznego wałka celem lepszego dociskania świeżo zgrzanej 
izolacji. Zakład podłużny między dwoma sąsiednimi arkuszami powinien być nie 
węższy niż 7 cm, natomiast zakład czołowy między końcami rolek winien wynosić 
10 cm. Przy czym na powierzchni styku należy usunąć posypkę ze spodniego 
arkusza. Układanie izolacji rozpoczyna się od najniższego punktu obiektu 
posuwając się do góry t.j. wykonujemy zawinięcia izolacji na głębokość 30 cm 
poza tylną krawędż mostu. Celem uniknięcia nałożenia się czterech warstw 
izolacji układamy całość rolki na przemian z połową jej długości. Początki 
rolki mocujemy za pomocą ręcznego palnika a całą rolkę ustawiamy zgodnie z 
ukształtowaniem obiektu.  
 
5.5. Podgrzewanie izolacji 
 
    Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podłożem jest wypływający 
bitum, który gwarantuje szczelne połączenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna 
rozchodzić się poza obręb arkusza na odl. 1-2 cm oraz na całej długości 
podgrzewanej rolki. Po nałożeniu izolacji należy w jak najszybszym terminie 
położyć zaprojektowaną nawierzchnię. 
 
5.6 Postępowanie z wykonaną izolacją 
 
-w przypadku wykonywania nawierzchni z asfaltobetonu warstwa wiążąca w 
momencie jej układania powinna mieć temp. nie wyższą niż 170 0C , a w momencie 
zagęszczania walcami nie wyższą niż 120 0C. 
 
-do układania w-wy wiążącej (ochronnej) należy stosować wyłącznie lekkie 
układarki na kołach ogumionych, 
 
-nie wolno zatrzymywać rozkładarki w czasie układania w-wy wiążącej, 
 
-niedopuszczalne jest na ułożonej izolacji zawracanie i skręcanie samochodów 
dowożących masę. Natomiast hamowanie i ruszanie powinno odbywać się bardzo 
powoli, 
 
-w czasie prowadzenie robót izolacyjnych na obiekcie dopuszczony jest 
wyłącznie ruch technologiczny związany z prowadzeniem robot. Do chwili 
ułożenia w-wy ochronnej niedozwolony jest ruch pojazdów nie związany z 
robotami izolacyjnymi.       
 
6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Kontrola jakości 
 
    W trakcie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu należy dokonywać 
kontroli zwracając szczególną uwagę na: 
 
-sprawdzenie materiałów na podstawie zapisów w dzienniku budowy i innych 
dokumentów stwierdzających zgodność użytych materiałów z normami i n/n SST. 
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Materiały nie mające dokumentów stwierdzających ich jakość i budzące pod tym 
względem wątpliwości , powinny być poddane badaniom przed ich zastosowaniem, 
wynik badań odnotowany w dzienniku budowy. 
-sprawdzenie równości powierzchni podłoża, 
-sprawdzenie poprawności układania warstw. Każda warstwa izolacji powinna 
stanowić jednolitą , czystą powłokę przylegającą do powierzchni podłoża lub do 
uprzednio ułożonej warstwy, 
-kontrola ilości ułożonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej 
grubości izolacji. 
 
6.2. Opis badań 
 
6.2.1. Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną należy przeprowadzać 
przez porównanie wykonanych robót izolacyjnych z projektem i opisem 
technicznym wg wymagań p. 5 niniejszej SST oraz stwierdzenie wzajemnej 
zgodności za pomocą oględzin zewnętrznych i pomiaru wyników liniowych z 
dokładnością do 0.5m. 
 
6.2.2.Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzać na podstawie zaświadczeń 
jakości, zapisów w dzienniku budowy i innych dokumentów stwierdzających 
zgodność użytych materiałów z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z 
odpowiednimi normami. 
Materiały nie mające dokumentów stwierdzających ich jakość i budzące pod tym 
względem wątpliwości , powinny być poddane badaniom przed ich zastosowaniem, 
wynik badań odnotowany w dzienniku budowy. 
 
6.2.3.Sprawdzenie powierzchni podłoża należy przeprowadzać za pomocą łaty o 
długości 4.0m przyłożonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na każde 20 m2 
powierzchni podłoża i przez pomiar jego odchylenia od łaty z dokładnością do 
1mm na zgodność z wymaganiami p.5.2. niniejszej specyfikacji.     
 
6.3 Sprawdzenie prawidłowości wykonania robót 
 
6.3.1. Sprawdzenie przylegania izolacji do podłoża należy przeprowadzać 
wzrokowo i za pomocą młotka drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy 
izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na każde 10-20m2 powierzchni 
izolacji. 
Charakterystyczny głuchy dźwięk świadczy o nieprzyleganiu izolacji do podłoża. 
 
6.3.2. Sprawdzenie prawidłowości ułożenia powłok izolacyjnych należy 
przeprowadzać wzrokowo w czasie ich wykonywania, kontrolując stosowanie 
właściwych materiałów i liczbę ich warstw. 
 
6.3.3. Sprawdzenie prawidłowości ułożenia powłok z mteriałów rolowych należy 
przeprowadzać w trakcie wykonywania izolacji, kontrolując stosowanie 
właściwych materiałów, liczbę i wielkość zakładów oraz dokładność sklejenia 
poszczególnych warstw zgodnie z SST. 
 
6.4. Ocena wyników badań 
 
Jeżeli badania przewidziane w p. 6.3 dadzą wynik dodatni wykonanie robót 
izolacyjnych należy uznać za zgodne z wymaganiami n/n SST. 
W przypadku gdy choćby jedno z badań dało wynik ujemny, należy odbierane 
roboty izolacyjne uznać za niezgodne z wymaganiami n/n SST. 
W przypadku uznania robot izolacyjnych za niezgodnie z SST, komisja 
przeprowadzająca badania powinna ustalić, czy należy całkowicie lub częściowo 
uznać roboty za niezgodne z SST i nakazać ponowne ich wykonanie albo nakazać 
wykonanie poprawek, które doprowadzą do zgodności robót z wymaganiami SST.   
 
         7.  OBMIAR ROBÓT  
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          Jednostką   obmiarową jest 1 m2 powierzchni izolowanej. Do płatności 
przyjmuje się ilość m2 wykonanej i odebranej izolacji.  
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 
 
           Odbioru  robót na zasadach odbioru robót zanikowych lub ulegających 
zakryciu. W protokóle odbioru należy odnotować fakt dokonywania poprawek 
określając ich rodzaj i miejsce. 
          Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
           Płatność  za  jedną  jednostkę  obmiarową  wg  pkt  7 przyjmować 
zgodnie z obmiarem , po odbiorze robót.  
           Cena jednostkowa wykonania robót obejmuje:  
- przygotowanie robót i ich oznakowanie, 
- wypiaskowanie podłoża, 
- oczyszczenie podłoża,  
- zakup  i  dostarczenie  niezbędnego  sprzętu  i  narzędzi  do   wykonania 
zadania, 
- ułożenie izolacji zgodnie z SST,  
- zakłady, ubytki i odpady materiałowe,  
- uporządkowanie miejsca prowadzonych robót.  
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
1. „Zasady wymiany izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach mostowych”-
IBDiM Warszawa 1990r.  
 
2. „Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap zgrzewalnych na drogowych 
obiektach mostowch” IBDiM, Warszawa 1991r. 
 
3.PN-69/B-10260  -   Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
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                               SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                               M. 16.01.03  Sączki  odwadniające 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z osadzeniem plastikowych sączków 
odwadniających izolację w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w 
ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin 
Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne.                                                 
 
1.2. Zakres stosowania ST  
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych ST  
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonaniem i montażem plastikowych sączków odwadniających 
izolację. Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiałom i wykonywanej 
pracy . 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
Sączek do odwodnienia izolacji - urządzenie wykonane z plastiku z 30% 
zawartością włókna szklanego odpornego na temperaturę -35 °C do 23 °C 
składające się z dwóch elementów: lejka i sitka pasowanych na zaciskowe 
gniazdo, służące do odprowadzania wody z izolacji. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych 
robót oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną 
oraz zaleceniami Inżyniera. 
 
2. MATERIAŁY 
 
Sączki wykonane są z tworzywa sztucznego o nazwie Itamid (z 30% dodatkiem 
włókna szklanego), który jest odporny na temperaturę -35 °C do 23 °C.  
Włóknina geowłóknina przeszywana o symbolu 7/14/310 produkcji Łęczyckich 
Zakładów Przemysłu Wełnianego" Watina" lub włóknina Firet Coremat - firma 
Connector,. Przedłużenie sączków – rura PCV B wg PN-74/C-89200. 
 
3. SPRZĘT 
Sprzęt używany do montażu sączków musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 
 
4. TRANSPORT 
Transport elementów na miejsce wbudowania powinien zapewnić ochronę elementów 
sączków przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone podczas transportu należy 
wyeliminować. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Etap I zamontowania sączka: 
 
Sączek należy umiejscowić przed betonowaniem płyty pomostu, pamiętając o 
dobrym ustabilizowaniu, by w czasie betonowania i wibrowania nie zmienił swego 
położenia. Wylot sączka należy przedłużyć typową rurką PCV którą należy 
umiejscowić płycie. Rurkę zamocować na wylotowej rurce lejka "na wcisk" po 
uprzednim posmarowaniu żywicą epoksydową. 
Osadzić wlot sączka jak to pokazano na rysunku przekroju poprzecznego 
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obiektu mostowego. 
Etap II zamontowania sączka: 
Sprawdzenie drożności rurki spustowej PCV i usunięcie zanieczyszczeń, po 
zagruntowaniu powierzchni płyty i wykonaniu jej izolacji, 
Wyrównanie powierzchni izolacji do poziomu górnej powierzchni sączka i 
założenie izolacji w obrębie sączków na kołnierz sączków, by woda z izolacji 
wpływała do sączków. 
Zasłonięcie sączka folia lub deską. 
Przed wykonaniem warstwy ochronnej izolacji należy poszczególne sączki 
połączyć podłużnym drenem o szerokości 40 mm (knotem) ze specjalnej włókniny. 
Ten podłużny dren ma za zadanie szybkie odprowadzanie wody z izolacji do 
plastikowych sączków. Następnie wypełnić kołnierz sączka grysem bazaltowym 4-
6mm - lakierowanym, otoczonym żywicą epoksydową lub asfaltem. Grys ten pokryć 
kawałkami włókniny o średnicy 350 mm. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Zasady kontroli jakości robót 
 
Ko
- Inżynier, 
ntrolę jakości robót przy montażu sączków na obiekcie mostowym sprawują: 

- Kierownik robót, 
- służby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowe i ośrodki badawcze. 
 
Zakres kontroli jakości sprawdzany za pomocą badań laboratoryjnych: 
a) jakość betonu podłoża wg. wymagań odnośnie betonu konstrukcyjnego. 
b) należy również sprawdzić zgodność rzeczywistych warunków wykonania robót z 
projektem, z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy . Przy 
każdym odbiorze robót zanikających (odbiory międzyopemcyjne) należy stwierdzić 
ich jakość w formie protokołów odbioru robót lub wpisów do dziennika budowy . 
 
6.1.Odbiory międzyoperacyjne 
Odbiorem międzyoperacyjnym podlegają wszystkie etapy prac opisanych w p.5. 
 
7. OBMIAR 
Jednostka obmiaru jest 1 sztuka wykonanego sączka o określonych w projekcie 
parametrach. 
 
8. ODBIÓR 
Na podstawie wyników badań i kontroli przeprowadzonych wg. p.6 należy 
sporządzić protokoły odbioru robót Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady 
będzie dokonywany zgodnie z Instrukcją DP- T 14 z późniejszymi zmianami wydaną 
przez GDDP w Warszawie. 
Jeżeli wszystkie badania i odbiory dały wyniki dodatnie, wykonane roboty 
należy uznać za zgodne z wymaganiami ST. Jeżeli choć jedno badanie lub odbiór 
dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z wymaganiami ST. 
w takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z 
wymaganiami ST i przedstawić je do ponownego odbioru. 
 
9.PŁATNOŚĆ 
Cena jednostkowa uwzględnia zapewnienie wszystkich czynników produkcji i 
obejmuje m.in. zakup, dostarczenie na plac budowy potrzebnych elementów, 
przygotowanie do montażu, montaż wraz z uszczelnieniem, połączenie sączków 
knotem z włókniny. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
normy branżowe  
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                                  SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                                  M.16.01.04 Drenaż odwadniający 
1.0. WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot specyfikacji  
 
      Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące  wykonania 
i odbioru robót związanych z wytworzeniem i wykonaniem  drenażu w ramach 
przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B 
Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości 
Kulesze Kościelne.                                                                     
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
 
     Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i  kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 
     Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad      
prowadzenia robót związanych z  remontem mostu i obejmują: 
- ułożeniem włókniny filtracyjnej; 
- wykonaniem masy drenażowej; 
- ułożeniem masy drenażowej.  
 
1.4. Ogólne wymagania robót  
 
      Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za  jakość  stosowanych      
materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  za ich zgodność z dokumentacją, 
SST oraz zaleceniami Inżyniera. 
 
1.5. Określenia podstawowe 
     
        Drenaż – usprawnienie odpływu wody zbierającej się nad izolacją do 
sączków odwadniających.    
       Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
polskimi normami i definicjami zawartymi w SST 00.00.00 „Wymagania ogólne). 
 
2.0. MATERIAŁY  
 
2.1 Włóknina filtracyjna 
 
      Należy stosować włókninę dopuszczoną aprobatą techniczną IBDiM np. 
geowłóknina przeszywana o symbolu 7/14/310 produkcji Łęczyckich Zakładów 
Przemysłu Wełnianego „Watina” lub włóknina Firet Coremat-Firma Connector . 
 
2.2 Kruszywo 
 
 Należy stosować kruszywo o niżej wymienionych parametrach: 
- jednofrakcyjne 4-6 mm , 
- ze skał magmowych np. granit lub bazalt, 
- czyste (płukane), 
- suche (wilgotność <4%). 
 
2.3. Żywica 
 
   Dwuskładnikowa, epoksydowa, modyfikowana. 
 
3.0. SPRZĘT  
 
- wiertarka, 
- mieszadło zamontowane na wiertarce wolnoobrotowej, 
- mała betoniarka lub taczka do wymieszania żywicy z kruszywem, 
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- drobny sprzęt pomocniczy (przecinaki, łopaty itp.). 
Sprzęt musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 

         
4.0. TRANSPORT  
     Nie określa się warunków transportu.  
                      
5.0. WYKONANIE ROBÓT  

        

5.1. Ułożenie geowłókniny 
     Włókninę w postaci paska o grubości ok. 15 mm i szerokości 4 cm  
układać należy bezpośrednio na izolacji, wprowadzając końce poniżej wylotu 
wpustów ściekowych. Paski mocować do izolacji masą drenażową tak by nie 
zwężać przekroju włókniny. Paski powinny być cięte z roli wzdłuż włókien. 
 
5.2. Wykonanie masy drenażowej 
 
5.2.1 Przygotowanie żywicy 
      Żywicę i utwardzacz wymieszać w stosunku określonym instrukcją 
producenta, za pomocą mieszadła zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej. 
      Przygotowanej żywicy nie można przechowywać, lecz należy ją 
natychmiast wymieszać z kruszywem. 
 
5.2.2 Przygotowanie mieszanki mineralno-żywicznej 
       Kruszywo wymieszać z żywicą narzędziami ręcznymi w taczkach lub w 
małej betoniarce. 
Żywicy powinno być tyle, aby całkowicie otoczyła ziarna kruszywa, ale nie 
więcej. Przeciętna ilość żywicy to 1,5-2% masy kruszywa. 
Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynosić +10oC - +15oC. 
Masa drenażowa powinna być wbudowana w czasie max. 30 min. Od momentu 
dodania utwardzacza do żywicy. 
  
5.3 Wbudowanie masy drenażowej 
 
Bezpośrednio po wymieszaniu, masą drenażową należy przykryć paski włókniny. 
Nie należy jej specjalnie zagęszczać, a jedynie wyrównać jej górną 
powierzchnię. 
Czas twardnienia masy w zależności o temperatury otoczenia wynosi 24 godz. 
  
5.4. Wykonanie przykrycia drenażu 
 
Masę asfaltową układać bezpośrednio na drenażu po całkowitym jego 
stwardnieniu. 
 
5.5. Zasady BHP 
 
   Pracownicy stykający się bezpośrednio z żywicami powinni stosować 
okulary ochronne, ubrania ochronne, kaski, czapki, rękawice gumowe. 
W przypadku kontaktu żywicy ze skóra lub oczami należy natychmiast je 
przemyć dużą ilością wody i zasięgnąć porady lekarza. 
Podczas pracy należy bezwzględnie zaniechać palenia tytoniu i spożywania 
posiłków. 
Stwardniała żywica jest całkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w 
zetknięciu ze skórą są jej składniki. 
  
6.0. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
   Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania 
ogólne”. 
   Po wykonaniu drenów należy dokonać sprawdzenia skuteczności ich 
działania po deszczu lub po wylaniu wody.       
 
7.0. OBMIAR ROBÓT  
          Jednostką  obmiaru  jest  1  m2  wykonanego drenażu o grubości 
5cm. 
 
8.0. ODBIÓR ROBÓT  
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     Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem technicznym, SST oraz 
pisemnymi decyzjami Inżyniera. 
     Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. Odbiór robót na 
zasadach odbioru ostatecznego.  
 
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
     Cena jednostkowa uwzględnia: 
- zapewnienie niezbędnych czynników produkcji  
- wykonanie i rozłożenie pasków włókniny 
- wykonanie masy drenażowej 
- ułożenie masy drenażowej 
- oczyszczenie stanowiska pracy. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M.17.01.04 Łożyska elastomerowe 

1.0.    WSTĘP. 
1.1.    Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z montażem łożysk elastomerowych, które zostaną wykonane w 
ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 
B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze 
Kościelne.                                                                                

1.2.    Zakres stosowania SST. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3.    Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z montażem łożysk elastomerowych niekotwionych. 

1.4.    Określenia podstawowe. 
Łożysko mostowe - część konstrukcji mostu przeznaczona do przenoszenia 
oddziaływań przęseł lub belek pomostu na podporę lub ustrój niosący, w 
sposób zamierzony przez projektanta z zapewnieniem możliwości 
przemieszczeń kątowych i ewentualnych przesunięć względem osi podparcia. 
Łożysko przesuwne (ruchome) - łożysko umożliwiające przesunięcia poziome 
konstrukcji przęsła względem punktu lub osi podparcia. 
Łożysko nieprzesuwne (stałe) - łożysko uniemożliwiające przesunięcia 
poziome przęseł względem punktu lub osi podparcia. 

1.5.    Ogólne wymagania. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość zastosowanych materiałów i wykonanych 
robót oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną 
oraz zaleceniami Inżyniera. 

2.O.MATERIAŁY. 

Łożyska elastomerowe niekotwione. 

Zaprawy PCC na podlewkę wyrównującą. 

3.0. SPRZĘT. 
Ogólne warunki stosowania sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne". 

4.0.TRANSPORT. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w D-M.00.00.00. Zawsze należy 
przed i po wyładunku sprawdzić kompletność łożysk. 

5.0.WYKONANIE ROBÓT. 
Montaż łożysk elastomerowych polega na ułożeniu łożysk na powierzchni ciosu 
podłożyskowego wyrównanego zaprawą PCC. Powierzchnia musi być czysta, sucha i 
pozioma. Łożyska muszą leżeć prostopadle do kierunku, w którym oczekuje się 
największych obrotów.  
 
6.0.KONTROLA JAKOŚCI. 
Kontrola jakości robót polega na ocenie 

wizualnej Inżyniera. Kontrola 
ustawienia łożysk powinna obejmować: 

a) usytuowanie łożysk w planie, 
b) ustawienia poziomego lub pochyłego poszczególnych łożysk, 
c) ustawienia w stosunku w stosunku do osi dźwigara, 
d) wyrównanie ławy podłożyskowej 

7.0.0BMIAR ROBÓT. 
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Jednostką obmiaru jest l sztuka łożyska określonego typu i nośności. Płaci się 
za liczbę wbudowanych i odebranych łożysk. 

 
8.0.0DBIÓR ROBÓT. 

8.1.Zgodność robót z projektem i specyfikacją. 
Roboty winny być wykonane zgodnie z projektem technicznym SST, oraz pisemnymi 
decyzjami Inżyniera. Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany 
zgodnie z Instrukcją DP-T 14 z późniejszymi zmianami wydaną przez GDDP w 
Warszawie. 

8.2.Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu. 
Podstawą dokonania oceny ilości robót ulegających zakryciu są następujące 
dokumenty: 

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w 
trakcie budowy, 

- dziennik budowy, 
- uzasadnienia dokonywanych zmian, 
- dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów. Odbiór robót 

zanikających obejmuje sprawdzenie: 

- usytuowania łożysk 

- wyrównania ławy podłożyskowej 

9.0.PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Cena jednostkowa uwzględnia zapewnienie wszystkich czynników produkcji, 
wykonanie niezbędnych rusztowań roboczych, wyrównanie ławy podłożyskowej, 
dostarczenie i ustawienie łożyska na podporze, przymocowanie łożysk , rozbiórkę 
rusztowań, oczyszczenie stanowiska, usunięcie materiałów pomocniczych poza pas 
drogowy.  

10.0.PRZEPISY ZWIĄZANE. 
PN-66/8935-01 Drogi samochodowe. Łożyska mostowe. Warunki techniczne wykonania 

i badania przy odbiorze. 



 
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

                                 M.18.01.01 Dylatacja bitumiczna  
 

1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są 
wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonywaniem 
dylatacji bitumicznych w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w 
ciągu drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-
Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne.                                    
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
 
 Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia 
robót związanych z wykonaniem dylatacji bitumicznych. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
1.4.1. Dylatacja szczelna - urządzenie zapewniające ciągłość 

nawierzchni nad szczeliną dylatacyjną. 
 
1.4.2. Szczelina dylatacyjna - miejsce przerwy konstrukcji mostu, 

których wzajemne przemieszczenia są minimalne. 
 
1.4.3. Przerwy dylatacyjne - przerwy w konstrukcji płyty przeznaczone 

na zamontowanie urządzenia dylatacyjnego. 
 
1.4.4. Urządzenia dylatacyjne - konstrukcje instalowanie w strefie 

dylatacji, umożliwiające swobodne odkształcenia przęseł mostu oraz 
niezakłócony przejazd pojazdów mechanicznych. 

 
1.4.5. Zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych - konstrukcje całkowicie 

schowane w nawierzchni drogowej umożliwiające odkształcenia przęseł, 
żytkownika drogi. ale niewidoczne dla u

1.4.6. Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
polskimi normami. 

 
1.5. Ogólne wymagania robót. 
 
 Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i 
wykonywanych robót oraz ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
zaleceniami Inżyniera. 
 W trakcie wykonywania robót Wykonawca ponosi odpowiedzialność za 
bezpieczeństwo ruchu drogowego i osób trzecich w obrębie placu budowy oraz  
utrzymanie oznakowania, urządzeń ostrzegawczych i zabezpieczających na 
przekazanym placu budowy. 
 
2. MATERIAŁY 
 
 W skład bitumicznych przykryć dylatacyjnych wchodzi: 
 - masa wyprodukowana na bazie substancji bitumicznej z dodatkami; 
 - kruszywo kwarcytowe lub bazaltowe o specjalnym uziarnieniu; 
 - stabilizator z blachy nierdzewnej lub aluminiowej o grubości 
dostosowanej do szerokości szczeliny; 
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 - termoodporna taśma plastikowa o grubości 1.5 - 2.0 mm. 
  
3. SPRZĘT 
 
 Do wykonania dylatacji należy użyć sprzętu zapewniającego spełnienie 
wymagań technologicznych. Są to: 
 - piła do cięcia betonu; 
 - młotki pneumatyczne; 
 - sprężarka; 
 - piaskownica; 
 - kotły dostosowane do podgrzewania masy bitumicznej i kruszywa do    
        wymaganej temperatury; 
 - termos do przewożenia gorącego kruszywa; 
 - szczotki, walce ręczne i ubijaki. 
 
4. TRANSPORT 
 
 Transport materiałów i sprzętu dowolnymi środkami. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Wymagania ogólne. 

 
a) Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji Projekt Techniczny 

organizacji i harmonogram robót uwzględniający warunki w jakich będą 
wykonywane roboty; 

 
b) Wykonywanie dylatacji może być powierzone tylko doświadczonemu Wykona- 

wcy. Wskazane jest zlecić wykonanie dylatacji firmie specjalizującej 
się w jej realizacji  i posiadającej licencję jej wykonania.  

 
c) Na Wykonawcy dylatacji spoczywa obowiązek dostarczenia rysunków 

roboczych dylatacji uzgodnionych z Autorem Projektu Technicznego. 
Rysunki te podlegają akceptacji przez Inżyniera. 

 
5.2. Wykonanie koryta. 
 
5.2.1. Wykonanie koryta jezdni. 
 
 Koryto pod przykrycie dylatacyjne wykonuje się najwcześniej po 
ułożeniu i przestygnięciu warstwy ścieralnej nawierzchni na obiekcie. W 
czasie wykonywania nacięć nawierzchni należy tak ustawić głębokość cięcia 
aby nie uszkodzić izolacji. Masę bitumiczną w korycie odspajać młotkami 
pneumatycznymi, tak aby uzyskać projektowany kształty koryta. 
 W przypadku stwierdzenia wykruszeń, lużne fragmenty nawierzchni należy 
usunąć, a koryto w tym miejscu poszerzyć. Koryto powinno być wykonane z 
dokładnością do 2 cm. Odsadzki powinny być na poziomie połączenia warstwy 
ścieralnej i wiążącej. Szerokość odsadzek - po 5 cm z obu stron. 
 
5.3. Przygotowanie koryta do wypełnienia. 
 
 Koryto należy osuszyć przez przedmuchanie gorącym sprężonym 
powietrzem. W celu oczyszczenia i usunięcia luźnych fragmentów koryto należy 
wypiaskować. Piaskowaniu podlegają również pasy jezdni o szerokości 10 cm po 
obu stronach koryta. Ściany koryta należy posmarować cienką warstwą 
substancji do tego przeznaczonej. Szczeliny dylatacyjne należy uszczelnić 
gąbczastą wkładką neoprenową. W przypadku szczeliny szerszej niż 5 cm 
dopuszcza się wykonanie przekrycia dylatacyjnego bez gąbczastej wkładki. 
 
5.4. Warunki atmosferyczne. 
 
 Wypełnienia bitumiczne  można wykonywać przy temperaturze otoczenia 0oC 
w dni bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wypełnień w temperaturze - 
5oC pod warunkiem starannego wygrzania koryta dylatacyjnego, utrzymywania 
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temperatury masy zalewowej i kruszywa w górnym dopuszczalnym zakresie oraz 
przy osłonięciu miejsca robót namiotami. 
 
5.5. Przygotowanie materiałów. 
 
5.5.1. Masa zalewowa. 
 
 Masa zalewowa powinna być rozgrzana do temperatury 170 - 190 oC i 
wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatury. Przed przystąpieniem do 
wykonywania wypełnieniem masa w kotle powinna być wymieszana w celu 
wyrównania temperatury. Temperaturę należy sprawdzić termometrem zewnętrznym 
w róznej odległości od ścian kotła. 
 
5.5.2. Kruszywo. 
 
 Kruszywo należy wysuszyć i podgrzać w przewoźnej suszarce do 
temperatury 110 - 150 oC. Temperatura kruszywa w żadnym wypadku nie może być 
niższa niz 105 oC i wyższa niż 190 oC. 
 
5.6. Wykonanie wypełnienia. 
 
 W koryto przygotowane wg. pkt. 5.3. wlewa się pierwszą warstwę masy 
spoinowej i układa stabilizator - symetrycznie w szczelinie dylatacyjnej. Na 
stabilizator wylewa się drugą warstwę masy spoinowej i układa membranę. 
Następnie koryto wypełnia się na przemian masą i podgrzanym kruszywem. 
Kruszywo należy układać w warstwach. Grubość warstwy kruszywa powinna być 
tak dobrana, aby masa bitumiczna dokładnie wypełniała wszystkie przestrzenie 
w kruszywie, a jednocześnie zespoiła się z poprzednią warstwą. Grubość 
warstw nie powinna przekraczać 2 - 3 cm. Wszystkie warstwy kruszywa 
podlegają wałowaniu ręcznym walcem. Ostatnia warstwa kruszywa powinna być 
ułożona na równo z przylegającą warstwą nawierzchni, zalana masą zalewową i 
pozostawiona do ostygnięcia. Po ostygnięciu do temperatury otoczenia 
wykonuje się warstwę wykańczającą. W tym celu należy oczyścić przykrycie 
dylatacyjne sprężonym powietrzem, podgrzać palnikiem gazowym, przykryć 
cienką warstwą masy zalewowej i posypać drobną frakcją kruszywa łamanego lub 
bazaltowego. Całkowite wykończenie przykrycia następuje pod wpływem 
obciążenia ruchem drogowym w czasie zależnym od temperatury i natężenia 
ruchu (zwykle 2-7 dni). 
 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
 Dylatacje powinny być wykonane zgodnie z: 
- rozwiązaniami materiałowymi, konstrukcyjnymi i technologicznymi 
opracowanymi przez producentów; 
- wymaganiami dotyczącymi szczeliny dylatacyjnej, a mianowicie minimalnych, 
maksymalnych oraz montażowych rozwarć i geometrii układu podanymi w 
rysunkach roboczych dylatacji; 
- wstępnymi wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru przykryć 
dylatacyjnych ; 
- aprobatą techniczną wydaną przez IBDiM w Warszawie. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
 Jednostką obmiarową jest 1 mb dylatacji. Długość przykrycia mierzy się 
wzdłuż dylatacji, wg. kształtu górnej krawędzi przekroju poprzecznego 
pomostu. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
     
      Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie.  
  

M.18.01.01                                                                                                                                           str. 
 

152



 1. Wykonawca udziela 4 - ro letniej gwarancji na dylatacji. Dylatacja winna 
być szczelna (próba wodna przez obfite polewanie wodą). 

2. Odbiorowi podlega koryto. Należy sprawdzić wymiary gabarytowe koryta  
    (szerokość, głębokość) oraz stan techniczny. 
3. W trakcie odbioru ostatecznego należy sprawdzić równość przykrycia. 

Powierzchnia tego przykrycia powinna byc równoległa do nawierzchni i 
znajdować się ponad nią o 0 - 3 mm. Powierzchnia wykończeniowa powinna 
zachodzić na nawierzchnię od 2 - 5 mm. Wypełnienie powinno mieć regularny  
kształt. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
 Cena jednostkowa uwzględnia: 
  - zakup i dostarczenie wszystkich środków produkcji; 
  - opracowanie Projektu Technologicznego; 
  - wykonanie i wypełnienie koryta; 
  - wykonanie dylatacji; 
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                                SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                                M.19.01.01 Krawężnik mostowy kamienny 
 
   1.0.  WSTĘP  
        
 1.1.  Przedmiot SST  
        
          Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej są wymagania       
dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót związanych z ustawieniem 
krawężników kamiennych na obiekcie mostowymi.  
        
 1.2.  Zakres stosowania SST  
        
          Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest stosowana jako  
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w p.1.1.  
        
 1.3.  Zakres robót objętych SST  
        
         Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotyczą 
prowadzenia robót w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu 
drogi powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin 
Borzymy w miejscowości Kulesze Kościelne.                                               
Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji obejmują  : 
-  ustawienie krawężników kamiennych na obiekcie mostowym.  
 
 1.4.  Określenia podstawowe  
 
Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi 
normami oraz określeniami zawartymi w SST 00.00.00. 
 
1.5. Wymagania ogólne 
        
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2. Materiały 
 
- krawężnik kamienny M18 typ A wg PN-60/B-11110 o wymiarach 18x20cm, 
- grys bazaltowy 4-6mm otoczony kompozycją epoksydową, 
- zaprawa do zespolenia o następującym składzie: 
 epidian 51(53) – 100 cz. wag. 
 utwardzacz Tęcza – 12,5 cz. wag. 
 cement portlandzki – 300 cz. wag. 

 
3.Sprzęt 
 
Roboty będą wykonywane ręcznie. 
 
4.Transport 
 
4.1. Do przewozu materiałów używać samochodów i przyczep skrzyniowych. 
 
4.2. W trakcie transportu materiały rozmieszczać równomiernie na całej 
powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem i przesuwaniem 
podczas jazdy. 
  
5.  WYKONANIE ROBÓT  
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5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt 
organizacji i harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich 
będą układane krawężniki. 
 
5.2.Wytyczyć geodezyjnie na obiekcie linię krawężników oraz rzędne 
wysokościowe. 
5.3.Mocowanie łączników na zaprawę kompozytową w krawężnikach. 
5.4.Ustawić krawężniki na grysie otoczonym zaprawą kompozytową. 
5.5.Zaspoinować szczeliny pomiędzy krawężnikami kitem asfaltowym. 
 
6. Kontrola jakości 
 
Sprawdzeniu podlega prostoliniowość i prawidłowość ułożenia krawężników. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostką obmiarową jest 1 m ułożenia krawężnika wraz z uszczelnieniem oraz 
1 szt. zamocowanego łącznika. 
 
8. Odbiór robót 
 
Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie.  
 
8.1. Rodzaje odbiorów określają ogólne i szczegółowe warunki kontraktu. 
 
8.2. Odbiór robót powinien nastąpić dopiero po zapełnieniu szczeliny za 
krawężnikiem oraz po wykonaniu nawierzchni na obiekcie. W czasie 
wykonywania w/w prac linia krawężników nie powinna ulec deformacji. 
 
9. Podstawa płatności 
 
9.1. Podstawą do płatności za  1 m ustawionego krawężnika oraz 1 szt. 
zamocowanego łącznika jest protokół odbioru robót podpisany przez 
Inspektora Nadzoru. 
 
9.2.Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie niezbędnych czynników produkcji. 
zakup i dostarczenie materiałów, zmontowanie łącznika , ustawienie 
krawężnika i wykonanie uszczelnienia, pielęgnacja podłoża. 
 
10. Przepisy związane 
  
1. PN-74/B-03071     -          Kit asfaltowy uszczelniający 
 
2.PN-60/B-11110     -           Krawężniki drogowe, uliczne i mostowe 



                    SZCZEGÓŁÓW SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
                                       M. 19.01.04 Balustrady mostowe 
l. WSTĘP 
1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania 
i  odbioru  robót  związanych  z  wykonaniem  ,  montażem i  zabezpieczeniem 
antykorozyjnym stalowych elementów balustrad. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w  punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad 
prowadzenia robót w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne i obejmują: 
- wykonaniem i montażem balustrad; 
- zabezpieczeniem antykorozyjnym elementów balustrad 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia   podane   w   niniejsze   specyfikacji   są   zgodne   z 
obowiązującymi normami i ST D-M-00.00.OC. „Wymagania ogólne" 
 
1.5. Ogólne wymagania robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za Jakość  stosowanych  materiałów  i 
wykonywanych   robót   oraz   za ich zgodność z   dokumentacja,  SST oraz 
zaleceniami Inżyniera. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania 
ogólne". 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Materiał balustrad 
Na obiekcie zastosowano balustradę  złożoną z: 
- płaskownika 80x12 mm  
- płaskownika 50x10 mm 
- kotwy do mocowania balustrady w betonie. 
 
2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne 
 

Rodzaj ścierniwa stosowanego do czyszczenia strumieniowo-ściernego pozostawia 
się do uznania Wykonawcy, musi ono uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru i 
gwarantować uzyskanie przygotowania powierzchni do malowania wg. wymogów 
określonych w pkt. 5.2.1.  

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przewidziano z wykorzystaniem zestawów 
malarskich posiadających aprobatę techniczną IBDiM i przeznaczonych do 
zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji mostowych. 
 
2.3. Elektrody wg PN-74/M-69430 
 
3. SPRZĘT 
 
3.1. Ogólne warunki stosowania sprzętu. 
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST  D-M.00.00.00. 
„Wymagania ogólne", pkt. 3. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania 
wymagań  jakościowych  robót  i  bezpieczeństwa  zostaną  przez  Inżyniera 
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 
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3.2. Sprzęt do wykonania i montażu balustrad 
 
Przy wykonaniu i przy montażu występuje sprzęt występuje tylko sprzęt 
pomocniczy i spawarka . 
 
3.3. Sprzęt do czyszczenie strumieniowo-ściernego 
Czyszczenie strumieniowo-ścierne powierzchni stalowych,  z uwagi na 
konieczność przygotowania powierzchni do malowania,  należy przeprowadzić 
mechanicznie,  urządzeniami  o  działaniu   strumieniowo-ściernym dowolnego 
typu,   zaakceptowanymi  przez  Inspektora  Nadzoru.  W  miejscach  trudno 
dostępnych, o niejednolitych płaszczyznach ( krawędzie blach nakładkowych), 
w miejscach silnych wżerów korozyjnych należy dodatkowo stosować sprzęt 
ręczny (młotki, iglice). 
Sprzęt do czyszczenie strumieniowo-ściernego oraz do przedmuchiwania 
lub odkurzania powierzchni musi zapewniać strumień odoliwionego i suchego 
powietrza 
 
3.4. Sprzęt do malowania. 
Malowanie należy wykonywać ręcznie. 
 
4. TRANSPORT 
4.1. Warunki ogólne transportu. 
Ogólne  wymagania  dotyczące  transportu  podano  w  ST  D-M.00.00.00. 
„Wymagania ogólne". 
 
4.2. Transport balustrad 
Segmenty balustrad mogą być. przewożone dowolnymi środkami transportu. W 
trakcie transportu elementy balustrad należy zabezpieczyć przed deformacja. 
 
4.3. Transport materiałów malarskich 
Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbywać się z 
zachowaniem  obowiązujących   przepisów przy przewozie   materiałów 
niebezpiecznych określonych w normach przedmiotowych i wg. PN-89/C-81400. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót. 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST D-M.00.00.00-. 
„Wymagania ogólne", pkt. 5. 
Wykonawca  przedstawia  Inspektorowi  Nadzoru  do  akceptacji  projekt 
organizacji i harmonogram robót uwzględniające wszystkie warunki w jakich 
będą wykonywane roboty. 
 
5.2. Zakres wykonywanych robót. 
5.2.1. Montaż balustrad 
Montaż balustrad polega na przyspawaniu wykonanych elementów balustrad (pochwyt 
ze szczeblinkami pionowymi i słupkami do zabetonowanych kotew, następnie spawamy 
ze sobą poszczególne segmenty balustrad. 
 
5.2.2. Oczyszczenie strumieniowo-ścierne 
Powierzchnię należy oczyścić do stopnie czystości Są 2,5 wg ISO 8501- 
1 lub ISO 8501-2. Sposób' czyszczenia pozostawia się do uznania Wykonawcy, 
musi on jednak gwarantować uzyskanie wymaganego stopnia czystości i być 
zaakceptowany  przez  inspektora  Nadzoru.  Chropowatość  powierzchni  do 
malowania wg ISO 8503-2 powinien być dostosowany do rodzaju stosowanych 
zestawów malaskich. 
Wykonawca w zależności od możliwości wykonawczych i w uzgodnieniu z 
Inspektora Nadzoru   określi wielkość działek roboczych, mając na uwadze 
potrzebę  zabezpieczenia  antykorozyjnego  odkrytych  połaci   i  ochronę 
wykonywanych  zabezpieczeń  antykorozyjnych  w  czasie  dalszych  prac  przy 
usuwaniu powłok. 
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5.2.3. Przygotowanie powierzchni do malowania. 
 
Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić z kurzu, pyłu, 
tłuszczów i smarów oraz wilgoci. W przypadku występowania na powierzchni 
stali olejów lub smarów należy je usunąć przy pomocy szmat (czyste, lniane) 
zwilżonych w rozpuszczalniku - benzynie oczyszczonej. 
Pył  i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio 
przed  malowaniem  przy  pomocy  szczotek  z  włosia  lub  p^rzy  pomocy 
przedmuchiwania  strumieniem  suchego,  odoliwionego  powietrza  bądź  przy 
pomocy odkurzaczy przemysłowych. 
Oczyszczone powierzchnie należy pokryć farba nie później niż 3 godz. 
po  oczyszczeniu,  a  pomalowane  powierzchni  musza  być  chronione  przed 
skutkami  wykonywania  prac  przy  usuwaniu  starych  powłok  malarskich  w 
sąsiednich sektorach.  Ponieważ niedopuszczalne są wtrącenia ścierniwa w 
powłoce,  sektory pracy musza być oddalone od wysychających powierzchni - 
odpowiednio odgrodzone. 
 
5.3. Nanoszenie powłoki malarskiej. 
5.3.1. Warunki prowadzenia prac malarskich. 
Nanoszenie powłok malarskich należy wykonywać przy: 
• wilgotności  względnej powietrza nie przekraczającej 90 
• temperaturze powietrza powyżej -5 C 
• ogrzaniu konstrukcji poniżej +40 C. 
Wykonawstwo prac malarskich na wolnym powietrzu jest niedopuszczalne: 
• we  wczesnych  godzinach rannych i popołudniowych oraz gdy na powierzchni 
konstrukcji występuje  rosa (temperatura powietrza powinna być wyższa o 3 
stopnie Celcjusza od punktu rosy); 
• w czasie mgły, śniegu, gradu/ silnego wiatru; 
Należy przestrzegać warunku,  by świeża powłoka malarska nie była 
narażona w czasie schnięcia na działanie kurzu i deszczu. Należy stosować 
specjalne  osłony od  strony  jezdni  ,  zapobiegające  zachlapywaniu  przez 
przejeżdżające pojazdy. 
 
5.3.2. Przygotowanie materiałów malarskich i sprzętu. 
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić  ich  atesty. 
Inspektora Nadzoru  może zlecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych lob 
pełnych,  przewidzianych w2  zestawie wymagań dla danego materiału i wg. 
metod przewidzianych w odpowiednich normach. 
Pędzle musza być czyste,  umyte w rozpuszczalniku  (rozcieńczalniku), 
wyżęte w lnianej szmacie i wysuszone. 
 
5.4. Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy. 
Pracownicy zatrudnieni przy aparaturze do czyszczenia strumieniowo- 
ściernego powinni być zaopatrzeni w pyłoszczelne skafandry z doprowadzeniem 
i odprowadzeniem powietrza, a przy czyszczeniu przy pomocy iglic i szczotek 
w okulary ochronne. 
Sektory gdzie odbywa się oczyszczanie strumieniowo-ścierne musza być 
zaopatrzone  w  ekrany  chroniące  przed  oddziaływaniem  ścierniwa  na 
przechodzących po moście ludzi, przejeżdżające pojazdy i urządzenia obce 
znajdujące się na moście. 
Przy pracach związanych z transportem, przechowywaniem i nakładaniem 
materiałów malarskich należy przestrzegać zasad higieny osobistej, a w 
szczególności nie przechowywać żywności i ubrań w pomieszczeniach roboczych 
i w pobliżu stanowisk pracy, nie spożywać posiłków w miejscach pracy. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne warunki kontroli jakości robót. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST D- 
M.00.00.00. „Wymagania ogólne", pkt. 6. 
 
6.2. Sprawdzenie jakości materiałów malarskich. 
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Ocena materiałów malarskich winna być oparta na atestach producenta. 
 
6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania. 
Ocenę przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza się w 
oparciu o ISO 8501-1. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystości i 
chropowatości powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchość, 
brak zapyleń i zanieczyszczeń olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). 
Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak 
nie później niż po 3 godzinach oraz dodatkowo bezpośrednio przed 
malowaniem. 
 
6.4. Kontrola nakładania powłok malarskich. 
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod katem 
poprawności użytego sprzętu i techniki nakładania materiału malarskiego 
oraz   przestrzegania   zaleceń   dotyczących   warunków   pogodowych   i 
zabezpieczenia świeżo wykonanej powłoki oraz przestrzegania czasu schnięcia 
i aklimatyzacji powłoki. 
 
6.5. Sprawdzenie jakości wykonanej powłoki. 
Ocenę dokonuje się pod katem grubości, porowatości i przyczepności 
suchych i zaaklimatyzowanych (wysezonowanych) powłokach. 
Grubość powłoki winna być zgodna z projektowana. Mierzy się ją przy 
pomocy metod nieniszczących, przy pomocy przyrządów magneto-indukcyjnych, 
zgodnie z PN-/C-S1515 lub innych zapewniających dokładność ± 10 -• . 
Pomiar należy wykonać w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za 
wynik ostateczny pomiaru należy przyjąć średnia arytmetyczna wyników 
uzyskanych z 5 pomiarów, po odrzuceniu 2 najwyższych z 7 pomiarów. Średnio 
ta nie może wynosić niż 90% grubości ustalonej dla danej powłoki. 
Oceny wyglądu dokonuje się nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym 
lub sztucznym o mocy 100 W z odległości 30 - 40 cm od powierzchni. 
Powierzchnia po zabezpieczeniu powinna mieć powłokę gładka bez 
pomarszczeń, zacieków i chropowatości. Powłoka nie może odstawać od podłoża 
i mieć wtrąceń ciał obcych. 
Wyniki    kontroli   prowadzonych robót malarskich wpisuje się do 
dziennika budowy. Winny znaleźć się w nim następujące dane: 
• daty i sposób wykonania oczyszczenia oraz uwagi nadzoru 
• daty  i  metody  nakładania  pokrycia  malarskiego  oraz  uwagi  nadzoru 
dotyczące tego zabiegu 
• przyjęty  zestaw malarski oraz. zużycie farb na jednostkę powierzchni i na 
całość prac 
• grubość pokrycia 
• orzeczenie   nadzoru  przyjmującego   roboty  podające   charakterystykę 
stwierdzonego  pokrycia    i    zgodność    wykonawstwa  z  dokumentacja 
techniczna. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostka    obmiaru    jest 1Mg wykonanej,  zamontowanej balustrady, 1m2 
zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej balustrady mostowej. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i mostowych wraz z 
późniejszymi  zmianami wydana przez GDDP w Warszawie. 
Odbiór wykonania , montażu i zabezpieczenia antykorozyjnego dokonywany jest 
na zasadach odbioru ostatecznego robót. Na podstawie wyników  i  kontroli 
przeprowadzonych wg. pkt. 6 należy sporządzić protokół odbioru ostatecznego 
robót.  Jeżeli wszystkie badania dały wyniki  pozytywne,  wykonane  roboty 
należy uznać za zgodne z wymaganiami. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik 
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negatywny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z wymaganiami norm i 
kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty 
do zgodności z norma, i przedstawić je do ponownego odbioru. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Cena jednostkowa uwzględnia: 
• zapewnienie niezbędnych czynników produkcji; 
• przygotowanie do pracy; 
• wykonanie i montaż elementów balustrad; 
• wykonanie i demontaż niezbędnych rusztowań i ich przekładanie; 
• ochrona urządzeń obcych znajdujących się na moście '.-.7 czasie usuwania 
powłok malarskich starych i czyszczenia; 
• oczyszczenie powierzchni do żądanego stopnia czystości; 
• wykonanie powłoki antykorozyjnej; 
• zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym, oddziaływanie^ robót na 
środowisko, pieszych i przejeżdżające pojazdy; 
• zabezpieczenie oczyszczonych powierzchni i zabezpieczenia antykorozyjnego 
przed skutkami opadów atmosferycznych , zanieczyszczeń oraz oddziaływania 
przejeżdżających pojazdów; 
• zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higier-y pracy; 
• uporządkowanie miejsca robót. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
PN-C-81400        Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport. 
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                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA 
                         M.20.01.05  Umocnienie stożków  
 
1.0. WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot specyfikacji  
      Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące  wykonania i 
odbioru robót w ramach przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi 
powiatowej nr 2052 B Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w 
miejscowości Kulesze Kościelne.                                                            
  
1.2. Zakres stosowania SST. 
 
     Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i  kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 
     Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad      
prowadzenia robót związanych z  wykonaniem umocnienia stożków brukiem na 
podsypce z pospółki z zalaniem spoin zaprawę cementową.  
 
1.4. Ogólne wymagania robót  
 
      Wykonawca   jest   odpowiedzialny   za  jakość  stosowanych      
materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  za ich zgodność z dokumentacją, SST 
oraz zaleceniami Inżyniera. 
 
2.0. MATERIAŁY  
 
2.1. Brukowiec 
      
     Brukowiec powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-11104. 
 
2.2. Kruszywo 
 
     Żwir i mieszanka powinny odpowiadać wymaganiom PN-B-11111 
     Piasek powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-11113. 
 
2.3. Cement 
      
     Cement portlandzki wg PN-B-19701. 
     Cement hutniczy wg PN-B-19701. 
     Składowanie cementu powinno być zgodne z BN-88/6731-08. 
 
2.4. Zaprawa cementowa 
 
    Przy wykonywaniu umocnień skarp i dna rowów należy stosować zaprawy 
cementowe zgodne z wymaganiami PN-B-14504 i PN-B-14501. 
 
2.5. Elementy deskowania ławy oporowej. 
 
    Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom określonym w PN-B-06251. 
Deskowanie  należy  wykonać  z  materiałów  odpowiadających  następującym 
normom: 
- drewno iglaste tartaczne do robót ciesielskich.wg PN-D-95017, 
- tarcica iglasta do robót ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000, 
- tarcica iglasta do drobnych elementów jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002, 
- gwoździe wg BN-87/5028-12, 
- śruby, wkręty do drewna i podkładki do śrub wg PN-M-82121, PN-M-82503, PN-M- 
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82505 i PN-M-82010, 
- płyty pilśniowe z drewna wg PN-D-97018. 
Dopuszcza  się  wykonanie  deskowań  2  innych  materiałów  pod  warunkiem 
zaakceptowania przez Inżyniera. 
 
2.6. Beton i jego składniki 
 
    Przy wykonywaniu ławy oporowej należy stosować beton zwykły wg PN-B- 
06250. 
Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim wg PN-B- 
19701. 
Kruszywo do betonu (piasek, żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego 
sortowanego, kruszywo łamane) powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06250 i PN-B- 
06712. 
Woda powinna być „odmiany l" i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250. 
Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom 
PN-B-06250. 
Klasa betonu B 20. 
 
3.0. SPRZĘT  
 
     Sprzęt   używany   do   wykonania   umocnienia   musi   być      
zaakceptowany przez Inżyniera. 
      
4.0. TRANSPORT  
     Załadunek,  transport i składowanie materiałów do wykonania      
umocnienia  powinny odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny.               
 
5.0. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wykonanie wykopu pod ławę oporową zgodnie z D.02.01.01.  
 
5.2. Wykonanie ławy oporowej z betonu B20 zgodnie z zasadami podanymi w pkt 
2.6. 
 
5.3. Wykonanie   warstwy   podsypki   z   pospółki grubości 10 cm   na  
uprzednio  wyrównanym podłożu. 
Do umocnienia stożków użyć brukowiec 16-20 cm.  
Zalanie spoin bruku zaprawą cementową. 
 
6.0. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
    Należy kontrolować równość powierzchni pod układany bruk.  
    Sprawdzić  czy  powierzchnia po ułożeniu bruku jest równa szczeliny 
wypełnione zaprawą cementową. 
 
7.0. OBMIAR ROBÓT  
      
     Jednostką  obmiaru  jest 
- 1  m2  powierzchni  wykonanego  i odebranego umocnienia przez brukowanie; 
- 1 m3 wykonanej ławy oporowej. 
 
8.0. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Końcowy odbiór robót 
 
      Odbiór  umocnienia dokonywany jest na zasadach odbioru  ostatecznego  
robót.  Na podstawie kontroli przeprowadzonych wg.  p.  6  należy  sporządzić 
protokół odbioru ostatecznego robót.  
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       Odbiór robót w zakresie potrąceń zostanie dokonany zgodnie z zasadami 
podanymi  w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót drogowych i 
mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r. 
 
9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
     Cena jednostkowa uwzględnia: 
      - zapewnienie niezbędnych czynników produkcji  
      - uformowanie powierzchni stożków 
      - wykonanie podsypki z pospółki 
      - wykonanie umocnienia brukiem 
      - wypełnienie styków zaprawą cementowo-piaskową 
      - pielęgnację powierzchni umocnienia 
      - wykonanie i demontaż deskowania 
      - transport betonu, zabetonowanie i pielęgnacja betonu 
      - uporządkowanie miejsca pracy 
 
10. Przepisy związane  
1. PN-B-04111  Materiały kamienne. Oznaczenie ścieralności Boehmego. 
2. PN-B-06250  Beton zwykły. 
3. PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwykłego. 
4. PN-B-19701  Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena   
               zgodności. 
5. PN-B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskażnika piaskowego. 
 
8.Katalog Powtarzalnych Elementów Drogowych (KPED) Transprojekt-warszawa 1979. 
 



M.25.06.00                                                                                                                                              str. 
 

163

 

SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE                        
M.25.06.00 Wiercenie otworów w betonie 

l.WSTĘP                                                                      
1.1 Przedmiot specyfikacji 
    Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania techniczne wykonania 

otworów w betonowych elementach konstrukcji, które zostaną wykonane w ramach 
przebudowy mostu przez rzekę Rokietnica w ciągu drogi powiatowej nr 2052 B 
Wysokie Mazowieckie-Kulesze Kościelne-Kobylin Borzymy w miejscowości Kulesze 
Kościelne.                                                                             

 
l .2 Zakres stosowania specyfikacji 

Szczegółowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych specyfikacją 
Wymagania techniczne zawarte w specyfikacji dotyczą robót 

związanych z wykonaniem otworów konstrukcyjnych lub technologicznych 
w betonie zbrojonym i krawężniku kamiennym. 

l .4 Określenia podstawowe 
1.4.1 Otwór konstrukcyjny - otwór, którego wykonanie wynika z projektu 

technicznego naprawy lub remontu konstrukcji i stanowi element robót 
zasadniczych. 

1.4.2 Otwór technologiczny - otwór pomocniczy wykonany wyłącznie w celu 
umożliwienia prowadzenia robót zasadniczych wg określonej technologu. 

1.4.3 Otwór cylindryczny - otwór o przekroju kołowym. 

2. MATERIAŁY 
Nie występują. 

3. SPRZĘT 
3.1 Użyty przez Wykonawcę sprzęt wiertniczy jak też stosowane wiertła spiralne 
lub koronkowe powinny zapewniać ciągłość prowadzonych prac i uzyskanie 
właściwej jakości robót. 
3.2 Zastosowanie przez Wykonawcę do wykonania cylindrycznych otworów 
konstrukcyjnych wiertła o średnicy większej lub mniejszej od podanej w 
projekcie technicznym wymaga zgody Inżyniera. 

4. TRANSPORT 
Nie dotyczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT                                                           
5.1 Wymagania ogólne 
5.1.1 Otwory konstrukcyjne lub technologiczne w betonie elementów konstrukcji 

obiektów mostowych mogą być wykonywane wyłącznie przy użyciu wierteł 
spiralnych lub koronkowych. Niedopuszczalne jest wykonywanie otworów metodą 

towania betonu przy użyciu młotka wynurzeniowego. dłu
5.1.2 Na wykonanie otworu technologicznego w betonie konstrukcji obiektu 

mostowego Wykonawca musi otrzymać zgodę Inżyniera wyrażoną na piśmie. 
5.1.3 Otwory konstrukcyjne w betonie zbrojonym należy wykonywać przy użyciu 

mentowego wiertła koronowego. dia
5.1.4 Nieprzelotowe otwory konstrukcyjne Wykonawca obowiązany jest oczyścić 

strumieniem sprężonego powietrza o ciśnieniu nie mniejszym niż 0.6 MPa lub 
odkurzaczem przemysłowym i zabezpieczyć je przed zanieczyszczeniem. 

5.1.5 Likwidacja otworów technologicznych po ich wykorzystaniu należy do 
Wykonawcy. 

5.2 Bezpieczeństwo robót i ochrona środowiska 
Zabezpieczenie robót przy odbywającym się ruchu drogowym na obiekcie 

oraz ochrona użytkowników obiektu przed zakurzeniem lub zamoczeniem wodą 
użytą do chłodzenia wiertła, należy do obowiązków Wykonawcy. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI 
Kontrola jakości wykonania otworów konstrukcyjnych i osadzenia w nich prętów 
stalowych obejmuje: 

- sprawdzenie rozmieszczenia otworów na konstrukcji; dopuszczalna 
odchyłka wynosi 5 mm; 
- sprawdzenie głębokości otworów; dopuszczalna odchyłka wynosi 5mm; 
- sprawdzenie średnicy wiertła użytego do wykonania otworów; 

7. OBMIAR ROBÓT 
7. l Obmiar wykonywanych prac obejmuje: 

- ogólną  ilość wykonanych otworów w szt. o określonej średnicy 
7.2 Jako średnicę otworu cylindrycznego przyjmować należy średnicę nominalną 

wiertła, którym otwór ten został wykonany. 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Odbiorowi podlegają roboty objęte umową po ich całkowitym zakończeniu. 
Podstawą odbioru końcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inżyniera w 
dzienniku budowy zakończenia wszystkich robót wymienionych w niniejszej 
specyfikacji, oraz po stwierdzeniu wszystkich warunków przeprowadzenia tych 
prac. Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady będzie dokonywany zgodnie z 
Instrukcją DP-T 14 z późniejszymi zmianami wydaną przez GDDP w Warszawie. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.l Podstawą płatności jest przyjęcie przez Zamawiającego wykonanych robót, 
potwierdzone w protokole odbioru 

końcowego  
9.2 Cena jednostkowa obejmuje: 

- wykonanie i rozbiórkę rusztowań, pomostów roboczych i innych urządzeń 
pomocniczych, niezbędnych do wykonania lub zabezpieczenia robót prowadzonych 
przy odbywającym się ruchu drogowym na obiekcie. 

- wykonanie robót podstawowych oraz wszystkich robót towarzyszących, 
wynikających z warunków realizacji.  

- wywiercenie otworów dla osadzenia łączników i kotew. 
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