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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw gipsowych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowe;j
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dos§wiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;j.

1.3.  Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewnetrznych tynkéw z
fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagah odno$nie wtasciwosci materiatéw, wymagan w
zakresie przygotowania podlozy i sposobéw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkéw
pocienionych a takze ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkéw zwyktych, podktadéw z tynkéw
zwyktych, tynkéw  szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpozarowych),
renowacyjnych, stiukéw, tynkéw sgrafitto i suchych tynkéw.

Wymagania dla tynkéw zwyktych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod 45410000.
Wykonanie tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV-4541 0000-4.

1.4.  OKreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST .

Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada si¢ wyprawe.
Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchni¢ elementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Tynk gipsowy — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu-
lub trzywarstwowa) o lacznej gruboSci nie przekraczajacej 1-1,5 cm, stanowigca powloke
wyréwnawczg ochronng i dekoracyjna

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypelniaczy, domieszek lub dodatkéw
modyfikujacych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancja suchej mieszanki
tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra nadaje kolor masie
tynkarskiej.

Okres przydatnos$ci mieszanki — okres, w ktéorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.5.  Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
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projektowa specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne" .

1.6. Dokumentacja robét tynkowych

Dokumentacje rob6t tynkowych stanowia

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. w sprawie szczegblowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdéwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202) poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zamoéwien
publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w
sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbiow rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjne;j
oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
Zastosowania uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawag 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia
producentéw dotyczace stosowania wyrobdw, protokoty odbioréw czeSciowych, koncowych i robét
zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan kontrolnych, dokumentacja powykonawcza czyli
wcze$niej wymienione cz¢sci sktadowe dokumentacji rob6t z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. —
Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Tynki gipsowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegélowej
specyfikacji technicznej wykonania I odbioru robét tynkowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zaméwienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wlasciwosci materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w OST »Wymagania 0g6lne"
Materialy stosowane do wykonania tynkéw powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnoS$ci ze zharmonizowana
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje FEuropejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa okres§lonym przez Komisje Europejska albo oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano
oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobata techniczna badz uznano za regionalny wyréb
budowlany", okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania tynkéw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
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B-1 01 09:1998 lub aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997
,» PN-921B-01 302 lub aprobat technicznych.

Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podioza pod tynki oraz ewentualnego wykonania
podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte".

Do zapraw tych nalezy stosowa¢: piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 131 39:2003 i
PN-EN 131 39:2003/ AC:2004, cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,
wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okre§lone sa w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041 :1997,

— wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Masy wyréwnawcze i naprawcze do podiozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

2.3.  Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sa zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegétowej),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi  dokumentami odniesienia,
producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rOwniez karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania  wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robdét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materialéw i wyrob6w na budowe¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robét tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ suche
1 zabezpieczone przezawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywa¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZ1
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogélne"

3.2. Sprzet do wykonywania robét tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materialdw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub
mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robdt tynkowych nalezy stosowac:
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- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki wolnospadowe,

- pompy do zapraw,

- przeno$ne zbiorniki na wode,

- tynkarskie pistolety natryskowe,
- zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne"

4.2. Transport materialow

4.2.1. Wyroby do rob6t tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny
zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, Zzmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogélne"

5.2. Warunki przystapienia do roboét

— Przed przystapieniem do wykonania robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane
podklady przewidziane w dokumentacji projektowej 1 szczegdtowej specyfikacji technicznej,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie naleza do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczOw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy od zakoficzenia stanu surowego.

Bez specjalnych $rodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoza tynku jest nie nizsza
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektérych
przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze staé
si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewne¢trznych powierzchni, ktére nie posiadaja jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej
nalezy zwréci¢ uwage na mozliwos¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w
warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajacych wpltyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione
zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

—  Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie moze
przekracza¢ 80%.

—  Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowaé
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej
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wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazowki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowia
inaczej.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod tynki gipsowe

Podlozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry
naktada si¢ wyprawe.

Tynki gipsowe mozna wykonywac¢ na podiozach:

- z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

- z autoklawizowanych betonéw komérkowych,

- z zaprawy cementowej marki M4-M7,

- Z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

- z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podloza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode, szorstkie,suche, nie
pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i peknig¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nierdwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktére wydane sa aprobaty techniczne. powierzchni smarami, olejami, bitumami,
farbami nalezy usunaé, zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac $rodki
mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podiozy nalezy usunaé warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki plyt i wkrety mocujace.
Podktady z tynkéw zwykltych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do
zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii
tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podioza, wskazdwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktérych nakladana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne
przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda zagruntowanie badz
zastosowanie §rodkéw zwiekszajacych przyczepnos¢ tynku do poditoza. Jako $rodki zwiekszajace
przyczepnos$¢ tynku do podtoza stosowane sa:

- obrzutka wstepna,

- zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnos¢,

- substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobér ewentualnych dzialan wstgpnego przygotowania podioza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdlowej
specyfikacji techniczne;j.

5.4. Wykonanie tynkow gipsowych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okre§lone sa W dokumentacji
projektowe;j i szczegdtowej specyfikacji techniczne;j.

Tynki gipsowe moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposéb obrobienia powierzchni rozrdznia si¢ nastg¢pujace typy

tynkéw gipsowych:

- zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragte ziarna, zaglebien w ksztalcie rowkow,

- natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetkg pedzlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim,

- wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki. Grubos¢
tynkow wynosi od I do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkéw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania podioza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw naktadania masy
tynkarskiej oraz jej pielggnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogdlnych:
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— mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos$¢ zatozonej w dokumentacji projektowe;j i
szczegOtowe] specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegdlnych warstw (tynki
wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej, obowiazkowo stosowaé
technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz sposéb
obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta
mieszanki tynkarskiej, profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile
naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnos$ci materialu z
ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku, nie dopuszcza¢ do powstania
pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi, elementy wpuszczane w
tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na calym obwodzie, w miejscach narazonych na
pekniecia zaktadacé siatke, naciecia tynku (kontrolowane pekniecia) wykonywac przed przystapieniem
do ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych
naciecia tynku sa niedozwolone. ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z
instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej, $wieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢
chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem, tynki wewngtrzne, po ich nalozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra
wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkow gipsowych

5.5.1. Przyczepno$¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z
podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie 1 zespolenie tynku z podiozem, aby po stwardnieniu
zaprawy nie wystgpowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepno$ci tynku do podioza
nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepno$¢ poszczeg6lnych warstw w tynkach
wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna
by¢ mniejsza niz przyczepnos$¢ catego tynku do podioza.

Odporno$¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikéw przy badaniu mtotkiem Baronnie"go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

Grubo$¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 1+1,5 cm — z tym, ze dla tynkéw
jednowarstwowych grubo$¢ ta powinna wynosi¢ 0,8+1,1 cm, a dla wielowarstwowych 1+1,5 mm.
Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gladkie lub mieé¢ fakturg
wynikajacg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczaé si¢ jednolita barwag— bez smug i
plam oraz przeswitéw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pyli¢.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych
z podloza, a takze zacieki majace postac trwatych §ladéw oraz wykwity ple$ni itp. sa niedopuszczalne.
Nie dopuszcza si¢ wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkow
pokrytych powtoka malarska z farb wodnych lub wodorozcieficzalnych powinny pozwala¢ na ich
renowacj¢ bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych
powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. III wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace
z techniki wykonania, sa niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach
prefabrykowanych dopuszcza si¢ widoczne skosy wyréwnujace uskoki w ptaszczyznie licowej,
wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchylek wymiarowych lub z tolerancji
montazu.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oScieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed pgknigciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu
szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony stosownie do wymagan
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dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST ,,Wymagania ogélne"

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (migdzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materialéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materialéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materialéw
przez dostawce, potwierdzajacych zgodno§¢ uzytych materialdéw z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (szczeg6towej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

wilgotno$ci — poprzez ocen¢ wygladu, prébe dotyku tub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

réwnos$ci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy laty,

przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe $cierania,
obecnosci luznych i zwietrzatych czg¢sci podloza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocen¢ wygladu i prébe
zwilzania,

chtonnosci podtoza — poprzez ocen¢ wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

obecno$¢ wykwitéw — poprzez ocen¢ wygladu,

zhuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu. Swieze podktady z
tynku zwyktego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100. Wyniki badan powinny by¢
poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegétowej) i instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza

- prawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych rob6t. Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie p6zniej niz przed uptywem I roku od
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daty ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja ze
przygotowane podloza nadawaty si¢ do potozenia tynku a uzyte materialy spetnialy wymagania pkt. 2
niniejszej ST, czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby
nie spadta ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w PN-
85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym miotkiem (brak gluchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku
tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.
Przyczepno$¢ miedzywarstwowa tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu
zwanego mtotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o cigzarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
$wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewngtrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie $wiadectwa
badania wg PN-851B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.
Sprawdzenie grubos$ci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o
srednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podloze zostato odstonigte lecz nie naruszone. Odstonicte
podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢
wykonany przymiarem z dokladno$cia do I mm. Za przecigtng grubo$¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowac¢ wartos$¢ $rednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2
wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych. Gladkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dtonig.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchni¢ tynku nalezy zwilzy¢é woda za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o
cigzarze 250 graméw; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczes$nie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej

ST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Ogo6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST ,,Wymagania og6lne"

Szczegétowe zasady obmiaru robdt tynkowych

Powierzchni¢ tynkéw wewnetrznych $cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do
spodu stropu nad pomieszczeniem.
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Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzng pozioma

Powierzchni¢ stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedlug wymiaréw w
stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych $cian oblicza si¢ jako iloczyn dlugosci $cian w rozwinieciu w
stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi Sciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej
wysokosci.

Powierzchnie pilastréw, stupéw I innych elementéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w
stanie surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, oktadzin, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potracaniu
powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczy¢
powierzchni¢ o$ciezy w stanie surowym.

W szczegétowej specyfikacji technicznej tynkéw szlachetnych, opracowanej dla konkretnego
podmiotu zamdéwienia, mozna ustali¢ inne szczegétowe zasady przedmiaru i obmiaru robdt
tynkowych.

Jednostkowe naktady rzeczowe dla robdt tynkowych np. zasady wymienione w zatozeniach
szczegotowych do rozdziatu 08 1 09 KNR 2-02 lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robodt tynkarskich i
oktadzinowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.
Jezeli odbidér podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysSci¢ i
zmy¢ woda.

8.1 Odbior tynkow

8.1.1 Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.1.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat.Il od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu,

poziomego - nie wigkszego niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.1.3 Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

— trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i1 pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czgSciowego
rob6t dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usunigcie przed odbiorem kofncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robét, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakoSci i zgodnoS$ci z dokumentacjg projektowa.
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Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przediozy¢ komisji nastgpujace dokumenty: dokumentacje
projektowa z  naniesionymi zmianami dokonanymi w toku  wykonywania  robdt,
—szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdt,
dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych, protokoty
odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych, instrukcje producenta mieszanki
tynkarskiej, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedlozonymi dokumentami,

Przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robét tynkarskich
(szczegbdlowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdéwienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;.
Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli
chociazby jeden wynik badan byl negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ nieprawidlowosci wykonania
tynkéw pocienionych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od
wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajagcy moze wyrazi¢
zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych, w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania
wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonany tynk pocieniony, wykona¢ go ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamdéwieniem.

Protokét odbioru koficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawca

8.5. Odbiodr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku
pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér ostateczny (koncowy)".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne”

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot I
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ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robdt tynkowych stanowi
warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen
jednostkowych I ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajacego lub ustalonej w umowie kwoty
ryczattowej za okre§lony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty tynkowe
uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzgdzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
rob6t na wysokosci do 4 m,

- ocen¢ i przygotowanie podloza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw
- zwigkszajacych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie
- wykonywania tynkow,

- osiatkowanie miejsc narazonych na pgknigcia

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem
nacie¢ I fug wypelnianych masa elastyczng zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegblowej specyfikacji technicznej,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczeh na
elementach nie tynkowanych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegétowej specyfikacji
technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania rob6t pokrywcezych na wysokosci ponad 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robdt tynkowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbgdnych
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb
rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania rob6t na
wysoko$ci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej tynkéw
pocienionych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczegotowe;j).

Gips szpachlowy do wykonywania gladzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej
normy panstwowej i spetnia¢ w szczegdlnos$ci nastgpujace wymagania:

Wytrzymato$¢ na S$ciskanie (po 7 dniach twardnienia 1 wysuszenia do stalej masy) —
niemniej niz5 MPa.

Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na
sicie 1,0 mm — 0%

— Poczatek wigzania po 30-60 min.

Ilo$¢ wody odciagnietej z zaczynu w ilo$ci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata

nie wiecej niz 0,5 g

Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysylki nie powinien wykazywaé¢ odchylen od wymagan
normy

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne i zasady koordynacji
modularnej.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1 :1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia,
PN-631B-06251 Roboty betonowe I zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71 JB-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-801B-1 0021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70iB-1 0026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego
Wymagania i badania.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-101 06:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-101 06:1997/ Azi :2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Azl).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10109: 1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-1 4501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-EN197-1:2002 Cement — Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01 302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 131 39:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

betonu.
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