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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej zwigzanych z realizacjg inwestycji
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie demontazu i montazu stolarki drzwiowej 1 okiennej. W sktad tych robét
wchodza:

- Dostawa i montaz stolarki drzwiowej wewngtrzne;j

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami
malarskimi.

2.1. Drewno.

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty
tarte odpowiadajace normom panstwowym. Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce
okiennej 1 drzwiowej powinna zawiera¢ si¢ w granicach 10-16%. Dopuszczalne wady i
odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano
ponizej.

Réznice wymiaréw w mm drzwi :

wymiary zewn. oscieznicy do 1 m — 5/5; powyzej 1 m -5/5; réznica dtugosci przeciwlegtych
elementow do 1 m — 1/1; oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m — 2/2; skrzydto we
wrebie szeroko$¢ do 1 m — 1, powyzej 1 m — 2, wysoko$¢ powyzej 1 m — 2 ; r6znica dlugosci
przekatnych do 1 m — 2; przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m — 3/3 ; powyzej 2 m — 3/3
; przekroje szeroko$¢ do 50 mm — 1, powyzej 50 mm — 2; elementéw grubos¢ do 40 mm -1,
powyzej 40 mm —2; grubos¢ skrzydta — 1.
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2.2. Okucia budowlane.

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata
ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwaltymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢
minig olowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do transportu powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przygotowanie oSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego
ma przylega¢ oScieznica. W przypadku wystepujagcych wad w wykonaniu oScieza lub
zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewngtrzne (cm) ) Rozmieszczenie punktéw zamocowan
Liczba punktéw o
wysokos$¢ szerokos$¢ zamocowan w nadprozu i na stojaka
progu
do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
do 150 150200 6 po 2 po2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
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150+£200 8 po 1 po3

powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta drzwiowe, oS$cieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem
syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowe;]

¢ Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.

e (Oscieznicg mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. OsScieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

e Szczeliny migdzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu $wiadectwem ITB.

¢ Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasOw kotwionych w
osciezu.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich.

o Wartos$¢ luzéw i odchytek
Miejsca luzow
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a o$cieznicg -1 -1

5.3. Powloki malarskie.

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powloki powinna by¢ jednolita,
bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys 1 odpryskow. Wykonane powloki nie powinny
wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN- 72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakoS$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodno$ci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materialéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdétow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.
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7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét podano w B.00.00.00 '"Wymagania ogélne' pkt 7
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot.
Ilos¢ robdt okresla sie¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej ST podlegaja zasadom odbioru robét
zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdélnione
w punkcie 5.

9. PODSTAWA PEATNOSCL

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Ceny jednostkowe (obejmujace zakres robdt okreslonych w  projekcie, specyfikacji
technicznej oraz przedmiarze robot) nalezy przyjmowac¢ dla poszczegdlnych robot zgodnie z
kosztorysem ofertowym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN- 78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN- 75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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