SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST.B.10.00.00 TYNKI, OKEADZINY, SCIANKI SYSTEMOWE
CPV 45410000-4, CPV 45431200-9

SPIS TRESCI

1.WSTEP
1.1.  Przedmiot SST
1.2.  Zakres stosowania SST
1.3.  Zakres rob6t objetych SST
1.4.  Podstawowe okreslenia
1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.MATERIALY
3.SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.ODBIOR ROBOT
9.PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

84



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci Umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu wg ponizszego:

e Tynki wewnetrzne

® Okfadziny z glazury

o Scianki dziatowe systemowe z pokryciem ptytami gipsowo-kartonowymi i wypetnieniem
welng mineralng

e Scianka systemowa z ptyt HPL - kabina ustepowa

e Sufit podwieszony z ptyt akustycznych zapewniajacy przestrzen instalacyjng miedzy
sufitem podwieszanym a stropem.

e Panele Scienne

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz Za zgodnos$¢ z zgodnosé
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda PN-75/C-04630

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia Oraz wodg z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek PN-79/B-06711

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej,
a w szczegdlnosci:

® nie zawiera¢ domieszek organicznych;

e mie¢ frakcje r6znych wymiaréw: a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm;

2.2.2. Do spodniach warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - Srednioziarnisty.
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2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne PN-90/B-14501

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej;

® Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie;

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu, tj. ok. 3 godzin;

® Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany;

e Do zapraw zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowaé cement " portlandzki z

dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz -5°C;

¢ Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc
jednolita i jednobarwngl mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoSci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. PlytKki ceramiczne

Parametry ptytek Sciennych - glazury wg normy PN-EN 14411 wg zat. L:
- nasigkliwo$¢ wodna: E>10% dla ptytek szkliwionych

- wytrzymatos¢ na zginanie: min. 15MPa

- sita famigca: min. 600N

- odporno$¢ na peknigcia wloskowate: wymagana

- odporno$¢ termiczna: wymagana

- odporno$¢ na plamienie: min. klasa 3

- odporno$¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku: min GB

Norma PN-EN 14411 dopuszcza nastgpujace odchylenia:

- dopuszczalne odchylenie dlugosci i szerokos$ci ptytek ceramicznych nie powinno przekraczad
0,6-2,0% (zalezne od technologii produkcji oraz nasigkliwosci) w stosuku do wymiaru roboczego,

- dopuszczalne odchylenie grubosci ptytek ceramicznych nie powinno przekracza¢ 5-10%
(zalezne od technologii produkcji oraz nasigkliwosci) w stosunku do wymiaru roboczego,

- dopuszczalne odchylenie krzywizny ptytek ceramicznych od linii prostej nie powinno
przekracza¢ 0,3-0,6% (zalezne od technologii produkcji) w stosunku do wymiaru roboczego,

- dopuszczalne odchylenie od ptaskosci ptytek ceramicznych nie powinno przekracza¢ 0,5-1,5%
(zalezne od technologii produkcji oraz nasigkliwosci).

2.5. Klej do glazury

Zaprawa klejowa do glazury powinna spetnia¢ wszystkie wymagania okreslone w normie PN-EN
12004 oraz wymagania okreslone w odpowiednich aprobatach.

2.6. Fuga do przestrzeni miedzy-plytkowych

Nalezy stosowa¢ gotowa zaprawe do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych
oraz kamiennych (réwniez marmuréw), zaréwno na powierzchniach pionowych jak i poziomych.
Dylatacje miedzy ptytkami, spoiny w narozach $cian, w potaczeniach $cian z posadzka i przy
urzadzeniach sanitarnych nalezy wypelni¢ silikonem sanitarnym przeznaczonym do stosowania w
lazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych. Krawedzie wypukle na styku dwdéch
ptaszczyzn nalezy zabezpieczy¢ listwa z tworzywa sztucznego w kolorze fugi.

2.7. Materialy pomocnicze
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Materiatly pomocnicze takie jak listwy dylatacyjne i wykonczeniowe, $rodki ochrony ptytek i
spoin, $rodki do usuwania zanieczyszczen powinny posiada¢ wlasciwosci techniczne okre$lone
przez producenta lub odpowiednie aprobaty technczne.

2.8. Plyta gipsowo-kartonowa, plyta welny skalnej

Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

. GKB
Lp. Wymagania .GKF GKBI GKFI
zwvkla ognioodporna | wodoodporna
1 Powierzchnia Réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
Przyczepnoéé Kartonu do Kartm} powinien by¢ zlqczqny zZ rdzemerp gipsowym w'takl
2 . sposoéb, aby przy odrywaniu rgka rwat sig, nie powodujac
rdzenia gipsowego L .
odklejania si¢ od rdzenia
grubo$é 9,540,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
3 Wymiary i tolerancje [mm] szerokos¢ 1200 (+0,0; -5,0)
dhugos¢ 2000 - 4000 (+0,0; -6,0)
4 Prostopadto$¢ Réznica w dlugosci przekatnych < 5Smm
9,5 <9,5 - - -
5 M‘;‘Sf Im 12,5 <125 11,0- 13,0 <125 11,0 - 13.0
ptyty o
grubosci [ke] 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0 - 19,0 - -
6 Wilgotnos¢ [%] <10,0
7 Trwatos¢ sFruktu.ry przy i 520 i 520
opalaniu [min.]
8 Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
Napis na
tylnej stronie | Nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN...... ; data produkcji
, plyty
9 Oznakowanie Ziclon
Kolor kartonu | Szary jasny Szary jasny Zielony jasny jasnyy
Barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Préba zginania
Obcigzenie niszczace w N Ugiecie w mm
Grubos¢ Odlegloéé Prostopadle do | Réwnolegle | Prostopadle do | Réwnolegle do
nominalna podpér w mm kierunku do kierunku kierunku kierunku
ptyty w mm widkien widkien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu

12,5

500

600 180

0,8 1,0

Plyta welny skalnej:

— widoczna strona pomalowana, welon o mikrostrukturze

— tylna strona, tylny welon
— krawedzie plyt 20-25 mm

— powierzchnia ptyty nadajaca si¢ do delikatnego czyszczenia

— klasa pochtaniania dzwigku ,,A”

— klasa pozarowa Al
— klasa emisji czastek 1SO 4

— odpornos¢ na wilgo¢ do 100% RH
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2.9. Profile stalowe

Do wykonania rusztéw i okladzin §cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogigtne z
blachy stalowej ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:1997.

Ksztattownik stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powloka
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie:

- gruboscig >7um (100g/m?) lub >19um (275g/m’) badang wg PN-EN ISO 2178:1998 (badanie
masy powloki wg PN-EN 10142+A1:1997),

- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1:1997,

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1:1997

2.10. Akcesoria stalowe

-Akcesoria stalowe stuzace do taczenia ksztaltownikéw konstrukcji no$nej z podlozem i miedzy
soba: taczniki wzdluzne, uchwyty bezposrednie diugie, uchwyty bezposrednie krétkie, kotki
rozporowe plastikowe, metalowe, kotki szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane. Wszystkie ww.
akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymaganh jak dla ksztaltownikow
stalowych.

2.11. Inne akcesoria
Inne akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

- taSmy spoinowe: z wi6kna szklanego, samoprzylepna z widékna szklanego, perforowana
papierowa - do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3 - 4mm, filcowane 5Smm, z welny mineralnej do
10mm - do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cinami bocznymi.

2.12. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i
warunki stosowania okre$lajag instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych
producentéw.

2.13. Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztalttownikéw nosnych, taczenia ksztattownikow
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

- wkrety stalowe @ 3,5mm x 25mm, @ 3,5mm x 35mm, @ 3,5mm x 45mm, @ 3,5mm x 55mm, @
4.2mm x 70mm;

- blachowkrety samowiercace @ 3,5mm x 25mm, @ 3,5mm x 35mm, @ 3,5mm x 45mm, @
39mm x 11mm, @ 3,5mm x 9,5mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym,

PN-EN ISO 3506-4:2004 Wtasciwos$ci mechaniczne czgéci zlacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje¢. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujace zabezpieczone przed korozja.

2.14. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonania potaczen miedzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.
Do koficowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okre$laja instrukcje
producentéw dla poszczegélnych wyrobdw.
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2.15. Scianki kompaktowe HPL systemowe

Materiaty dla systemu scianek kompaktowych HPL przyjmowac i stosowaé zgodnie z wybranym
systemem. Wymagania:

- system wodoodporny, ognioodporny, odporny na zadrapania

- kabiny sprawiaja wrazenie zawieszonych w powietrzu

- profile oraz elementy faczeniowe wykonane z aluminium

- krawedzie drzwi oraz $cian fazowane

- krawedzie $cian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury klamrami

- wszystkie elementy podwdjnie klejone i tagczone mechanicznie

- zawiasy z aluminium anodowanego, trzpien stal nierdzewna

- n6zki z aluminium anodowanego cofni¢te w gtagb kabiny wys. 10 cm $rednicy 8 cm

- Iaczna wysoko$¢ konstrukcji 210cm wiaczajac 10cm przeswit nad podtoga

- drzwi do kabiny wyposazone w dwa zawiasy (jeden samozamykajacy), uchwyt i zamek.

Akcesoria:

- Zastosowane akcesoria winny pozwala¢ na dzialanie konstrukcji, zgodnie z wytycznymi
technicznymi systemu oraz specyfikacja Inwestora. Okucia obwiedniowe oraz taczniki spetniaja
standardy.

- Stosowane $ruby oraz wkrety wykonane winny by¢ ze stali nierdzewnej. Stosowane elementy

z tworzywa wykonane z nylonu, lub twardego PVC
3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu
materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone i przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne;

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw, tj.
po uptywie 4-6 miesigcy po zakofczeniu stanu surowego;

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C pod Warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano - montazowych w okresie obnizonych
temperatur’’;

d) Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie;

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. ciagu | tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. Przygotowanie podiozy
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5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5 - 10 mm. Bezpo$rednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczyS$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo - wapienne w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1: 1:4,-w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonanie tynkéw gipsowo-kartonowych

Warunki przystapienia do robét

Przed przystagpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone oScieznice drzwiowe i1 okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéow
muréw, tj. po upltywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0oC, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci si¢ w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie oraz montaz cianek
dzialowych

Ruszt metalowy pod okladziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobdw :

przy uzyciu profili stosowanych do budowy §cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang §ciana,

z uzyciem S$ciennych profili ,,U" o szer. 60 mm, umocowanych do podloza uchwytami

aZurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubo$ci stosowanej na oktadziny ptyty.

- dlaplyto gr. 12,5 mm - 600 mm Ptyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i1 akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami

wklada si¢ wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od

$ciany (grubo$¢ welny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiggnaé¢ przy pomocy

strzemion (lacznikéw) dystansowych.

Elementami taczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podiozem (ze §ciang lub stropem) sa

strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng..

Tego typu potaczenie rusztu z poditozem, jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do

tlumienia wszelkiego rodzaju dzwigkéw przenoszonych przez przegrodg. Wiasciwos$¢ ta moze

zosta jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podkladek z tasmy tlumigce;.

Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralne;.

Podobnie zwickszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy

welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.
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Tyczenie rozmieszczenia plyt

Styki krawedzi podluznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby
styki dlugich krawedzi plyt opieraty si¢ na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,

poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie moglta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt,
nalezy je tak rozmie$ci¢, aby na krancach rzedu znalazly si¢ odciete kawatki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy dtugosci plyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtos$¢ zblizong do potowy dlugosci plyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢ dwuwarstwowa,
to drugg warstwe plyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac ja o jeden rozstaw mi¢dzy noSnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie
powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny $cienne stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagaja tego warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ plyty o podwyzszonej wytrzymatos$ci
ogniowej o grubo$ci 12,5; mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw
no$nych w dwojaki sposdb:

mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

mocowanie podluzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu plyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrgcania ptyt, tzn. rozstawiania profili do pltyt. Po utozeniu
przewodow instalacyjnych, uktada si¢ izolacj¢ termiczng lub akustyczna.

Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomigdzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa plyt
mocowana jest co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U
gbry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugigé
stropéw. Szczeling wypetnia si¢ kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w
drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osuni¢ciem wykonuje si¢ za pomocg wieszakéw lub dlugich
wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony §ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia
ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po zamknieciu drugiej
strony Sciany uzyskuje si¢ ostateczng stabilnos$¢. Przy wysokosci §ciany wiekszej od wysokosci
ptyty sztukowanie plyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukéwki nie
powinny by¢ krétsze niz 30 cm.
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Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie
polaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSmg papierowg lub z widkna szklanego w
trzech cyklach: wypelnienie spoin masa szpachlowa i wcisnigcie tasSmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnigta
spoin¢ nalozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod farbg. Przy
zbrojeniu tasma samoprzylepna stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne
wypetnienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi plyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie
zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktéra
wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggnigcia” szpachlowanej spoiny.

5.5. Kabina HPL

Przed przystapieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie
inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia
powinny by¢ oczyszczone z odpadéw. Montaz S$cianek systemowych kabin sanitarnych
rozpoczyna si¢ od skompletowania elementdw i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po
wytyczeniu rozmieszczenia elementdw nastgpuje tyczenie miejsc montazu okué¢ mocujacych
systemowe $cianki kabin do Scian murowanych i posadzek. Nastgpnym etapem jest mocowanie
$cianek pop rzecznych (dzialowych pomiedzy kabinami) do podloza za pomoca systemowych
lacznikéw i $cianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkéw ze
wskaznikiem wolne/zaj¢te. Po zakonczeniu montazu wszystkich elementéw nalezy zdja¢ folie
zabezpieczajaca powierzchni¢ elementéw i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwdjny wieszak na
ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢ $ci$le wg instrukcji producenta zastosowanego systemu

KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest m2. Ilo§¢ robdt okre$la sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

ODB10R ROBOT
8.1. Odbior podloza.

Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczyscié i
zmy¢ woda.

8.2. Odbioér tynkow, okladzin z glazury i z plyt gipsowo-kartonowych

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 mm na
catej dtugosci ta kontrolnej 2 mm.
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Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

® pionowego - nie wigksze niz 2 mm na | m i ogblem nie wigcej niz 4 mm w

pomieszczeniu;

® poziomego - nie wigksze niz 3 mm na Im i ogélem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nast¢pujace wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow

roztworow soli przenikajacych z podtoza, pil$ni, itp.

e trwale Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze

wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Tynki wewnetrzne

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m* powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

® przygotowanie zaprawy;

e dostarczenie materialéw i sprzgtu;
e ustawienie i rozbidrke rusztowan;
[ ]

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich, osiatkowanie bruzd, montaz rusztu stalowego,

montaz ptyt gipsowo-kartonowych;
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw;

e reperacje tynkéw po dziurach i hakach;oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Okladziny Scian z glazury

Wyszczegdlnienie robot:

1. Reperacja podloza, pgknig€ i uszkodzen, wyréwnanie powierzchni.
2. Zagruntowanie klejem powierzchni $cian.

3. Uktadanie glazury, fugowanie.

4. Prace porzadkowe

Scianki dzialowe na rusztach metalowych:

1. Wytrasowanie miejsc montazu.

2. Zamocowanie ksztattownikow.

3. Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu.

4. Przygotowanie masy szpachlowej.

5. Szpachlowanie potaczen ptyt i stykdw ze Scianami i stropem.
6. Zabezpieczenie spoin taSmg papierowa.

7. Szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t

PN-B-79405 Ptyty gipsowo - kartonowe

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.
PN-96/B-02874 - ptyty gipsowo - kartonowe jako Materialy niepalne

PN-EN 438-1:1997 Wysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL).
termoutwardzalnych. Wymagania

PN-EN 438-2:1997 Wysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL).
termoutwardzalnych. Oznaczanie wlasciwosci

Plyty z zywic

Plyty z zywic
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PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Laminaty widkiennicze i widkniny.
Wyznaczanie sity rozwarstwiania

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos$¢ na korozj¢. Wymagania i metody badan

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i
metody badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajace do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych. Czes$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne klasyfikacja

PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgltebieniem krzyzowym
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