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1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot ST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru stolarki drzwiowej  związanych z realizacją inwestycji 
1.2. Zakres stosowania ST 
 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych ST. 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie demontażu i montażu stolarki drzwiowej i okiennej. W skład tych robót 
wchodzą: 
 
- Dostawa i montaż stolarki drzwiowej wewnętrznej 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.  
 
2. Materiały.  

Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i powłokami 
malarskimi.  
 
2.1. Drewno. 
 
Do produkcji stolarki budowlanej powinna być stosowana tarcica iglasta oraz półfabrykaty 
tarte odpowiadające normom państwowym. Wilgotność bezwzględna drewna w stolarce 
okiennej i drzwiowej powinna zawierać się w granicach 10-16%. Dopuszczalne wady i 
odchyłki wymiarów stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny być większe niż podano 
poniżej.  

Różnice wymiarów w mm drzwi : 

wymiary zewn. ościeżnicy do 1 m – 5/5; powyżej 1 m -5/5; różnica długości przeciwległych 
elementów do 1 m – 1/1; ościeżnicy mierzona w świetle powyżej 1 m – 2/2; skrzydło we 
wrębie szerokość do 1 m – 1, powyżej 1 m – 2, wysokość powyżej 1 m – 2 ; różnica długości 
przekątnych do 1 m – 2;  przekątnych skrzydeł we wrębie 1 do 2 m – 3/3 ; powyżej 2 m – 3/3 
; przekroje szerokość do 50 mm – 1, powyżej 50 mm – 2; elementów grubość do 40 mm -1, 
powyżej 40 mm –2; grubość skrzydła – 1. 
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2.2. Okucia budowlane. 

2.2.1. Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, 
łączące, zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe.  

2.2.2. Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku 
takich norm - wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do 
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposażone w okucie, na które nie została 
ustanowiona norma.  

2.2.3. Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami 
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone należy, przed ich zamocowaniem, pokryć 
minią ołowianą lub farbą ftalową, chromianową przeciwrdzewną. 

 
3. SPRZĘT. 
 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu.  
 
4. TRANSPORT. 
 
Każda partia wyrobów przewidziana do transportu powinna zawierać wszystkie elementy 
przewidziane normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu 
przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. Elementy do transportu należy 
zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed 
uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub jednostek 
kontenerowych. Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, oraz 
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności.  
Sposób składowania wg punktu 2.8.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
 
5.1. Przygotowanie ościeży. 
 
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego 

ma przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub 
zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 

5.1.2. Stolarkę okienną należy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeżu zgodnie z 
wymaganiami podanymi w tabeli poniżej.  

 
 

Wymiary zewnętrzne (cm) 
Liczba punktów 

zamocowań 

Rozmieszczenie punktów zamocowań 

wysokość szerokość 
w nadprożu i 

progu 
na stojaka 

do 150 

do 150 4 nie mocuje się po 2 

150±200 6 po 2 po 2 

powyżej 200 8 po 3 po 2 

Powyżej 150 do 150 6 nie mocuje się po 3 
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150±200 8 po 1 po 3 

powyżej 200 100 po 2 po 3 
 
5.1.3. Skrzydła drzwiowe, ościeżnice powinny mieć usunięte wszystkie drobne wady 

powierzchniowe, np. pęknięcia, wyrwy. Wymienione ubytki należy wypełnić kitem 
syntetycznym (ftalowym).  

 
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki. 
 
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej 
• Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych. 
• Ościeżnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. Ościeżnice 

należy zabezpieczyć przed korozją biologiczną od strony muru. 
• Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym 

do tego celu świadectwem ITB. 
• Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie; 

w wypadku bram bezościeżnicowych sprawdzić ustawienie zawiasów kotwionych w 
ościeżu. 

Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich.  
 

Miejsca luzów 
Wartość luzów i odchyłek 

okien drzwi 

Luzy między skrzydłami +2 +2 

Między skrzydłami a ościeżnicą -1 -1 

 
5.3. Powłoki malarskie. 
 
Powierzchnia powłok nie powinna mieć uszkodzeń. Barwa powłoki powinna być jednolita, 
bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i odprysków. Wykonane powłoki nie powinny 
wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji szkodliwych dla zdrowia.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI. 
 
6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla 

stolarki okiennej i drzwiowej, PN- 72/B-10180 dla robót szklarskich.  
 
6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 
 
- sprawdzenie zgodności wymiarów, 
- sprawdzenie zgodności elementów odtwarzanych z elementami dostarczonymi do 

odwzorowania, 
- sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka,  
- sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych,  
- sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania,  
- sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia.  
Roboty podlegają odbiorowi.  
 



 

141 
 

7. OBMIAR ROBÓT. 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w B.00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt 7 
 
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania 
 
Jednostkami obmiaru są jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót. 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
 
Wszystkie roboty wymienione w niniejszej ST podlegają zasadom odbioru robót 
zanikających. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione 
w punkcie 5.  
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 9. 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Ceny jednostkowe (obejmujące zakres robót określonych w projekcie, specyfikacji 
technicznej oraz przedmiarze robót) należy przyjmować dla poszczególnych robót zgodnie z 
kosztorysem ofertowym. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
PN- 78/B-13050 Szkło płaskie walcowane. 
PN- 75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 

 

 

 


