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Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugos¢ [mm]| Material |Waga 1szt. [kg] |Waga catk. [kg]
1018 wykonaé x 1
1018 |RHS120x5 1 2990 S355 53.22 53.22
25 M12 10.9 6 80 10.9 0.13 0.78
8 PL70X8 3 100 S235 0.44 1.32
Razem: 10 55.32
Spoiny 1.8% 1
Razem:| 56.32
x 1 56.32
. — — - Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
Pozycja Nazwa _ llos¢ [szt.] Dtugosé [mm]| Materiat |Waga 1szt. [kg] |Waga catk. [kg] (przy dostepie jednostronnym) wykonat o grubosci ciefiszego z
1017 wykonaé¢ x 1 taczonych elementow.
1017 |RHS120x5 1 2790 S355 49.66 49.66 Spoiny pachwinowe wykonat o gruboSci "a" w zaleznoSci od
25 M12 10.9 6 80 10.9 0.13 0.78 taczonych elementow:
8 PL70X8 3 100 $235 0.44 1.32 a. rura z rurg: a = 1,0f, gdzie t - gruboS¢ scianki cienszej rury;
Razem: 10 51.76 b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0t, gdzie t -
. - 5 - grubo$t Scianki rury, lecz nie wigcej niz 0,7 grubosci blachy
Spoiny 1.8% 0.93 lub ksztattownika;
Razem: 52.69 ¢. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - grubo$t ciefiszego z
x 1 52069 {aczonYCh EIemenféw. .NAZWISKO INR UPR. PODPIS mEm
A . Spoina czotowa 2x1/2V (K) Spoina czotowa 1/2V  Spoina pachwinowa PROJEKTOWAL : | Plotr Makec
Ca*osc razem. 52'69 p p p p SPRAWDZIt: Krzysztof Tomczuk sznrjjié//ggi
K E=135;60 B:35_60 N =70+110 INWESTOR: Powiat Wysokomazowiecki
7] b=1+ =2+ 7 =
U c=<2 b_12;g %’ a b=<2 OBIEKT:  Zespot Szkdt Ogdlnoksztatcacych i Policealnych
h.=t/2+t/3 b c=1= WA w Wysokiem Mazowieckiem
iloSci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z “Listg el. wysytkowych z NAZWARYSUNKU: RYGLENR 1017, 1018
pozycjami”, widokami aksonometrii oraz "Lista uporzadkowang " . — — —
KONéTRUKCYJNA 11.65.2020 1:10
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Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugosé [mm]| Material \Waga 1szt. [kg] Waga catk. [kg]
1019 wykonaé x 1
1019 |RHS120x5 1 2990 S355 53.22 53.22
25 M12 10.9 6 80 10.9 0.13 0.78
8 PL70X8 3 100 S235 0.44 1.32
Razem: 10 55.32
Spoiny 1.8% 1
Razem: | 56.32
x 1 56.32
Catosé razem: | 56.32
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SPOINY NIEOPISANE:

Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostepie jednostronnym) wykonat o grubosci cienszego z
taczonych elementéw.
Spoiny pachwinowe wykonat o gruboéci “a"
taczonych elementow:
a. rura z rurg a = 1,0f, gdzie t - gruboSt scianki cienszej rury;
b.  blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0f, gdzie t -
grubo$¢ Scianki rury, lecz nie wiecej niz 0,7 grubosci blachy
lub ksztattownika;
¢. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - grubo$¢ ciefszego z
taczonych elementow.

Spoina czotowa 2x1/2V (K)

w zaleznos$ci od

Spoina czotowa 1/2V  Spoina pachwinowa

, EszZGO B=35+60 B 704110
+ =1+ =2+ 7 =
Yz | c=<2 %f{ 2=$+g _%’. ) b=<2
h.=t/2+t/3 b L

iloSci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z "Listg el. wysytkowych z
pozycjami”, widokami aksonometrii oraz "Listg uporzadkowang "

70

75
120

Pozycja Nazwa

llo$¢ [szt.]

Diugos¢ [mm]

Materiat

Waga 1szt. [kg]

Waga catk. [kg]

1020 wykonaé x 1

1020 |RHS120x5 1 2790 S355 49.66 49.66
25 M12 10.9 6 80 10.9 0.13 0.78

8 PL70X8 3 100 S235 0.44 1.32
Razem: 10 51.76
Spoiny 1.8% 0.93
Razem:| 52.69
x 1 52.69
Catosé razem: | 52.69
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PROJEKT

INWESTOR: Powiat Wysokomazowiecki

OBIEKT:

Zespot Szkét Ogolnoksztatcacych i Policealnych
w Wysokiem Mazowieckiem

NAZWA RYSUNKU: RYGLE NR 1019, 1020

BRANZA:
KONSTRUKCYJNA

DATA:
11.05.2020

SKALA :
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Pozycja Nazwa llo$¢ [szt.] Dlugos¢ [mm]| Material |Waga 1szt. [kg] |Waga catk. [kg]
1021 wykonaé x 1
1021 |RHS120x5 1 2900 $355 51.62 51.62
25 M12 10.9 6 80 10.9 0.13 0.78
8 P£70X8 3 100 S235 0.44 1.32
Razem: 10 53.72
Spoiny 1.8% 0.97
Razem:| 54.69
SPOINY NIEOPISANE: x 1 54.69
Calosé razem: | 54.69

Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostepie jednostronnym) wykonat o grubosci cienszego z

taczonych elementéw.

Spoiny pachwinowe wykonat o grubo$ci “a

taczonych elementow:

_n

w zaleznosci od

a. rura z rurg a = 1,0f, gdzie t - gruboS¢ scianki cienszej rury;
b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0f, gdzie t -
grubo$t Scianki rury, lecz nie wigcej niz 0,7 grubosci blachy

lub ksztattownika;

¢. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - grubo$tC ciefiszego z

taczonych elementéw.
Spoina czotowa 2x1/2V (K)

c=<2
h1=t/2+t/3

iloSci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z "Listg el. wysytkowych z

Spoina czotowa 1/2V

Spoina pachwinowa

B=35+60 . =70+110
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pozycjami”, widokami aksonometrii oraz "Lista uporzadkowang "
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Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugosé [mm]| Materiat \Waga 1szt. [kg] \Waga catk. [kg]
1022 wykonaé x 1
1022 |RHS120x5 1 2900 S$355 51.62 51.62
25 M12 10.9 6 80 10.9 0.13 0.78
8 PL70X8 3 100 $235 0.44 1.32
Razem: 10 53.72
Spoiny 1.8% 0.97
Razem: | 54.69
x 1 54.69
Calosé razem: | 54.69
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