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Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugosé [mm]| Material \Waga 1szt. [kg] \Waga catk. [kg] 8
1004 wykonaé x| 2 12 2034 120
1004 |RHS100x5 1 2986 S$355 43.89 43.89 4 15
27 |M1610.9 2 140 10.9 0.07 0.15 8 == ., 9. N
15 |P£220X12 1 220 5235 4.56 4.56 o - 5 1T
- | Pret gwintowany 16x100 10.9 4 100 10.9 0.01 0.05 = Sy g2 |
Razem: 8 48.64 9 f{k << o +
Spoiny 1.8% 0.88 L 2X 17
Razem: | 49.52
X 2 99.04
Catlosé razem: | 99.04
Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugosé [mm]| Materiat \Waga 1szt. [kg] \Waga catk. [kg]
1007 wykonaé x 1
1007 |RHS100x5 1 3162 S355 46.48 46.48
_ 27  |M1610.9 2 140 10.9 0.07 0.15
SPOINY NIEOPISANE: 26 |M1210.9 4 155 10.9 0.04 0.15
17 |PL90X8 2 120 $235 0.68 1.36
Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V 15 | Pt220X12 1 220 $235 456 456
(przy dostepie jednostronnym) wykonat o grubosci cienszego z = |Pret gwintowany 16x100 10.9 4 100 10.9 0.01 0.05
taczonych elementow. Razem: 14 52.73
Spoiny pachwinowe wykonac o grubosci "a" w zaleznosci od Spoiny 1.8% 0.95
taczonych elementow: Razem: | 53.68
a. rura z rura: a = 1,0f, gdzie t - gruboSc scianki cienszej rury; x 1 53.68
b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0f, gdzie t - 15 Calo$é razem: 53 68 15
grubosc Scianki rury, lecz nie wiecej niz 0,7 grubosci blachy

lub ksztattownika; Ry Ny

c. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - gruboSc ciefszego z
taczonych elementow.
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h1=t/2_t/3 W//////A PROJEKTOWAL : | Piotr Makac ‘ EMEEEH
ilosci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z "Listq el. wysytkowych z SPRAWO: Ky Tomcak T, 4765
pozycjami”, widokami aksonometrii oraz “Lista uporzadkowang " wesToR: Powiat Wysokomazowieck

OBIEKT:  Zespdt Szkdt Ogolnoksztatcaeych i Policealnych

w Wysokiem Mazowieckiem

NAZWA RYSUNKU: StUPY STALOWE NR 1004, 1007

SKALA :
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BRANZA: DATA: NR RYSUNKU:
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Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugosé [mm]| Material |Waga 1szt. [kg] |Waga catk. [kg] = H L _ L L L
1008 wykonaé¢ x 1 gl
1008 |RHS100x5 1 3162 S355 46.48 46.48 T -
27 |M1610.9 2 140 10.9 0.07 0.15 12 2972
26 M12 10.9 2 155 10.9 0.04 0.07
17 Pt90X8 1 120 $235 0.68 0.68
15 P£220X12 1 220 $235 4.56 4.56
- Pret gwintowany 16x100 10.9 4 100 10.9 0.01 0.05
Razem: 11 51.98 Pozycja Nazwa llosé [szt.] Dlugo$é [mm]| Materiat |Waga 1szt. [kg] | Waga catk. [kg]
Spoiny 1.8% 0.94 1012 wykonaé X 1
Razem: | 52.92 1012 |RHS100x6 1 2990 $355 52.02 52.02
x 1 52.92 29 |M128.8 4 135 8.8 0.04 0.15
Calos$é razem: 52.92 28 M16 8.8 8 50 8.8 0.2 1.56
23 P£300X10 1 301 $235 7.09 7.09
19 P£220X12 1 220 $235 4.56 4.56
- Pret gwintowany 16x100 10.9 4 100 10.9 0.01 0.05
SPOINY NIEOPISANE: Razem: 19 65.42
Spoiny 1.8% 1.18
Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V Razem: 66.6
(przy dostepie jednostronnym) wykonat o grubosci ciedszego z x 1 66.6
taczonych elementow. Catos¢ razem: 66.6
Spoiny pachwinowe wykonat o grubosci "a" w zaleznosci od
taczonych elementow:
a. rura zrura: a = 1,0f, gdzie t - gruboSC scianki cienszej rury;
b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0f, gdzie t - 15 19
grubos$¢ Scianki rury, lecz nie wiecej niz 0,7 grubosci blachy
lub ksztattownika;
c. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - gruboS¢ cienszego z Ny Ny
taczonych elementow.
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pozycjami”, widokami aksonometrii oraz “Lista uporzadkowang " INWESTOR: Powiat Wysokomazowiecki
OBIEKT:  Zespdt Szkét Ogolnoksztatcacych i Policealnych
w Wysokiem Mazowieckiem
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SKALA :
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Pozycja Nazwa llo$¢ [szt.] Dlugo$é [mm]| Materiat |Waga 1szt. [kg] \Waga calk. [kg] 1014 |RHS5100x6 L 3162 5355 55.02 25.02
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Catos¢ razem: | 57.73 x 11 61591
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SPOINY NIEOPISANE:

Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostepie jednostronnym) wykonat o grubosci cienszego z
taczonych elementow.
Spoiny pachwinowe wykonac o grubosci "a” w zaleznosci od
taczonych elementow:
a. rura zrura: a = 1,0f, gdzie t - gruboSC scianki cienszej rury;
b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0f, gdzie t - 19 19
grubos$¢ Scianki rury, lecz nie wiecej niz 0,7 grubosci blachy
lub ksztattownika;
c. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - gruboS¢ cienszego z Ny Ny
taczonych elementow.

Spoina czotowa 2x1/2V (K) Spoina czotowa 1/2V  Spoina pachwinowa
B, P=35+00 " =70+110
%”/,/,/,///ME b=2+4 a a b=<2
él b C= 1 +2 = EI NAZWISKO NR UPR. PODPIS
PROJEKTOWAL : | Piotr Makac EMEEEH
ilosci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z “Listq el. wysytkowych z SPRAWO: Ky Tomcak T, 4765
pozycjami”, widokami aksonometrii oraz “Lista uporzadkowang " INWESTOR: Powat Wysokomazowiecki

OBIEKT:  Zespdt Szkdt Ogolnoksztatcaeych i Policealnych

w Wysokiem Mazowieckiem

NAZWA RYSUNKU: StUPY STALOWE NR 1013, 1014
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