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BRANŻA:

KONSTRUKCYJNA 1:10

Spoina czołowa 2x1/2V (K)

c
h1b

t

SPOINY NIEOPISANE:

Spoiny czołowe typu K (przy dostępie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostępie jednostronnym) wykonać o grubości cieńszego z
łączonych elementów.
Spoiny pachwinowe wykonać o grubości ''a'' w zależności od
łączonych elementów:
a. rura z rurą: a = 1,0t, gdzie t - grubość scianki cieńszej rury;
b. blacha lub kształtownik walcowany z rurą: a = 1,0t, gdzie t -

grubość ścianki rury, lecz nie więcej niż 0,7 grubości blachy
lub kształtownika;

c. pozostałe elementy: a=0,7t, gdzie t - grubość cieńszego z
łączonych elementów.

Spoina czołowa 1/2V Spoina pachwinowa

β β=35÷60
b=1÷4
c=<2
h1=t/2÷t/3

b

t2

cb

t

β β=35÷60
b=2÷4
c=1÷2 t1

α
α=70÷110
b=<2

ilości elementów na rys wykonawczym weryfikowac z "Listą el. wysyłkowych z
pozycjami", widokami aksonometrii oraz "Listą uporządkowaną "
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1 x 1023
1:10 S355

Waga 1szt. [kg]MateriałDługość [mm]Nazwa Ilość [szt.]Pozycja Waga całk. [kg]
11023 wykonać   x

113.75 113.75S3553500RHS180x6 11023
0.18 0.188.840M16 8.8 131
0.2 0.28.850M16 8.8 128

0.04 0.1510.9155M12 10.9 426
0.13 0.5210.980M12 10.9 425
0.32 0.63S235116BL3x116x116 216
0.73 1.45S235176BL3x176x176 211
0.61 1.23S23594BL10x94.2x83.04 210
0.53 1.06S235120PŁ70X8 29
0.44 0.88S235100PŁ70X8 28
9.35 9.35S355525RHS120x5 17
9.35 9.35S355525RHS120x5 16
1.29 2.58S235249L60x60x6 23
1.56 3.13S235301L60x60x6 22

27 144.45Razem:
Spoiny 1.8% 2.6

Razem: 147.05
x 147.051

147.05Całość razem:
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11.05.2020
BRANŻA:

KONSTRUKCYJNA 1:10

Spoina czołowa 2x1/2V (K)

c
h1b

t

SPOINY NIEOPISANE:

Spoiny czołowe typu K (przy dostępie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostępie jednostronnym) wykonać o grubości cieńszego z
łączonych elementów.
Spoiny pachwinowe wykonać o grubości ''a'' w zależności od
łączonych elementów:
a. rura z rurą: a = 1,0t, gdzie t - grubość scianki cieńszej rury;
b. blacha lub kształtownik walcowany z rurą: a = 1,0t, gdzie t -

grubość ścianki rury, lecz nie więcej niż 0,7 grubości blachy
lub kształtownika;

c. pozostałe elementy: a=0,7t, gdzie t - grubość cieńszego z
łączonych elementów.

Spoina czołowa 1/2V Spoina pachwinowa

β β=35÷60
b=1÷4
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h1=t/2÷t/3
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β β=35÷60
b=2÷4
c=1÷2 t1

α
α=70÷110
b=<2

ilości elementów na rys wykonawczym weryfikowac z "Listą el. wysyłkowych z
pozycjami", widokami aksonometrii oraz "Listą uporządkowaną "
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1:10 S355

Waga 1szt. [kg]MateriałDługość [mm]Nazwa Ilość [szt.]Pozycja Waga całk. [kg]
11024 wykonać   x

113.75 113.75S3553500RHS180x6 11024
0.18 0.188.840M16 8.8 131
0.2 0.28.850M16 8.8 128

0.07 0.310.9140M16 10.9 427
0.04 0.310.9155M12 10.9 826
0.62 1.24S23579PŁ100X10 213
0.54 1.08S23569PŁ100X10 212
0.73 1.45S235176BL3x176x176 211
0.61 1.23S23594BL10x94.2x83.04 210
0.53 2.11S235120PŁ70X8 49

27 121.84Razem:
Spoiny 1.8% 2.19

Razem: 124.03
x 124.031

124.03Całość razem:
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RYGIEL NR 1025

Piotr Makac

Krzysztof Tomczuk Łom. 44/89
UAN. 36/91

11.05.2020
BRANŻA:

KONSTRUKCYJNA 1:10

Spoina czołowa 2x1/2V (K)

c
h1b

t

SPOINY NIEOPISANE:

Spoiny czołowe typu K (przy dostępie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostępie jednostronnym) wykonać o grubości cieńszego z
łączonych elementów.
Spoiny pachwinowe wykonać o grubości ''a'' w zależności od
łączonych elementów:
a. rura z rurą: a = 1,0t, gdzie t - grubość scianki cieńszej rury;
b. blacha lub kształtownik walcowany z rurą: a = 1,0t, gdzie t -

grubość ścianki rury, lecz nie więcej niż 0,7 grubości blachy
lub kształtownika;

c. pozostałe elementy: a=0,7t, gdzie t - grubość cieńszego z
łączonych elementów.

Spoina czołowa 1/2V Spoina pachwinowa

β β=35÷60
b=1÷4
c=<2
h1=t/2÷t/3

b
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cb

t

β β=35÷60
b=2÷4
c=1÷2 t1

α
α=70÷110
b=<2

ilości elementów na rys wykonawczym weryfikowac z "Listą el. wysyłkowych z
pozycjami", widokami aksonometrii oraz "Listą uporządkowaną "
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1 x 1025
1:10 S355

Waga 1szt. [kg]MateriałDługość [mm]Nazwa Ilość [szt.]Pozycja Waga całk. [kg]
11025 wykonać   x

113.75 113.75S3553500RHS180x6 11025
0.18 0.188.840M16 8.8 131
0.2 0.28.850M16 8.8 128

0.07 0.310.9140M16 10.9 427
0.04 0.310.9155M12 10.9 826
0.62 1.24S23579PŁ100X10 213
0.54 1.08S23569PŁ100X10 212
0.73 1.45S235176BL3x176x176 211
0.61 1.23S23594BL10x94.2x83.04 210
0.53 2.11S235120PŁ70X8 49

27 121.84Razem:
Spoiny 1.8% 2.19

Razem: 124.03
x 124.031

124.03Całość razem:
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RYGIEL NR 1026

Piotr Makac

Krzysztof Tomczuk Łom. 44/89
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11.05.2020
BRANŻA:

KONSTRUKCYJNA 1:10

Spoina czołowa 2x1/2V (K)

c
h1b

t

SPOINY NIEOPISANE:

Spoiny czołowe typu K (przy dostępie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostępie jednostronnym) wykonać o grubości cieńszego z
łączonych elementów.
Spoiny pachwinowe wykonać o grubości ''a'' w zależności od
łączonych elementów:
a. rura z rurą: a = 1,0t, gdzie t - grubość scianki cieńszej rury;
b. blacha lub kształtownik walcowany z rurą: a = 1,0t, gdzie t -

grubość ścianki rury, lecz nie więcej niż 0,7 grubości blachy
lub kształtownika;

c. pozostałe elementy: a=0,7t, gdzie t - grubość cieńszego z
łączonych elementów.

Spoina czołowa 1/2V Spoina pachwinowa
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c=1÷2 t1

α
α=70÷110
b=<2

ilości elementów na rys wykonawczym weryfikowac z "Listą el. wysyłkowych z
pozycjami", widokami aksonometrii oraz "Listą uporządkowaną "
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1:10 S355

Waga 1szt. [kg]MateriałDługość [mm]Nazwa Ilość [szt.]Pozycja Waga całk. [kg]
11026 wykonać   x

113.75 113.75S3553500RHS180x6 11026
0.18 0.188.840M16 8.8 131
0.2 0.28.850M16 8.8 128

0.07 0.310.9140M16 10.9 427
0.04 0.1510.9155M12 10.9 426
0.13 0.5210.980M12 10.9 425
0.32 0.63S235116BL3x116x116 216
0.62 1.24S23579PŁ100X10 213
0.54 1.08S23569PŁ100X10 212
0.73 1.45S235176BL3x176x176 211
0.61 1.23S23594BL10x94.2x83.04 210
0.53 1.06S235120PŁ70X8 29
0.44 0.88S235100PŁ70X8 28
9.7 19.4S355545RHS120x5 25

31 142.07Razem:
Spoiny 1.8% 2.56

Razem: 144.63
x 144.631

144.63Całość razem:
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RYGIEL NR 1027

Piotr Makac

Krzysztof Tomczuk Łom. 44/89
UAN. 36/91

11.05.2020
BRANŻA:

KONSTRUKCYJNA 1:10

Spoina czołowa 2x1/2V (K)

c
h1b

t

SPOINY NIEOPISANE:

Spoiny czołowe typu K (przy dostępie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostępie jednostronnym) wykonać o grubości cieńszego z
łączonych elementów.
Spoiny pachwinowe wykonać o grubości ''a'' w zależności od
łączonych elementów:
a. rura z rurą: a = 1,0t, gdzie t - grubość scianki cieńszej rury;
b. blacha lub kształtownik walcowany z rurą: a = 1,0t, gdzie t -

grubość ścianki rury, lecz nie więcej niż 0,7 grubości blachy
lub kształtownika;

c. pozostałe elementy: a=0,7t, gdzie t - grubość cieńszego z
łączonych elementów.

Spoina czołowa 1/2V Spoina pachwinowa
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ilości elementów na rys wykonawczym weryfikowac z "Listą el. wysyłkowych z
pozycjami", widokami aksonometrii oraz "Listą uporządkowaną "
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1:10 S355

Waga 1szt. [kg]MateriałDługość [mm]Nazwa Ilość [szt.]Pozycja Waga całk. [kg]
11027 wykonać   x

93.92 93.92S3552890RHS180x6 11027
0.18 0.748.845M16 8.8 433
0.07 0.98.8225M16 8.8 1230
0.13 1.5610.980M12 10.9 1225
4.52 9.04S235320PŁ180X10 220
0.44 2.64S235100PŁ70X8 68
1.25 2.49S235240L60x60x6 24

39 111.3Razem:
Spoiny 1.8% 2

Razem: 113.3
x 113.31

113.3Całość razem:


