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SPOINY NIEOPISANE:
Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostepie jednostronnym) wykonal o grubosci cienszego z
taczonych elementéw.
Spoiny pachwinowe wykonat o gruboéci “a" w zaleznoSci od
taczonych elementow:
a. rura z rurg: a = 1,0f, gdzie t - gruboS¢ scianki cienszej rury;
b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0t, gdzie t -
grubos$t Scianki rury, lecz nie wigcej niz 0,7 grubosci blachy
lub ksztattownika;
¢. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - grubo$t ciefiszego z
taczonych elementéw.
Spoina czotowa 2x1/2V (K) Spoina czotowa 1/2V  Spoina pachwinowa
5_133460 b . =70+110
~ %a b=<2
c=<2 2 _
h.=t/2+t/3 =
iloSci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z “Listg el. wysytkowych z
pozycjami”, widokami aksonometrii oraz "Listg uporzadkowang “
Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugo$é [mm]| Materiat |Waga 1szt. [kg] |[Waga calk. [kg]
1023 wykonaé x 1
1023 |RHS180x6 1 3500 S355 113.75 113.75
31 M16 8.8 1 40 8.8 0.18 0.18
28 M16 8.8 1 50 8.8 0.2 0.2
26 M12 10.9 4 155 10.9 0.04 0.15
25 M12 10.9 4 80 10.9 0.13 0.52
16 BL3x116x116 2 116 S235 0.32 0.63
11  |BL3x176x176 2 176 $235 0.73 1.45
10 BL10x94.2x83.04 2 94 S235 0.61 1.23
9 Pt70X8 2 120 S235 0.53 1.06
8 Pt70X8 2 100 S235 0.44 0.88
7 RHS120x5 1 525 S355 9.35 9.35
6 RHS120x5 1 525 S355 9.35 9.35
3 L60x60x6 2 249 S235 1.29 2.58
2 L60x60x6 2 301 S235 1.56 3.13
Razem: 27 144.45
Spoiny 1.8% 2.6
Razem: | 147.05
x 1 | 147.05
Catosé razem: | 147.05
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SPOINY NIEOPISANE:
B-B
Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostepie jednostronnym) wykonal o grubosci cienszego z
2 9 taczonych elementéw.
X Spoiny pachwinowe wykonat o grubosci “a" w zaleznosci od
2 taczonych elementow:
2 117 /69110 13 a. rura zrurg a = 1,0t, gdzie t - gruboS¢ scianki ciefiszej rury;
b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0t, gdzie t -
{49 grubo$t Scianki rury, lecz nie wiecej niz 0,7 grubosci blachy
~ i é I ~ lub ksztattownika;
ST > 0 c. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - grubost ciedszeqgo z
] iy ™ taczonych elementéw.
11 | 11 Mg s ‘ . . |
R 4{11|H| | = Spoina czotowa 2x1/2V (K) Spoina czotowa 1/2V  Spoina pachwinowa
00
ol .| o =35+60 f
~ O 0 mol o (P o =70+110
TR - R o b=1+4 o b=<2
c=<2 L
13| 150/ [[13 h=t/2+t/3 %E
1
10 / iloSci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z “Listg el. wysytkowych z
pozycjami”, widokami aksonometrii oraz "Listq uporzadkowang "
Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugos¢ [mm]| Material \Waga 1szt. [kg] \Waga catk. [kg]
1024 wykonaé x 1
1024 |RHS180x6 1 3500 S355 113.75 113.75
31 M16 8.8 1 40 8.8 0.18 0.18
28 M16 8.8 1 50 8.8 0.2 0.2
27 M16 10.9 4 140 10.9 0.07 0.3
26 M12 10.9 8 155 10.9 0.04 0.3
13 P£100X10 2 79 S235 0.62 1.24
12 P£100X10 2 69 S235 0.54 1.08
11 BL3x176x176 2 176 S235 0.73 1.45
10 BL10x94.2x83.04 2 94 S235 0.61 1.23
9 PL70X8 4 120 S235 0.53 2.11
Razem: 27 121.84
Spoiny 1.8% 2.19
Razem: 124.03
x 1 12403
Catosé razem: | 124.03
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SPOINY NIEOPISANE:
B-B Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostepie jednostronnym) wykonal o grubosci cienszego z
taczonych elementéw.
10 Spoiny pachwinowe wykonat o gruboéci “a" w zaleznoSci od
taczonych elementow:
2 a. rura z rurg: a = 1,0f, gdzie t - gruboS¢ scianki cienszej rury;
£
2,117 & 69110 b.  blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0f, gdzie t -
< grubos$t Scianki rury, lecz nie wigcej niz 0,7 grubosci blachy
lub ksztattownika;
m 2 ~ c. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - grubo$t ciefiszego z
= o taczonych elementéw.
olo « Spoina czotowa 2x1/2V (K) Spoina czotowa 172V Spoina pachwinowa
n| S
| - =35+60 P t
R R pss B=35+60 2 —70:110
" ~ T b=2+4 a b=<2
al o c=<2 -1 n
~ . b c=1+2 = |
13 h.=t/2+t/3
\! 3 iloSci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z “Lista el. wysytkowych z
pozycjami”, widokami aksonometrii oraz "Listg uporzadkowang “
Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugosé [mm]| Materiat \Waga 1szt. [kg] Waga catk. [kg]
1025 wykonaé x 1
1025 |RHS180x6 1 3500 S355 113.75 113.75
31 M16 8.8 1 40 8.8 0.18 0.18
28 M16 8.8 1 50 8.8 0.2 0.2
27 M16 10.9 4 140 10.9 0.07 0.3
26 M12 10.9 8 155 10.9 0.04 0.3
13 P£100X10 2 79 S235 0.62 1.24
12 P£100X10 2 69 S235 0.54 1.08
11 BL3x176x176 2 176 $235 0.73 1.45
10 BL10x94.2x83.04 2 94 S235 0.61 1.23
9 P£70X8 4 120 S235 0.53 2.11
Razem: 27 121.84
Spoiny 1.8% 2.19
Razem: | 124.03
x 1 12403
Catosé razem: | 124.03
PROJEKTOWAL : Pio’::zr\v;lne::;c - o EMEEEH

Krzysztof Tomczuk |[tom. 44/89
UAN. 36/91

SPRAWDZIt:

PROJEKT

KOMPLEKSOWA 0BSLUGA INWESTYCJ! S.C.

INWESTOR: Powiat Wysokomazowiecki

OBIEKT:  Zespot Szkdt Ogdlnoksztatcacych i Policealnych

w Wysokiem Mazowieckiem

NAZWA RYSUNKU: RYGIEL NR 1025

SKALA :
1:10

BRANZA: DATA: NR RYSUNKU:

KONSTRUKCYJNA 11.05.2020




1 x1026

1:10 S355
@
3506
16 | 120 70 3120 70 120 | 16
o W 809 809 W‘ ‘ W o
. B 759 759 R 115
. 751 751 ‘ }Sﬁ
: )
| | | |
. A o
9| - -~ g | o
" | \ﬁ @ g | | "
| | | |
| EP: 1026 |
EW: 1026
N L N | 264 [ EYS - 4 | |~
[Tl [l
11 ¢ | § — -t — —{I W$< —————— jzf —————— %—— 11 §
| _ 84 o S o 84 | _ 9
168 | 94 2974 94 | 168
9
o ™M 00 o
28 8 .10 . 10 g 8 .
™M o ™ =
A B
3506
NO
g XXo ™ 0 13 ol
12 g ¢ 13 12 4 ¢ 5 89
11 2 16 2/70 507 114 1903 114 481 70 2/116 z)
==+ 6 L
8|16 ® 8 16 3
I— |V - _ | S| 0 e _ _ e 1N .
s £ e Bl gkl
I 77@777727’7777777777 77777777777772777777@\ ml 11 :
@] ! o o B RCeS o o o I T
- 99 - ~

16 SPOINY NIEOPISANE:
" Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
4 o T 5 (przy dostepie jednostronnym) wykonal o grubosci cienszego z
wﬁ:m o I.') A ENEPYN taczonych elementéw.
'Sﬁ Spoiny pachwinowe wykonat o gruboSci "a" w zaleznoSci od
N taczonych elementow:
| | | a. rura z rurg: a = 1,0t, gdzie t - gruboS¢ scianki cienszej rury;
‘ b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0t, gdzie t -
grubos$t Scianki rury, lecz nie wigcej niz 0,7 grubosci blachy
o i i o lub ksztattownika; . o
. ozostate elementy: a=0,7t, ie t - gruboSc cienszego
< | | < C pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - gruboSc cienszego z
| taczonych elementow.
} } Spoina czotowa 2x1/2V (K) Spoina czotowa 1/2V  Spoina pachwinowa
=35+60 —2E-: t
1 o E_ o p=35+60 2 =70+110
N S— =1+ b=2+4 a b=<2
| 213 C=<2 5 c=1+2  ® -
© th-}d S _— h.=t/2+t/3 |
- Wﬂﬂ - o iloSci elementow na rys wykonawczym weryfikowac z “Listg el. wysytkowych z
Ll 9 o0 pozycjami”, widokami aksonometrii oraz "Listg uporzadkowang “
~N ol N
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B-B
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18 2
2, 98 /69110
w1 g o
Tl T ! o Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugosé [mm]| Material \Waga 1szt. [kg] \Waga catk. [kg]
oo T =it P 0 1026 wykonaé x| 1
LD 1026 |RHS180x6 1 3500 S355 113.75 113.75
| 31 |M168.38 1 40 8.8 0.18 0.18
| 28 M16 8.8 1 50 8.8 0.2 0.2
C 27 M16 10.9 4 140 10.9 0.07 0.3
| |
S| | \/~l > 26 M12 10.9 4 155 10.9 0.04 0.15
~ | ~ 25 M12 10.9 4 80 10.9 0.13 0.52
| 16 BL3x116x116 2 116 $235 0.32 0.63
| 13 P£100X10 2 79 §235 0.62 1.24
| 12 P£100X10 2 69 $235 0.54 1.08
| ~ 11 BL3x176x176 2 176 $235 0.73 1.45
Q 13 10 BL10x94.2x83.04 2 94 $235 0.61 1.23
— g 9 P£70X8 2 120 S235 0.53 1.06
— I 8 PL70X8 2 100 $235 0.44 0.88
: 5 RHS120x5 2 545 $355 9.7 19.4
IS Razem: 31 142.07
< - Spoiny 1.8% 2.56
— Razem: | 144.63
x 1 | 144.63
Catos¢ razem: | 144.63
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5910 C 70 180 70, | |
| S Spoiny czotowe typu K (przy dostepie obustronnym) lub typu 1/2V
@ e (przy dostepie jednostronnym) wykonal o grubosci cienszego z
o taczonych elementéw.
| O
2X 8 2X 8 @ @ Spoiny pachwinowe wykonat o grubosci “a" w zaleznoSci od
/ Q o taczonych elementow:
N
10 360 8 1042 ) 1042 ) 422 10 20 ® a. rura z rurg: a = 1,0f, gdzie t - gruboS¢ scianki cienszej rury;
T ﬁ ﬁb ﬁb T b. blacha lub ksztattownik walcowany z rura: a = 1,0t, gdzie t -
4 . 20 4 ,7\\ \\ - I grubos¢ Scianki rury, lecz nie wiecej niz 0,7 grubosci blachy
of F——— - %% — 5 Fit o ol H 1 _ lub ksztattownika;
™ =S— = - — ) S ,,\, — > & — ; — \ __~ — ~ - C-C 2X 8 ¢. pozostate elementy: a=0,7t, gdzie t - gruboSt ciefiszego z
taczonych elementéw.
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Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] Dlugos¢é [mm]| Material \Waga 1szt. [kg] |Waga catk. [kg]
1027 wykonaé x 1
1027 |RHS180x6 1 2890 $355 93.92 93.92
33 M16 8.8 4 45 8.8 0.18 0.74
30 M16 8.8 12 225 8.8 0.07 0.9
25 M12 10.9 12 80 10.9 0.13 1.56
20 P£180X10 2 320 S235 4.52 9.04
8 PL70X8 6 100 $235 0.44 2.64
4 L60x60x6 2 240 S235 1.25 2.49
Razem: 39 111.3
Spoiny 1.8% 2
Razem: 113.3
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